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Installation & licence

/'S LINPINIFYYS Sald TF2diNYyA &az2dza tF F2NX¥S RQdzy
extractiblelnstallColiCAM.exell peut étre téléchargé sur le site de Franklin Industries. Un CD avec
InstallColiCAM.ex@eut étre fourni en option.

5l ya 84 RSdE OF&as tQAyAGHEEF GA
programme installe tous Sa O2YLRal yia ySOSaa
i N2 dz@ S NJColi€ ABayisiienEBtiSnnaire de Programmes

Démarrer > Tous les Programmes > Colinbus > ColiCBMHCAM

natslICORCAM.ExNAEE | dz
A

F ANBA& | dz LINR 3N

Le programme a été testé pour fonctionner correctemsats les systémes opératoires suivants:
Windows 2000, Windows XP et Windows Vista.

[ QdziAf A&l GA2Yy RS OS LINBINIYYS &a2dza dzy Sy dANER
recommandée.

[ S LINPINI YYS AyadlttsS 200dz.JS SYy@ANRY wmm a. RS
[ S4 NBLISNI2ANBa adAg@lyida az2yid ONBSA RdzNIyd S

CAProgram file§Colinbus ColiCAM
| ---ASYS
| ---AJOB

Le répertoireC\Program file§Colinbus ColiCAMcontient tous les composants du programme.
[ QdzGAf A&l GSdzNJ LISdzi OK2A &aA NI dzy | dzéped®ireNFOBES NI 2 A |
\SYS seront créés a cet endroit.

Une fois le programme installé ce répertoire ne peut plus étre renomme
Lerépertoire\ SYSontient des fichiers Systeme important.

Ce répertoire ne doipasétre renommé
Les Utilisateurs sont mis en garde de ne changer ou effacer aucun fichier dans ce répertoire car
cela pourrait causer un dysfonctionnement du systéme.

Le répertoire \JOBest prévu pour sauvegarder les fichiers contenantblases de donnéesrpjet

RS tQdziAf A&l 0SdzN¥® / QS&adG Fdzaaiar €S NBLANIG@&ANB L
DXFetHP-GLE A YLER NI SNI S t S& FAOKA S Nginage. T@itefbid2 i S NJ
FAOKASNE AYLRNIKkSELRZNI LSd@Syid siNB AYLRNIS&K

ColiCAM®est un programme sous licence. Une fois installé, le programme fonctionne enditode
ERQSOI f 8z A2Y050 Y2RSSE f QdziAf A&l GSdzNJ LISdzi SQI
programme,

Note:
Seules, la sortie du programme d@sinage et la sauvegarde de la
base de données projet sont verrouillées.
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Activation delicence

La licence doit étre activée en entrant 2 RS R QI O lickr@dd obtand yaupré&s8u f
fabricant/fournisseur de ce programme. La procédure de Licence est la suivante:

- LancerColiCAM®
(Démarrer > Tous les Programmes > Colinbus > ColiC&alECAM.

-/ £ Alj dzS NJ Aatixid lof liceScguineduPrincipalJ2 dzNJ € | y O S Ndtiatbn RA |
RS [AOSyOS® t2dzNJ OKI ljdzS AyadlttlraAazys €S a
unique qui doit étre envoyé au vendeur.

Il est plus pratique de cliquer sur le boutBnvoyer un email avec le code.ID

Dans ce cas, Le programme prépare automatiquement un message complet dans le
LINEIANF YYS RS O2dzNNASNJ RS € QdziAf A&l G SdzNd [ S
clientdevrontr dzZAa &8 A sGNB NBYLI A& I Gyl RQSy@2&SNJ

De fagon & activer volre Licence veuillez procéder comme suit:

1. Entrez volre numéro de commande

2. Entrez volre numéro de client

3. Yotre Code unique d'ldentification de Licence est affiché ci aprés

4. Envoyez tout ce qui précéde au vendeur ou vous avez acheté ce programme
[activation@colinbus.com)

5. Yous receviez alors de celui-ci votre Code unique d'Activation de Licence
6. Entrez ce code ainsi que votie nom dans les cases blanches suivantes et appuyez su

Détails d'ldentification de Licence:

Entrez votre Numéro de Commande:

Ervoyer un
| 0987654321 e
code ID
Entrez votre Numéro de Client: —
| 1234567890 Copier le code
ID dans le
Yotre code d'ldentification de Licence: PISREPopes

1234:5678:9009:8765:4321

Activation
Entrez le Code d'Activation de Licence dans la case suivante:

Entrez le nom d'utilisateur dans la case suivante: e |

| Accepter
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Le méme dialogue est utilisé pour entrer/le2 R
LINE ANF YYS RSYI YRS rdmé
Acceperzy f I yOS t QlF OGA@GI G

S RQ! O0 A @lréch duyvendebr. LE A OS'y
A ljdzQdzy y2Y RQdzGiAf A&l
A2y ®

De fagon a activer votie Licence veuillez procéder comme suit:

1. Entrez voltre numéro de commande

2. Entrez votre numéro de client

3. Votre Code unique d'ldentification de Licence est affiché ci aprés

4. Envoyez tout ce qui précéde au vendeur ou vous avez acheté ce programme
[activation@colinbus. com)

5. Vous recevrez alors de celui-ci votie Code unique d'Activation de Licence

6. Entrez ce code ainsi que volre nom dans les cases blanches suivantes et appuyez su

Détails d'ldentification de Licence:

Entrez votre Numeéro de Commande:

(0987654321 Expray

E-mail avec le
code ID

Entrez wvotre Numéro de Client:

| 1234567890 Copies le code
ID dans le
Votre code d'ldentification de Licence: PSSR PR

1234:5678:9009:8765:4321
Activation
Entrez le Code d'Activation de Licence dans la case suivante:

| 1111:2222:3333:4444:5555

Entrez le nom d'utilisateur dans la case suivante:

Annuler
| John Brown Accepter |

[ NBdzaaAlisS RS tQFOGAGIGA2y RS tAO0OSyOS Said Oz
Activer la licencedu menu principal désormais inutile.

Note:
Le programme sortira de la base de données projet en cours lors de |Qctivation.
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1. Généralitésk

Le but de ce programme est de calculer et générempleNJO 2 dzZNBE R Q2 dzi A £ LJ2 dzNJ
variés sur des machines de fraisage.

Les données source pour le calcul et la générationptleBllD 2 dzNIJontRI€s2leksin fles objets
ausiner/ Sa RSaaAya az2yd KIFoAGdzZSt f SYSyo®) : caNdGigha + |
assistée par Ordinatedp [ Q dzy -ci RS Autd@ D&-e chezAutodesk. Pour des traitements
ultérieurs parColiCAM®, Les dessins complets doivent étre exportés vers un fichier disque dans

f Qdzy RS& FT2N¥XIG&a RS R2yySSa adzZlR2NIiSad [ GNO
des taches habituelles du programme .

La version actuelle deoliCAM®peut importer les images des dessins dans les formats suivants:

- Autodesk Drawing Exchange Format (DXF)
- Hewlett Packard Graphic LanguageEiD

[ I LINPOSRdAzNBE L3R dzNJ 3SYSNBNJ £ S LINRBIANFYYS O2YLX S
- Importation des images datessins dans un format supporté (DXF ouGiRp

- Edition optionnelle des dessins importéd f LJSdzi LI NJ SESYLX S s i NX
des éléments graphiques redondants ou de clorefdemes ouvertesie facon interactive.

- Fixation des paramétres généraux comme les dimensionsStbek (**), les origines
préférées pour les coordonnées et éventuellementgesN Y§ U NBa RQdzaAyl 3S

- Création degS 2 Y S i NR S &parRékdiianidgsifamtes dans le dessin importé.

- Définition despl N2 dzZNBR RQ2dzi Af LI NJ &St 5aéeide goyinéedRS ¢
outils.

- LI AOFGAZ2Y RS &AGNI G0S3IASE RQdzAAYLEF3AS SO FAl
chaquept NO2 dzNBE RQ2dziAf RSTFAYAO®D

- Classement des opérations du program pour calculer les trajectoires pour chaque
pk NO2dzNE RQ2dziAf RSTFAYAOD

- {2NIAS OOSNE dzy FAOKASNI RAAIdzSU Rdz LINE INI
par la machine de fraisage.

Le programme fournit un jeu de fonctions avancées qui permette@ SRAGA2Y RS& RSa
[ S& 2dziAfada RQSRAUGAZ2Y LISNXYSGGSYG RS NBf20Ff A&
F2yOlA2ya LR2dzNJ O2yaidNHzANBE RSa FT2NX¥YSa LI2dzNJ f Qd
a part les opérations sur les foes importées, de nouvelles formes peuvent étre ajoutées
manuellement aux dessins.

La simulation 3D permet la visualisation g¢sNO 2 dzZNBE RQ2dziAf S 1 LA SO
perspective et fournit des moyens optiques permettant de tester si leljddogy YS R Qdza A y I 3
correctement défini.

¢
$
S

(*) CAO: abréviation utilisée dans ce manuel pour conception assistée par ordinateur
(**)Sock : nom donné dans ce manuel au barreau ou a la plague de matiére brute a usiner.
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2. Base de données projet

La base de données projet comprend les dessins importés, les géométries sélectionnées, et les
GNI 2SOG2ANBa OF f Odztf SSa L}RdzNJ £ Sa LI NO2dzZNE RQ2o0
adzNJ f QSONX Yy RS f Q2 NRA Y (i S dzNXussides donhéesSnunefqueB.2 v y ¢
/] Sa R2yysSSa az2yid RAFFSNByida dGdeLlSa RS LI NI Ys
LINEINF YYS RQdzaAYyl3IS @GSNE I a2NIASe® [ Sa NBI
peuvent a tout moment étre modifiés) sous foe de tableaux dans différents dialogues pgp

[S& RSaaAya AYLRNISa FAyaAa ljdzS £Sa IS2YSUINASaA
RQ2dziAaf a2yl RSTAyAa Sy Glyd 1jdzS F2N¥Sa Of 24¢
lignesouRS &S3YSyia RQIND® [Sa FT2N¥Sa Otz2asSa azyl
OASY jdzQSttSa yS az2AaSyd LI a (2dz22dzNE RSa LRfe
segments (ou tous pour une forme circulaire) peuvent étre des arcs.ftime est considérée
O02YYS 0Ot2asS air fF FAY Rdz RSNYASNI aS3avySyid RQdzy
LINBYASN) aS3YSyido vdzad yR OSGGS O2yRAGAZY yQSai
configurée est considérée comme une forme oueett quelquefois référenciée comme une
polyligne Les points vles différents segments se joignent sont $gesnmets

Les dessingao importés S £ Sa 3 S2 Y SdoNdntiSéire vieamaneydesdd®uches
graphiques séparées. Les desgins contiennent toutes les formes importées. Chaque géométrie
RQdza Ayl 3S O2y les Bryhés quid ddAtéS Sél8cyfoinées dans le dessino et

GNI yAaTSNBSad [ Sa SydAaidsa t 23Al diaSiaNG2 dyNsBUN RS2 dA
LI NO 2 dzNB LESQ@AIdzisAki NE O2y aARSNB O2YYS dzyS &A YL S
2dziAf aStSOGA2YyYSSE LI NI SESYLX S TNI Abieifderur 2y
OSNIFAY y2YONB RS (NRdza I @SSO S Y £X¥&ectibhhdeY s (i N.
LJ2 dzNJ dzy LJ NO2dzNBE RQ2dziAf S&ad | LI AljdzS®@oet 2 dz
copiées dans la géométrR QdzA Ay 3S 2dz £ S LI ND2dzNB RQ2dziAf |
Certaines stratégies impliquent que les fasna usiner soient du type closes. Dans un tel cas les
F2N¥Sa 2dz@SNISa az2zyd A3ay2NBSa ljdzZ yR €S LINEINI

[ S& LI ND2dzNBR RQ2dziAf 2y 3G S3lcimbge $g sa trajeytd@re, s LINS -
reflete le mouvemeddi RS f Q2 dzii A 4. Lésltrgjectoirdzysont. duds Yomme des formes
ouvertes ou fermées et sont affichées ensembles avec les formes transférées dans la géométrie ou
fS LI NO2dzNE RQ2dziAf | SUS RSTAYA® 9d¢yNAR R QidxE
correspondants constituent une couche graphique. Les éléments graphiques (formes) de chaque
O02dzOKS a2yG FTFTFAOKSaA | SO RAFTFSNByGSa O2dz SdzN
FAaA3IYySNI RQIdzi NSa& O2dzZ SdzNB dzNFKh NI 5 Qldayz&E NB & 51 B
ASt SOUA2YYSNI f Q2NRNBE RQI FFAOKI IS RSa 02dzO0KSa

I YQAYLERNIGS jdzSt €S SiFLIS Rdz GNI@FAfS 1 o
OAYIANB RIFya dzy FA C)K)BI@@ehltel?)artﬁ:ujamépeﬂmétﬁef)tra\iaima st
YsYS LINRP2S{ RQdzaAyl3S Sy RAFFSNByi(iSa asSaa
I YQAYLERZNIGS [[dzSt Y2YSyd S3IFESYSyasz S 0Oz2yl

graphique) peut étre imprimé a une échelle choisie. Le contenueagbu une partie sélectionnée)
LJISdzi sGNB O2LIAS O02YYS o0AGYLF L) O2dzt SdzNJ LJ2 dzNJ s

>*9))?

La précision interne (unité minimale) de laade de données est de 1/10000@m. Les
coordonnées et dimensions sont sauvegardées avec cetteigio@. Les valeurs angulaires sont
sauvegardées avec une précision de 1/1000 de degré. Le programme peut traiter des dessins avec
une dimension maxinm de 4400 sur 4400 millimetres.
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De facon a pouvoir traiter la dimension maximum, les coordonnéssyxsont exprimées dans les

j dz G NB ljdzZr RN yia RQdzy aeaitsyS RS O22NR2yySSa
sont toujours centrés au milieuedced @ 318 YS RS O22NR2yySSao { A LI
rectangle qui représente une image portée est de 200 par 300 mm, alors les coordonnées de
son coin inférieur gauche seront X:0mm et Y =150 mm.

LesnotatlonseRSaadé az2yid AYGSNySao [Sa O22NR2yySSa
 dzA RSTAYAZASY( (f § NIy NMDR drglS AR OB A £ QEAE RS jd

Cellesci peuvent étre:

 ONXR 3 Ay §jet ReSprofraene calcule les coordonnéesy Xninimales pour toutes les
F2NX¥S&a AYLR2NISSa ljdA O2yaidAddzsSyd fQ2o02S0e
des déplacements X et Y-@wis de ce point.

f Goordonnées du @ssincao original: aucune translag y y QSaid 2LISNBS Si |
RS&a StSYSyida 3aINILKAILdZSE 6a2YYSia RSa T2N¥Y
RSTAYASAa RIya S FAOKASNI RQSY(iNBSO®

1 Données du tck: La position absolue dwstock ainsi que ses dimensions sont
RSTAyAaalotSa LI N fQdziAf A&l §SdzN» 5Fya OS
comme un déplacement-X visa-vis du coin inférieur gauche du stock (ou le centre de ce
barreau si les données du stoohkt été définies aisi).

f Point de référence: [ Qdzi A f A&l GSdzNJ LISdzi RSTFAYANI a2y LN
endroit du champ disponible. Toutes les coordonnées sont exprimées comme un
déplacement XY visa-vis de ce point.

Lt yQeé | LINI} GAl dzSi¥e8aaia 1Bdd yRSY 6f NEBY ARISH (3AS22yYaS U NA S
Yy Q& | LINI (Al dzSY S y-3ig A &dzORidy Sy 2 YAoYMEI | RIQ21LJS NAABA 2 y &4 |
RSTFAYA& LJ2dzNJ dzyS 3IS2YSONAS RQdzaAyl3ISe 'yS 3IS

cellessél® A2y Yy SSa LI12dzNJ RQlFdziNBa 3IS2YSUINARSE RIEya f
vdzr YR RS y2dzSttSa Sydadsa 0O02YYS RSa aszvsum\
LI N € QdzAf A& §SdzNJ SO F22dzisSa Fdz LINP2Siz €S

Y2 Y Sy ( ateubpit derfiorraier ces entités selon ses propres préférences.

lasuiteRS&a 3IS2YSUNARSA RQdzaAYyl3IS SiG RS& LI NO2dzNBR |
2LISNF A2yad RS FTNIAAFAS 2dz RS FT2NIF3IAS aSNBY G Sy
fournis dansColiCAM®Ij dzA LISNX SG G Syid RS Y2RATASNI f Q2 NRNFB
f QF 22 dzli R&SméfidsoteHE NS A dzNE RQ2dziAf | dz LINRP2S{G LIS d;
2NRNED® [ Q2NRNB TFAYIf RQdBHExISAS f 88 dzie LIS INB A Byi
entierement définies.

[/ SGGS StF0o2NXGA2Y AYRSLISYRFIY(S Rdz LINPINI YYS R
OKIFljdzS SGFLIS FyadSNASIZNE 2dz LJ2ad S N@oSaamdgsen Sa i
comparaison a80 RQl dziNBa SyaSyoftSa RS LINPINIYYSa
fQSt 02N GA2Y RQdzyS aidNHzOU0dzNE KASNI NOKAIdzS RS
est présentée schématiquement dans le diagrammeocitre.
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Fichier Editer Tiches Préfésences Affichage Aide

oo Q@ B- B & BE ¥ 6
r 4

B3 CAM Diawing

Y2 CoiCAM Professionel  Projet: }\Datas Storage\ C\Colinbus! Projects\POMO0033.CBP |

00> 10+

Xa-1.7284nm Y= 274531200 |9 MM+ XY -

Menu Principal

- Options des

& Fonctions d’édition
X

A Barre d’outils

& _L Fonctions d'édition

&

B

X

|

Bouton
Escape

‘

Y € Esc | IMPORTATION ET EDITION USINAGE
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Barre d'outils
Taches & contréle

Ecran Graphique

Boite a Messages

® L K B 8 o

Barre d’outils d’élaboration du
programme d'usinage

inage -

w Stock
- U® Géoméuies

Barres de défilement
Verticale & horizontale

=8 -1
¥, Parcours doutifFlat end mill o 4,00 mm{PROFILE)]
a -k 62

0 4,00 mm{PRO

]

Paraméties d'outil

‘Du'i Sélectionné

[ Longueu de coupe
‘\/le:',edebm(h’ [RPM)
Avance dentiée dans la matisie
Avance de coupe

| Suatégie d'usinage A N\
| Statégie Section Programme
Coté & usmner dv 1
usinage
[ Compensation d0ui Addiionnele 9

Comns acérés
Entiée/Sortie

| Paraméties de parcours doutd

| Niveau Haut pour déplacement rapide [Retrait Z)

{ Niveau Bas pou déplacement rapide (Entiée2) __

| Profondeur de coupe - Profondew max_ dentiée (2)

| Taile des paiers de descente [PasZ)

| Nombre de passes ()

| Décalage du début de fraisage viv & vis du haut du Stock (décalage Z)
| Postion Zéro de décalage (valewZ)

| Diection générale de coupe

Section Réglage
des parameétres

Boutons d’actions

(0]
Calcule le parcours d'outi

Réglage des paramélies pous les parcours doutl G2/Flat end mil @ 4,00 mm(F

01/2010




3. Espace de travail du programme et principes ddnteraction

[ QA YOS IS Y2y aNB f QSaLll OS RS (NF @FAf Rdz LINE 3

[ QS&aLI OS RS (NI Ol Af O2YLINBYR RSdzE LI NIASa
graphiquement ldbase de donnéesrpjet (écran gaphique)et contient labarre R Qtiisdte taches
etdecontrolel AyaA 1ljdzS§ RS& ol NNBa& RQ2dziaAfta | SO RSa
pour les éléments graphiques.

A droite on trouve la sectionS3f I 3Sa& RSa LI NduiYpséseN® & diaQuiza A y |
ROStTIFI062NI A2y Rdz LINPINIYYS RQdzAAYIF ISP /S RALf

En haut on trouve la I NN&{ RfQ2 RQOStIFI062NI A2y Rdz LINPINI YYS

P
(s}

[ aSOlAzy 2dzadGS Sy
Créé.

da2dza Y2KdzNENE H NJAYi WSzOK @

La sectiorréglages des paramétres OKl y3S RS 02y (iSydz aSt2y fQSil
a été sélectionnée dans la structure arborescente de la section juste au dessus.

[ S& RAFFSNBY:GSaA LI Ndork 8e5 feriéttes ihdegerdadteOdiii pRuSent @thel O |-
déplacées et redimensionnées. Il y a une fonction dans le programme qui fait que par défaut, les
LI NOASa RS fQSaLd OS RS (NI @I Af NBO2dzONBy il QS

Les opérations du programme sont contrééen cliquant sur les boutons des outils dans les

0l NNBa RQ2dziAft a 2dz SymeauprinSpall SAY oI2\0iii 2908 S RV AT
dans lesbk NNBa RQ2dziAf & R Sontidiphdaés omBei entféés dam@rigeduNt f S
principal Certaines fonctions du programme ne sont accessibles que wiarla principal

Certaines fonctions groupées dans @sSNNB & RQ2dziAf & R Sontidipbgaéess S i
danslad I NNBiIsRMPf I 02N> GA2Yy Rdz LINPINI YYS RQdzaAyl 3sS

Lesoutils de fof OG0 A 2y R eGRoptiods Boht nSrinalement accessibles via leur barre
RQ2dziAfa NBaLISOGA DS dupligiés saus MidNB dle nie@opmipAquia &2
F LI N AaaSyd ljdazyR €S 062dzizy RNRBAUG RS éctah &2 d:
graphique

t I NJ RSTlrdziz £Sa ol NNBa RQ2dzi A fagnuléedaysile cao@auho f S &
I OONRPA&aASYSyild RS f (ranLdraphfjuesRtindckddajfel Qiasd utimgrdzNI f Q
R Quls est invisible, alors ses fonati® restent accessibles via teenu principal ou les menus

pop-up.

Le programme affiche des bulles de textes appglésbulles qui expliquent sommairement le but

RS OKIljdzS 2dziAf o /SOA aS LI aasS lijdadyR S OdzNE
explicationplusRS G Af £ SS LJ2dzNJ OKI I[jdzZS F2yOuAz2y RQSRAUA:
laboite amessgesSy o6l & RS f QSONI y o
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3.1. Cutils Immédiats, de mode et de réglage

Suivant leur comportement, les outils peuvent étre classés dans trois catégories générales
immédiats, danode et deréglage.

Les outilsimmédiats impliquent une action directe duggramme des leur sélection. Un exemple

RS OS (& LiSouvedd prditIf dzA SIBINE @2 1j dzS f QSFFI OSYSyd RAN
cours et en crée une nouvelle entierement vide. Les outils pour ajouter/enlevegétesétries

ou despl NI 2 dzNXEontRuSroiziédiats.

I SNIFAya 2dziAf ad RbGeRUNiekadity estzadtiveipar Setixtich dnhiiSrierRn® se

LI 23aS AYYSRAFGSYSydod [ S LINRPBIAINIYYS [GGSYR dzy:
habituellement une sélediy RS f Qdzy 2 dz LJ dzidrsh dzhidhiqualn 8xeripie OA &
RQdzyS St t SSaisirugeORorimewdzl YRGI f Q2dzi At L32dzNJ OSG G S

LINEINF YYS GGSYR RS f Qdzi At A al deSideNdpdudefdcdpiéer St SO
danslagS2 YSUNRS RQdzaA Yyl IS | OGdzsSttSYSyli SRAGSSP |
f QdzyS | LINBAa fQlFdziNB FdzaaA f2y3d0SYLA [dzS f Q2 dz
FOGATFa 2dzaljdzQt OS | dzQdzyo | NINENSRRiGRAebtiBré. RS Y2 RS R

5l ya (G2dziSa tSa F2yOuizya RS Y2RS: I &adzAidS R
O2dz2NB O2YYSyOS ljdzr yR €t Q2062S0 L}Rdz2NJ f QAY G SNI Ol A
souris quand le curséd L2 Ay S adzNJ f Q206 2S i opéraian @t Soddide yy S|
F2NX¥Sa O NASSAa RENBOapSYEBY 6 OBDXEAS{ BINBAANY 0 S RA
de la fonction. Par exemple, pour la foncti®epositionner la formef QF FFA OKI 38 02
mettre en surbrillance undorme ouverte ou close accrochée par un sommet sélectionné au
curseur de la souris et qui suivra ensuite ses mouvements.

Note:
Le bouton gauche de la souris ne doit pas étre maintenu pressé pendant que
|@xécution d@ne fonction de mode (par exemple, saisie et relocalisation) est en cours
et que le curseur se déplace sur I@cran graphique.

[ Q2LISNYI A2y a4QlF OKS§ @S Sy OfAljdzZyid RS y2dz0SI| dz a
FOGSAyG 1+ y2dSttS LRaAldA2y RSAANBS LJ2dzNJ NB
mode peut a tout moment étre annulée en appuyant sur la tou ou en cliquant sur le
boutonESG A 1dzS Sy o6l a t 3 dzOKS RS f QSONI y o

Les outilsde réglagesont habituellement des listes déroulantes ou des boites de textes, ou

f QdzGAf A&l GSdzNJ LISdzi a2A0G aStSOGA2YYSNIdvllelny RSa
RS NB3ItF3ASd !y SESvitesS ddi & LRASIN®SIZE S & (dzy S Q & deBAIS
courante de mesure (millimetres ou pouces) peut étre sélectionnée. Les réglages qui sont visibles
RFya £Sa 2dziAfa RS NBBhbelséhQascivBgasi Sy i oLt of Sa

ColiCAM ® Manuel 01/2010




3.2. Interaction avec les éléments graphiques

Les outils R Q S R /agiskedtysur une simple forme graphique ou sur des blocs de formes

IANF LKA dzSad [+ LI dzLJF NI mededls sbre séridlis/adifg an clijq@smrR A (0 A 2
fS o62dzizy RS F2yOGA2y RlIya tF o6FNNB RQ2dziAf 3
f QdzGAf A&l GSdzNJ ljdzA KF oA GdzSt £t SYSyd Sad tF &astSoO

Slection de simples formes graphiques::
Une simple forme graphique est sélectionn&ey’ L2 AYy Gl y G adzNJ f Qdzy RS

curseurréticule et en cliquant le bouton gauche de la souris. Le sommet le plgsdor&urseur
sera choisi comme poigndel2 dzNJ € I NBf 20t Aal GA2y 2dz f QSGANBY

Dans le cas ou les sommets ou les segmeéatdeux ou plusieurs formes se chevauchent au point

RS &asStSO0A2yX [S LINPINXYYS YSUGGNI Sy &dzND N
possible de sélectionner. Aprés que chaque forme soit mise en surbrillance, il est demandé a

f Qdzii A fekanfirnieSlazdkcion ou de passer a la forme chevauchant suivante.
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Slection en bloc d@léments graphiques

Un bloc est sélectionné en tracant un rectangle encadrant compléetement toutes les formes qui
doivent étre incluses dans la sélection. k@snes qui ne sont que partiellement encadrées par le
rectangle de sélection ne seront pas inclues dans le bloc. Mettre en bloc se compose des étapes
suivantes
- Placement du curseur la ou le rectangle encadrant doit commencer et cliquer sur le bouton
3 dzOKS RS fI az2da2NAaod Lf yS LISdzi LI a & | @g2aA
- [ S NBOGFyYy3atS LISdzi YFIAYy(iSylryd sGNB SUGANB Sy
du bloc.
- Cliguer le bouton gauche de la souris de nouveau pour confirmer la sélelctibloc.

Voyez la figure qui syitaformect 24 S Sy Kl dzi t RNRBAGS yQSad LI
rectangle cadre et ne sera pas inclue dans la sélection de bloc

Notes:
1.- Lesrectangles cadres qui définissent:
- Une zone de I%cran qui doit étre copiée dans le presse-papiers comme un bitmap
(Copier le bloc dans le presse-papiers dans le menu fichier)
- Une zone de bloc zoom
sont définis de la méme fagon que le rectangle de sélection de formes en bloc.

2.- Indépendamment de la méthode de sélection, seuls les éléments de la couche
actuellement éditée (dessin CAO ou géométrie d@sinage actuellement éditée) peuvent étre
sélectionnés. |l y a peu d@xceptions a cette régle (saisies de formes des dessins CAO vers
une géométrie d@sinage). Par conséquent, si un élément ne répond pas a la sélection,
c@st un élément dQ@ne autre couche visible.
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3.3. Menu principal

La plupart des fonctions accessibles dansnkenu pincipal sont dupliguées comme boutons
RQ2dziAf RIyada RAGSNESE o0l NNBa RQ2dziAfad +2ANJ
exceptions sont Fichier Edition, Préférenceset Affichage Ces entrées de menu ouvrent des
sousmenus déroulants qui suivent géralement le standardwindows®:

Menu fichier
Editer Taches Préférences Affichage Aide
Mouveau projet Ctrl+M
Ouvrir un projet Ctrl+0
Sauver le projet Ctrl+5

Sauver le project comme...
Imnprimer... Ctrl+P

Copier I'écran dans le presse-papiers

Copier le bloc dans le presse-papiers

Quitter

Nouveauprojet
Efface ledessincao et toutes lesgéométries et crée une nouvellzase de donnéesrpjet
entierement vide.

Ouvrir unprojet
Charge undase de dnnées projet préalablement sauvegardée &S LJ- NI RQdzy FAOKA ¢
(extension fichier .CBP).

Sauver leprojet
Sauvegarde Ibase de donnés pojet en cours vers un fichier disque.

Sauver leprojet 02 Y'Y S X
Sauvegarde Ihase de donnéesrpjet en cours vers un fichier disque sous un nouvieain.

Imprimer
Ouvre le dialogué¢ NB @A adzl € A al Ay REBII INBA RIANBIZEE Acdrss 02 vy
graphiquepeut étre imprimé a une échelle requise. Voir le chapitre plus loin.

/ 2LIASNI f QSONJpapierRlF ya S LINBaas
I 2 LA S S évranipMphiglieRr éhtier dar® le presseapier pour le recopier dans
RQI dziNSa R20dzySyidao

Copier le Bloc dans le presgapiers
/| 2LIAS £S 0AGYLl KiraR @apghygse, quizddéfn2 gar kR Sectdngle de sélection,
dans le press@apierpourf S NBX O2 LA SNJ RIyad RQI dziNB&a R2OdzySyi

Quitter
Ferme le programme.
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Menu édition
Téches Préférences  Affich

Retour en arriére Ctrl+7

Retour en arriere
Restaure le contenu de la couche actuellement éditée comme elle était juste avant la derniére
2 LJS NJ udiiéhyLa pptl€dglo comporte quatre niveaux.

Menu préférences
Affichage  Aide

Facteur de Zoom Avt/Arr 10,000mn - 1.0 = | | =
Cq:t'\grer les regles 3 Auto

v Coords X/¥: Ctrl+M e
v Origine de l'objet

Coordonnées originales du dessin CAQ

¥ Grille

Au choix...

Dennées du Stock

Point de Référence
Couleurs...

v Verrouiller les barres d'outils Ctrl+H

Facteur de aom Av/Ar

t SNYSG RQIFI2dzAGSNI €S FIFOGSdzNI | gSO € SljdzSt f QS OF
pour chaque opératiozoom art et zoom ar.

Calibrer les regles

Le programme affiche des régles (coordonnées Y fsuir 3| dzO&rén gapBiquef &
coordonnées X en bas). La visibilité des regles peut étre actiué@e non: voir le menuwaffichage.

[ Qdzi At A&l GSdzNJ LISdzi O2y G NBf SN £F GFrAfTES RSa A
suivantes
Auto : les intervalles sont automatiquement ajustés avec la précision de
f QF FFAOKF IS FO0dzsSt o
Fixe: M YY 2dz mkmcé RQAYUSNBIEES aStz2y f Qc
Grille: Les intervalles sont équivalents au pas actuel de la Grille.

Alacarte:[ Sa AYOGSNDIffSa teury(d OK2AaAia LI Nt QdziAa

Coordonnées %/ / distance
/| SGGS SYUNBS Rdz YSydz aSt SOGA2YyYyS £S Y2RS RS L
dimensionsLa localisation du curseur est calculée comme un déplacement X /'Y par rapport a
f Qdzy S RSa LlaAlGAzya adaAaglyasSay
hNA3IAybet RS f Q2
[ Qdzy RS& O2Aya 2dz £S O
fQ2o2Sid [ aStSOGAz2yY
actuels dans le dialoguéglage des paragn i NBS a
Coordonnées originales duesdsincao: i S €
importé.
Données du tock : Selon la référence detocksélectionnée, cela peut étre le coin inférieur
gauche ou le centre du contour atock.
Point de &férence: Pointde réf®NSy OS RSTFAYA LI NJ £ Qdzi At A&l (Sd:

En appuyant sur les touc Shift @ on met ou on remet le point de référencea |
position actuelle du curseur.

La combinaisor3hift @ accroche le point de référence a la position deridle la plus
proche de la position actuelle du curseur.

YiUNB RQdzy NBOU 3t S OA
S tQdzyS RS 0O0Sa OAyl ¢t 2
Reeamétieg) 3 S

Sa [dzQSttSa 2yid SGS RS-

S oy
R
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Les marqueurs pour les positions mentionnée®@ y (i NB & 2 yédrangrdpRidudsuses + f Q
formesRS f QAYI 3S adaA Bl yiSy

- La simple croix (en haut) montre lapositoNA 3AY S RS f Q262S

- Le réticule avec un carré (au milieu en haut) la positionnées du ®ck

- Le réticule avec un cercle (au milieu en bas) la postioint de référencechoisi par
f Qdzd At A&l GSdzNJ

- Le réticule avec deux fleches la positemordonnées originales duedsincao.

Couleus

[ I O2dzZ S dzNcrénQapRiiggeut &S ajustée selonledis F SNBEYy OSa RS f Qdz
Il peut étre nécessaire que la couleur de la grille et de la mise en surbrillance soient agisté&es
assurerune meilleure visibilité sur la couleur de fond choisie.

[ QA Yl 3S I crai pe@ Bt® Sasduléeh Mdhochrome avec la couleur sélectionnée pour le
F2yR®d / SGGS OF NFOGSNRAGAILdzS LISNXSG f OiervdsING & a
couleus.

En cliguant sur ce menu on ouvre un dialogue ou les couleurs pour les différents affichages
peuvent étre sélectionnées

) Réglage des couleurs @
Couleurs d'affichage standard
Fand H [Palette]
Girille de points O [Palette]
Grille de croix O [Palette)
Grille de lignes O [Palette]
ettre en surbrillance O [Palette]
Couleurs pour imprimante monochrome
Fond [ [Palette]
Couleur de dezzin W (Palette]
Paint: de contact et référence M [Palette)
Grille M (Falette]
Mettre en surbiilance M [Poletie]

Figer les b NNBuiils R Q
¢2dziSa t£S&a oFNNBa RQ2dziAfa LISdz@Syid siONB NBLR:
f QSALI OS RS GNIGIFAf® ! TAY RS LINBOSYANI dzy S NB
LI NOF 3Ss fSa o6l NNifé&esdansleudposion actudldS dzodSy i s i NB
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Menu affichage
Les figures allessous montrent lenenu affichageavec ses sousenus. La plupart des fonctions
I 00SaaArofSa RIya OS YSydz LISdz@Sy G FdzaaA siaGNB |
RQ2dziAfa GFNASSao®

Affichage | Aide

Couvrir I'entiéreté de I'écran L000mn = 1,0° = | || ¥=-359055mmm ‘=2

Barres d'outils v | v Outils D'édition Cirl+B
Utz »| v Options d'edition
SiE || ¥ | Téches

v Barres de défilement Ctrl+R v Standard

v | Info-bulles v Pasition

v Régles v Affichage du Projet
Sl I

Couvrirt QSYUASNBGIS RS f QSONI vy

9GANE {(2dzi s fS LJ NI A S RS fQSaL)l 0SS RS (NI OF

ax

. NNBtds RQ?2
Ouvreunsowy Sy dz LJ2dzNJ | OGAGSNI 2dz y2y I OGAAAOATAGS
2y

A
a& ljdzA NBINEP dzLIS § degsinschodd 2 dzil
Qdza Ayl 3S I 0iGdzSttSYSyild &ast SOi

hdziAfa RQSRA
. FNNBE RQ2dzi A
delagS2 YSGUNARS R

l.:.l
f

h LJi A 29ftian RQS

Cette b NNB RQ2y0AIN t&@&StCRY € Q2dziAf RQSRAUOAZ2Y &S
Par exempleRepositionner und-ormeoffre une option pour appliquer une rotation a

f QSt SYSy (repb3BighRemgntt f S

Une option pour un autre outilCréer une Formespécifie quel type de forme
ouverte,close ou deest doit étre créée.

Taches

Appelle les fonctions majeuredu programme

Importation desdessinsCAO, ajout et retrait degéométriesou sortie du pogramme
RQdza Ayl 38§

Standard

B- NNE RQ2dziAfa laadz2NlIyd :£S O2yiNbstS RS Q
zoom art et arr, rafraichir, les réglages des fonctiods grille, d'accrochage ainsi que

f Sa 2dziAfa LRdz2NJ RSa F2yO0GAz2ya aSO2yRI AN
2dziAfa RQdzaAYIl ISo

Position

B- NNE RQ2dziAfta Y2y iNIyild €F LRaradAzy | OGdzS
dans le menyréférences.

Affichage du pojet
B NNJstilskRd@®nant les outils contrdlant la fagon dontlase de donnéesrpjet
Sad LINB a&ngradique dzNJ f Q
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Unités

Unité 4 Pouces

Projet N ¥ Millimétres

Ouvreunsowy' Sy dz LJ2dzNJ f I aSt SOGA2y RS fQdzyAdS RS YS

Pouces: Les coordonnées et dimensions sont exprimées en pouces. Toutes les valeurs
correspondant aux dimensions ou coordonnées qui sont entréds NJ f QdzU A f A & | 1
interprétées comme étant en pouce.

Millimétres: Les coordonnées et dimensions sont expriméasnallimetres. Toutes les
@It SdzNE F LI NISyFyd FdzE RAYSyaAzzya 2dz 022 N
interprétées comme étant emillimétres

Projet
Projet 3 Visibilité & ordre d'affichage
v Barres de défilement Ctrl+R Taille reelle (Dessin CAQ)
v | Info-bulles Parcours d'outil
¥ || Régles Taille Reelle (Parcours d'outil)

Mirair
Curseurs longs

BN ionochome
Ouvreunsowy' Sy dz ljdzA = T2y Ol A2y y St f SaffiShyge Broja® dzLJt A lj dzS f

Visibilit¢ et NRNE RQF FFAOKI 3S
Ouvre un dialogue qui permet de régler la visibilitédissincao et desgéométries ainsi
j dzQdzy S tA&aiS RS Kldzi Sy ola Y2yaGNryid f Q2NRN

E‘J Géomeétries @
Fixer la vizibilité et l'ordre d'affichage

| Céskd Drawing

KIEd

Accepter

Lesgéométries qui sont cochég¥) sont activees commetant visibles. Les fleches vers le
haut et vers le bas permettent de déplacergEomeétrie mise en surbrillance une place vers
fS KlFdzi 2dz dzyS LIX I OS @SNB S o6la RIFIya f Q2NF
[ I GA&AAOAEAGS RS fne peGiparO&s8ppringe. O2 dzZNA RQSRA U A
{lI LXIFOS RIya fQ2NRNBE RS I fAadS LSdzi s iNE
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Taille réelle essinCAQ

t 2dzNJ dzyS YSAf f SdzNB OA&AA0 AT A (is§teur peytdtreS LI A a4 & Sd
assignée aux formes importées dessincAo ainsi que pour que les contours dtock Ce

YSydz LISNYSG RS o0l a0dzZ SNJ f QI Fsfokskénkie |At&lle RSa F 2 N
réelle et le mode ligne centrale (trait pointillé):

Taille réelle

Ligne centrale
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t F NO2dzNB RQ2dzi A f
Affiche oui ou non les trajectoires ¢ NO2 dzZNE RQ2dziAf O f Odztf SSa o

Taille réelle pr NO2 dzZNR R Q2 dzi A € §
Méme fonction queaille réelle dessinca0) Y A & & QF LILI A lj dzS | dzE F 2 NI §
pk NO2dzNE RQ2dziAf OIF f OdzZ SSa o

t I N 2 dzNaffiché enpailairdelle
O[ F NBSdzNJ RS fA3yS SIS Fdz RAFYSUNBE RS f

t | NI 2 dzNaffiche éh figdeicantrale |
6tk fA3IYS Y2YGNB fF (GNIF2SO0G2ANB SEIF OGS |
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Miroir

| TFAOKS dzyS @dzS YANRA G SS géomhéttiésidids. RIS doit s E S
étre confondu avec les fonctionmiroiter la géométrie (X et Y) qui recalculent les
coordonnées de toutes les formes dang®2 YSGUNA S a St SOUA2yySS LI dz

Monochrome
/| 2YYdzi S QI éEranAgapkiua & marfdchior@en vue delQA YLINBaaA 2y a
imprimante roir & blanc.

Barres de défilement
Affiche oui ou non les barres de défilement pour les déplacements verticaux et horizontaux
R Sécranyaphique.

Info-bulles
Affiche oui ou nonds hfo-bulles.

Régles
Affiche oui ou nonds Egles

Curseurs longs

Les curseurs longs sont seulement visibles lorsque les éléments graphiques sont
NBLIZAaAGA2YyYySa 2dz SGANBaAD® [S Wi dBABARQE BRSK
regle:

B B

|

rrrryrTTa

11111

20 D N S
pee b bovaa oo bovaa ool

Curseurs longs, regles et barre de défilement horizontale.

ColiCAM ® Manuel 01/2010




3.4. Qutilsde tache et de contrble

[ Sa ol NNBa RQ2dziAfa RS GNOKS& Si RS O2yiNxtS
Rdz LINPAINI YYSD [Sa o02dzizya RQ2dziAf rRenypancipgdlSa ot
I @AaA0AftAGS RS 0Sa odndNEcaroisRementzia suiface ddéodnii s G N.

[
graphique est nécessaire.

Barre d@utilsde tache

Les outils de cette barre sont dupliqués dans les méichger andtaches.
| &P
raFa -y

Importation de dessirs CAO
Ouvre un dialogue de sélection de fichier ou le fichier a importer (format DXF-@LHpeut étre
choisi.

&P
Z1\ 22 dz gRMMEgFSQ dzA A Yy I 3 S
AjouteunegS2 YSUGNR S RQdzaAYy Il 3S I dz. LINP2SG SO f Q2 dzONB

o Enlever unegéométrieR Qdza A y' I 3 S
Retire duprojetl@S2 YSUNRA S RQdzaAyl 3S I Ol0dsSttSYSyd OGAD

g Affichage en 3D destpND 2 dzNE R Q2 dzi A €
Ouvre une fenétre séparée présentant une ttidimensionnelledespk N 2 dzZNE R Q2 dzil A f
usiné

p Sortie de |I@sinage
Génére et sort le programmB Qdza Ay 3S Sy T2y O0uA2y RSa LI NI Y¢
LI NI YS(iNBa RQdzaAyYyl 3So
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Barre d@uitils standard
(Certains outils de cettedire sont dupligués dans le menadahes)

03515~ & G @ B O B FEFE § G2 oG- 20000m- | & 10000m- 10 -

0,3515mn -
Précision
La précision représente I | A X E St étrapaidyihidu®(mouvement minimum de la

d2dz2NA &0 SELINRAYSS RI ya f Qdzple, iurg valedr ddprécisiohndeS RS R
0.100 mma A 3y A T A& refjrézshtizyin phd de @Amm. Cela signifie aussi que le curseur se
déplace avec cette précision et que les formes peuvent étre repositionnées ou étirées par pas de
0.100 millimetre. La précision requise peut étre entrée directement dans la case ou étre
sélectionnée dans la lisgéroulante qui apparaibrsquon clique sur cet outil.
®
Zoom at et arr

zoomavtl dzZ3YSy S €I LINBG Qukfackedr¢tabR @dir B fénOniféreacds) el NJ
zoomarr la diminue.

Zoom en bloc
l2dzadS tF LINBOAaAAZ2Y 1S(f O DONITWA Odey S S LIRIRIAN2 Yy 2 W &
contenus dans un rectangle de saisie.
H- O S
Courant
'$‘ Centré
[~ Projet

Mode de rafraichissement

Courant:NJ FNJ AOKAG f QSONI Y 3INFLIKALdzS | SO tSa 022
Centré: NI FNI AOKA (G f QSONJI y asdtdeleldéritr§ siaSles lcadr8dbnéds IX=018NS O
Y=0, centre du systéme de coordonnées.

Projet: NI FNI A OKA G f QSONI y 3 NI LKA |j dztellés@iie @ prigj&sdit O2 2 N
entierementvisible. Ce mode est choisi par défaut quand le programémeatre.

Nouveauprojet
Efface le dessitao et toutes lesgéométries et crée une nouvelle base de données projet
entierement vide.

)

wS3f 384 RQdzAAYl IS
Ouvre le dialogue de réglage desramétresR Qdza Ay I 3Sd [ QSa Ll OS RS NI ¢
dialogue a été précédemment ferme.

HE o

Miroiter la ggéométrie (X & Vj
Retourne symétriquement tous les éléments de la couche actuellement éditée selon
NBALISOGABSYSyld fQFES -Saidz ttSQIGESS/ (,NE [RIFdES NI (3
tous les éléments de la couche.
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== Réglage desutils

Ouvre un acceés a laase de donnéesutils ou les outils de fraisage & de découpe peuvent étre
sélectionnés et assignés apk N 2 dzNBE R Q 2 dziétails dans#e2chalitrélaliodzion dv S
PNE INJ YYS .RQdzaA Ayl IS

S 20.000mn - | i3

Grille de points
H#E Grille de lignes
EEE Grille de croix

Affichage de la grille et pas de laille
hdziAf O2YO0AYS L}R2dzNJ 4SSt SOGA2yYySNI €S G(GeL)ls RS 3N
pas de cellei. La valeur de pas de grilisiré peut étre entrée directement dans la case ou
choisie dans le menu déroulant.

i 10.000mn - 1.0° -

Accrochage orthogonal etrgulaire
hdziAf O2YO0OAYS LI2dzNJ I OGABSNI 2dzA 2dz y2y f QF OONE
[ @FfSdzNJ Rdz LI & RQFOONRBOKI 3S L)Sdzi siGNB Syl NE
menu déroulant. Quand des formes sont déplacées ou étirésscderdonnées du curseur sont
FNNRYRASE t 1 @Ff SdzNJ | Le ImiEndedprincidePes KpliqiedprsLde & R
f QSGANBYSYild RQdzy NBOGlIy3ItS RS alrirAairasSeo [ QlF OO0
RQSf SYSyidia 2dz RS 6ft20 RQStSYSydaao
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Barre d@uitils affichage du projet

DessinCa0 - | &) L7 )& X K 0N |Fs

Dessin CAQ -
Sélection de lay¢ométrie courante:

[ Aa0S RSNRdAzf I y(iS LISNIS (idgesméties définiesadaris Se(pibjet2oy le R S
retour audessincao. Lagéomeétrie sélectionnée est maintenant actv@ i 2 dz&@S NI S LJ2 dzN.
[ Sa ol NNBa RQ2dziAfa | SO f SdzNEdessiggo@idi 2f yadzyFoQ SR
gS2YSUNRSE RQdzaAYyIl3IS 2yl SiS asStSOtArAzyySao

5QlF dziNBa 2dziAfa RIFEIya OSGGS o6F NNB RQdaidahss &2y
divers sousy Sy dza 2 dz R laffichagefdiSefiui pNiicPal Le chapitremenu dfichage

contient les descriptions détaillées de chaque fonction.

Visibilité desgéométries

| |
Taille réelle (lessinca0)
) i s I »
— t I NO2 dzZNBR Beargétizachurant®R S f |
Taille réelle pr NO2 dzZNBE RQ2dzi A f 0
Al o
Miroir
Monochrome
Pal
Regles
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Barre d@utils de position

JJ><= 36,733mm Y= 24,362mm | ¥ | w0 - XY -

Affiche les coordonnées courantes de la position du curseur ou la distarz€@isd R Qdzy S
localisation de référence.
x|
mm[
D Distance . < A A p <
: Sélectiondumode? QF FFAOKI 38 RS tF LRAAGARZY O2 dzN

Pour les détails, voir le mermuéférences

MM - XY -

I Pouces
WAL pAillirnétres

{StSOGA2Yy RS fQdzyAdS O2dz2Ny yiS RS YSadzN
Pour les détails, voir le meraffichage

| |
Mesure de distance

@ Modifie la fonction pour mesurer la distance entre des éléments graphiques

sélectionnés. Cette fonction est spécialement utile pour mesurer les interstices entre les arétes

des éléments.

Procédure:

- Sélectionner cet outil ou appuyer s @

- Cliqueraveclé 2 dzi 2y 3l dzOKS RS f

- [ 62niS £ YSaalk3asS FFAO
I0st SYSyi astSOGA2YyYySY

-~ -
w»
0«

| 18 Pt it 48 gl
111

|| Distance = 2.8937mm X =1.818mm  dv = 2,251 3mm

- Lafonction de mesure est annulée en appuyant sur la tOl ou
en cliguant sur le bouto&ESC
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3.5. Cutilsd@dition & options

LlesfdzE RQ2dziAfa RQSRAGAZ2ZY OGFINASyid asStzy

Outils R @igon pour les h dzii A @ition fRW Bs
dessinsCAO GS2YSUNASE RQdzAAYl 38

)
)

%0
=

20
X

/ SOA aQl LILX AljdzS S3ILfSYSyid
spécifient divers modes et opératiofRSQS RA G A 2 y ®
les2 LW A2y a RQSRAGAZ2Y | Ayai | dzS irhngdiat Qudiemade.a RQSR)
[ Sa 2LJWiA2ya LISdz@Sy G siNB | OGA@SSa 2dz y2y LISYR
£ LJ dza LINI GAljdzS Sad g dridaviedFLEaNF)  dF1) agiaedaO K S &

premiére option en commencant par le haut dans la barre des opt@;,la seconde option en
commencant par le haut, etc.

| dzE 2LJiAz2zyao [S&a 21

Qutil propriétés desdessins CAO/ géométries

B

/ SG 2dziAf AYYSRAFG FFFAOKS dzy RAFE23dz2S 2G f Qdz
(couleurs, épaisseurs de trait) degdométrie active courante et examiner son contenu.

La figure cdessous montre le dialogue de propriétés lorsquddesh CAO est actif. Le dialogue de
LINELINASGSa RIEya OS OFa LISNX¥YSiG RS OKIFYy3aISN f QSL
queducontourdsi 2 01 @ [ QF FTFA OK I d@SSincko8vec deépdicSars detraff a £ S
plus importantes permet de mieux les distinguer des formes ajoutéeg@x Y S 0 NA S& R Qdza )

@ Propriétés du dessin CAQ @
Propriétés Yaleur
Dezzin CAD
Largewr d'affichage [contenu) 0,508mm
Largeur daffichage [Stock] 1.01Emm
Changer la couleur d'affichage du stock I [Défaut]

Changer la couleur d'affichage des formes ([ [Défaut)
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LafigureeRSa a2dza LINBaAaSyidS €S RALIf 2goaetrigR 8stdciNg LINA S {0
51 ya f QSESGListd nadNBEradaitiassigné ageométrie quand elle a été ajoutée
au projet. Le dialogue de propriétés dans ce cas permet de changer le nom par défaut de la
gS2YSUONRS LI N dzy y2Y OK2A&A LI NI f QdziAf A&l (S dzNX

¥l propriétés de la Géométrie [G1] (=23
Propriétés Yaleur

Etiquette de Géometrie &1

Changer la couleur d'affichage des formes Il (DEFaut)

Géométrie Contenu

Formes Ouvertes 13
Faormes Closes 19

Qutil propriétés de forme

Cet outil de mode ouvre le dialogue de propriété (commR &8 & a 2 dzA 0 lj dzZA  LISNX S G |
changer les propriétés géométriques des formes sélectionnées. Quelles propriétés peuvent étre
changées dépend du type de forme sélectionnée. Les formes dadsdsi®scAO peuvent étre

entierement éditées en ajoutant/enlevant des sommets ou en changeant leurs coordonfées X

5S L dzax f Q2NRNBE RS&a a2YYSida ORANBOUGAZ2Y D LISdz
NBEY020AYSSa LJ2dzNJ RS YibridNSehilds Rel deyix dargieye¥ Gparatians $o% O
permises pour les formesdans g8 2 YSUNA S&4 RQdza Ayl IS o

. 'ZJ Propriétés Forme close[#1](Edite
I Forme close Propriétés [
! Sommet(1] Sommet =[4]
Sommet[2] Sommet (4]

Somrmet(3] d¥ du zommet(3]
d' du zommet(3]

Sommet(5) Longueur du segment vis & vis du sommet(3]
Sommet(B]
Sommet(7]
- Sommet[3]

Accepter Annuler

Bouton droit de la souris pour plus de fonctions d'édition
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Qutil placer des points de contact (dessin CAO)
X

t SNYSG €S LX I OSYSy(l RS é&anBrapbiquel2sipgsitiéns des poidits t H S
de contact sont marquées par des triangles chacun respectivement dans trois rotations

différentes. Les options spécifient quel point doit étre placé et a quel emplacement. Si aucune des
2LIA2Yy & ALISOATAL Y Gsief aiS ¥ pdint sEr&pladéysir la poitha courddté Bui
OdzNE SdzNX» [ Fl 2y R2yG O0Sa LRAyda aSNRyd dziaAft
NBLR2AAGAZ2YYSNI dzyS F2NX¥S f QF OONRBOKS &adzN&tf S LI2A
peuvent aussi étre utilisés pour spécifier une position exactement prédéfinie de la forme créée.

Par exemple si P1 a été placé, alors le premier segment de la forme créée débutera en P1. Voir les
explications détaillées dans le chapig@ition desdessnscaO

Options de IQutil placer des points de contact

Place le point B

Place le point PZ@
Place le point P3@

Efface tous les pointéoption immédiate)

Aligner le point sur la grille@
Le point sera placé a la position de la grille la plus proche de la position courante du curseur

Aligner le point sur un coin extérieur dstock
Le point sera placé sur le coin sélectionné du rectadgleontour dustock

Aligner le point surun sommet de ladrme
Le point sera placé sur le sommet sélectionné de la forme

AligneNd | dz 08y i NE RadyF)savsyia RS t+ 7
[S LR2Ayd &SNI LXIFOS Fdz OSyidNB RQdzy &83YSyid OK2A&A
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Qutil gjout de forme (dessin CAQO)

o

Outil demode pour créedes formes comme spécifié dans les options.

hLJGA 2y a jeubdefforesizi A £ |

FPmLbEMLOoO

Description des options

Ajouter une forme rectangulaire

Cette option ajoutera une forme close rectangulaire

Ajouter une forme circulaire

Cette option ajouteraune forme close circulaire composée de deux arcs de 180 degrés.

{ A

I dzOdzy L2 Ayl RS O2yial Ot yQSaid astSOlAzyoiSy f 2N

circulaires est la suivante

Sélectionner cet outil

{StSOGA2YYSNI { SSN& 19§ ROJIEXFVYil t Q20NIA 2y O2NNBalL
/ Al dzSNI £ 3+ dzOKS &dzNJ £f QSONI Yy 3INI LIKAjdzZSd [ QS SY
options montre les options pour repositionner les éléments

/ Al dzSNI £ 3+ dzOKS & dzNJ £ QS GNIfyQ SN LIKA S WSSy (it 200\t ddS
[ QSE SYSy (G LISdzi +Ff2NAR sGNB RSOSt2LIIS 6SGANBUL t
2LI0A2y & LIRdzZNJ SGANBNI £ QSt SYSydd [/t AljdzSNI £ 3t dzOK

Ajouter des brmes closes

Des formes closes (polygones) sont créées en les tragant de sommet en sommet. Au minimum trois
sommets doivent étre définis pour une forme close valide.

Ajouter des brmes ouvertes

Des formes ouvertep0lylignes) sont créées en les tracant de sommetssmmet. Au minimum deux
sommets doivent étre définis pour une forme ouverte valide.

Sectionner une forme ouverté close

A cause deambiguitésdans les dessins importés, certaifesmescloses ou ouvertes ne peuvent

pas étre reconstruites comme attend dans la représentation originale. Cette option permet de
sectionner les formes en formes ouvertes en pointant les segments de début et de fin. Les sections
deviennent des formes ouvertes igoar la suite peuvent étre liées a des formes closes ou ouvertes
dans une autre configuration. Voir les options suivantes.
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Clre une brme ouverte
Dans certains cas, les formes importées qui sont supposées étre closes sont interprétées par le pgogramm
O02YYS Silyld 2d@SNISad / SOA LISdzi I NNAGBSNI t Ol daS R
RQSTFSOGdzSNI RSdzE G(GéLlSa RQ2LISNI GA2yas lidza LISdz@Sy i
closes:
Sélectionner les sommets de début et fin de deux formes ouvertes et insérer un nouveau segment entre
ces deux points de fagon a fusionner ensemble les deux formes ouvertes en une seule.
Slectionner les sommets de début et de fin de la méme forme ouverte et insérer un segment entre ces
deuxpoints de fagon a convertir cette forme ouverte en forme close.

[

E= Clore toutes les formes ouvertg@ptionimmédiate

¢t2dziSa fSa FT2NX¥S& 2dz0SNISa R2yd fF RAA&AGEYyOS S

f Q2 dzoB&diirded®&ont ferméespdr QA Y aSNI A2y RQdzy y2dzdSt dz aS3

A Ajouter un texte (option immeédiat)

Ouvre un dialogue pour entrer desblocs itk 3y Sa RS GSEGS® [ QdziAt A&l

RS LIR2ftAOST I GFAffS RSignestf SGONBEa Si tQSaLl OSY
e Ajouter texte (==

Propriétés | Maleur ’
Police

Y
Détourer le texte

Normalement, Le contour des caracteres dans les chaines de texte entréegoriatian ajouter
untexted 2y d RQIFI02NR RSG2dz2NBa Sy Glyd ljdzS F2N¥Sa
gS2YSGNRS RQdzAAY Il 3Sd [ SnoieSdincBangg.NINdBmeyreditableeh y &  f
GFyd jdzS ( Setdu@idle fex@2codivertizayles caractéres de la itlea de texte
sélectionnée en étourages dans le dessitnO. Apres cetteopération chaque caractere sera
converti en une forme close séparée éditable.

L
Ajouter des formes de facon paramétriqueption immédiate
Ouvre un dialogue ou les formes closes peuvent étre définies paramétriquement.
Les parametres spécifiés dépendent déolame qui peut étre:
Rectangulaire; position XY (du coin inférieur gauche), largeur & hauteur
Circulaireg position XY (du centre), rayon
Forme polygonale closeposition XY (du sommet #1), nombre de c6tés, longueur des cotés.
"4l Propriétés Forme close[#1

Forme close » | Propriétés Yaleur

- Gommet(1] Position X 0,000mm
Sommet(2] Position v’ -6.3.500mm
Sommet(3] Farme Forme polygonals close
Sommet(4) Mombre de cités 8
Sommet(5] Longueur de cdté 45,000mm
Sarmmet(B]
Sommet(7]
Sommet(3] |

- =1}

m

Accepter | Annhuler

Plus tarddes sommets peuvent étre ajoutés et la position de chaque sommet peut étre changée.
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Qutil dupliquer et transférer la forme (dessin CAQO)

s

Copie une forme sélectionnée ou un bloc de formes. Les formes copiées peuvent étre par la suite
repositionnées a un endroit choisi. Les options permettent la répétition des formes sélectionnées

un certain nombre de fois.

h LJG0 A 2 y dtil dBpfiquelr e@tansférer la forme

Description des ptions:

|

Duplication décalée
Dupliqueles formes sélectionnées par le nombre de fois spécifié et avec un déplacerivent X

b

Duplication tournante (F2)

Dupliqueen appliquantdzy S NRB GF GA 2y RQdzy LI & | y3dz I ANB &LIS
contact P1 définissent le centre therotation.
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Qutil repositionner la forme (dessin CAO)

T
o
Repositionnda forme sélectionnée ou le bloc de formes. Les options qui peuventaétieées ou

y2y LISYRFEYy(d 1jdzS t QSt SYSyiG 2dz £ S 60ft20 Sad NBLR

Les options disponibles pour cet outil prennent effet selon le type de forme a repositionner et
aSt2y 1jdzS S NBLR aAldA 2efgfrBeY0S duin biéc Qd fardhds. A |j dzS +  dzy

Options def Q 2 dpositibnneNa forme

#1505 W E B elr
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Description des ptions:

™
—— Rotation de 90 degré

Chaque fois que cette option est sélectionnée par clic oma, la forme ou le bloc a
repositionner espivotéede 90 degrés.

".
Rotation libre @
t SNXY¥SG 1 NROGFGA2Y RS fI F2NXS 2dz Rdz 6t 20 RQdz

\n

Mettre 210'$ O K Stat F 2 nowoé (B3 R @ dzy

[ S& F2NX¥Sa RlIya €S o0f20 apNafht YAaSa t £ QSOKS

Al .

wSi2dNYy SN £t SFf 20 adNI t QF ES
Les formes dans le bloc seraetournéesd @ YSUGNR I dzSYSy i €S t2y3 RQdzy
RQdzy NBOGFIy3fS £Sa SyOFRNIyGo

e

Flwsi2dNy SN £ 520 adNI t QF ES

Les formes dans le bloc seraetournées @ YS U NR |j dzSYSy i €S f2y3 RQdzy |
OSYiUNB RQdzy NBOuUlFy3IfS £Sa SyOFIRNIydGod

e
Repositionne le segmentverticalement

{ QI LILI Alj dzS | dzipolylijaes. BlageyeSeposifianneeataies segments
sélectionnés danke sensverticaluniquement

[+
= Repositionne le segment horizontalement
{ QF LILIX A lj dzS | dzlpolylighes. BlahgeyleSeposiBiannemairities segments

sélectionnés danke senshorizontaluniquement

Repositionne librement le segment )
{ QI LILI A lj dzS | dzlpolyliaes. PeineyiéSréposiiahnemelzbdes segments
aSt SOGA2yySa RIFEya YQAYLERNIS 1jdSttS RANBOGAZ2Y
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4

Cet outilS & (i

A

ColiCAM ® Manuel

a dziAf A &S
fS Y2RS

Options &5

Qutil transformation de forme (dessin CAQ)

CEEE

LJ2 dzZNJ RA OSNAE Sa&a |
GNF YaF2NXYIGA2Yy D / SNI |

f Qranddridtion de forme:

Ix

—F
{

NI Y
FAY

a
S

F2NXIFGA2Yy A
a 2LINiAz2ya

01/2010




Description desoptions:

%
Ajuster lelongdd QI
[ Sa aS3ySyida RS I F2N¥YS az2yid SiANBa €S f2y3a RS f
verrouillé.

T

Ajuster le long det Q| @ ,
[ Sa aS3aySyida RS I F2NHSAdASYSYySEANSaAYRB8OEYEFTIREST
verrouillé.

Ajouter des sommets devan@

{ QF LILI Alj dz§ I dzipolyligaeh @ A8 ¢zS8 & Y Syi (i  dzE | ydhindprzdes somBeaisien a St S
avant du sommet sélectionné. Ce mode est actif par défaut lors de la création de polygones et de

polylignes.

o

Ajouter des sommets“derriér ;
{ QF LILIX Alj dzS | dzipolyligeh e @R 28 &Y Syi bdA& yi 1jdzQAf Sad ast
arriere du sommet sélectionné. Ce mode peut aussi étre choisi lors de la création de polygones et de
polylignes.

(¥p))

Effacerle sommet @ ;
{ QF LILX Alj dzS | dzipolylighet. ErfeeyeS somrieisécéddnimeninsérés. Ce mode peut
aussi étre choisi lors de la création de polygones gialglignes.

EHD

TSNYAY SN (FBA yasNziA 2y “
{ QF LILIX A lj dzS | dzipolylighet. ErfeeyeSiérnieBsbmnhetiziséré et termine la transformation.
Cette option achéve la création des polygones oupi#glignes.

—\q‘_?
Insérer un arrondi

{ QF LILX A lj dz§ | dzipolylighes. Bnsr@ ynSec deXérclelada#pmmet sélectionné entre deux
a83ySyiad [ S NIre2y RS f QI NO R-6pod&rélgdliecBonidfaimila listei NB R
déroulante combinée.

A vt s05NIF8ar NNy RA
{ QI LILI Alj dz§ I dzipolyligees & SR WISIAO S i(if QIIMENR Y RA &St SOGA2YYS
des deux lignes adjacentes.

7% . §
/I raasNg ) NNB Yy RA
{ QI LILI Alj dzS | dzipolyligaeh & & § B &I IS

v A

SI 8 NNRYRA &St SOiGAz2yYy
Note:

La transformation d@n polygone (forme close) n@st pas permise
sG] en résulte une intersection entre ses segments.
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Qutil effacer laforme

9FFIFIOS I F2NX¥S &S
confirmationestd® I Yy RSS t f

h LG A 2y a efaberldforthalzi A f

%

Description des options:

[k

?: :
= Effacer toutes les forme

Efface toutes les formes dansdessincao, toutes leggS 2 YSUNA S& RQdza Ayl 3S odl
pl NO2 dzNBE RQ2dziAft Ay Of dzSaov o

:I Effacer ledormes ouvertes seulemen@

9FFI OS aSdzZ SYSyid fSa F2NX¥Sa 2dzSNILISa 02y G SydzsS
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Qutil saisie de forme (géométries)

iR

I QSald € Q2dz0Af LINAYOALN f dziAf A& SdedsigcaaMdrsiaNd y & T S N.
gS2YSUNRS RQdzaAYyl 3S | OGdzSttSYSyld SRAGSSP Wdzalj c
autresi NI 0 S3IA S Rz péut &r8 as§ighée apk NO2 dzZNB RQ2dziAf L2 d
gS2YSUNRSD® [ F2NX¥S Sad & SdsSconient yeyéSuliat deya sdste A |j dzl
est affiché par un changement de la couleur de la forme saisie vers la couleur qui a été assignée
pour lagéométrie actuellement éditée. Les formes originales restent inchangées ddasdm

CAO et peuvent & nouveaétre saisies pourune autgS 2 YSUNA S RIya €S LINR2S
comme une bascule, ce qui signifie que la forme saisie peut étre enlevégge?lay S NA S R Q dza
ar tQ2y OfAljdzS RSaadza t y2dzdS| dzo

h LJG A 2 v il séste dd f@riedz

£

=
=

Description des options:

Bloquer la saisie de forme ouverte (option de mod
Quand ce bouton est activé, la saisie de formes ouvertes est verrouillée. Le progdonnera
une alarme si une forme ouverte est sélectionnée par erreur.

Saisir but (option immeédiate) (F2)
Toutes les formes importées dansdessincao sont transféréesdans B8 2 YSUNRA S RQdza A Yy
active.

=

Saisir® dzii O Ij dzA e Samsi(opticdtinimédage(F3INS

Toutes les formes importées dansdessincAoY I A a ljdzA yQ2y G LI & SyO2N
maintenant seront transférées dansdg 2 YSUNA S RQdzaAA Yyl 23S | OGdzSt t S

< &

S
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Qutil construction de formes closes (géométries)

el

DO aux ambigités dans les dessins importés, il peut étre difficile pour le programme de
reconnaitre quelle forme a été intentionnellement close ou est restée ouverte. A cause de cela, la
reconstruction automatique qui prend place aprés importation peut ne pas étrebdapie créer

RSa F2NX¥S& | RSIldzr iSa L}RdzNJ f QdzaAy I 3Sd [ QAYIF3S
I SO tSa AyaGaSyiadArizzya Rdz 02y OSLIISdzNJ ljdzt yid t £ Q2

Dans de tels cas, des formes correctes (ouvertes ou closes) peuvent étre construites
YIydzSttSYSyid Fdz RSLI NI RQSfSYSyida RQIdziNBa F2
opération seront transférées dansgéométrie a usiner.

[ I LINPOSRAzNB S&aiG o0l asSS &dzNJ dzyS asSt SOGA2y &Sl dz
sommetsRS & LIR2AYyia RQAYUSNESOUAZ2Y RS asS3avySyida 2adz
sélection doit étre interprétée etefectuéeSa i RSTFAYAS LI NJ f QdzyS RSa 2

peuvent étre activées oui ou non de facon adéquate pour basculer ergnadeles pour ajouter

RS&a az2yvyvySda t fI F2N¥S O2yadGNHZAGSd [ O2yaild NIH:
LINEIANF YYS SiGFotAdG [jdzS fI y2dz@SttS F2N¥S | SGS
ouverte alors la construction doit étre achevége 4 St SOGA2y Yy Iy i f Q2LIiA2Yy |
La nouvelle forme est toujours ajoutée (par saisie) getamétrie courante quand la construction

Sad | OKS@SSe !' OS Y2YSyid Af aSNI RSYIYRS t fQ
ajoutée audessincao Ceci peut étre pratique quand la forme construite doit étre utilisée dans une
autre géomeétrie, elle pourra alors étre saisie de nouveau sans répéter une construction.

hLliA2ya RS fQ2dziAf /2yadNHzOGAzy RS

2 | [ | col @] ET %9
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Description des options:

E Utiliser le point de début ou de fin du segmeibption de mode)
Les coordonnées des sommets qui sont ajoutés a la forme construite sont spécifiées en cliquant
RFcFya f Q2NRNB O2NNBOG adzNJ RSa az2yvySia RS F2NX¥S

]:[ Utiliser le pointR QA y 1 SNR SO A 2 y(opidd delf{rfbdiz}‘i@é SavySyia

[ 64 O22NR2YYSSa Rdz 42YYS(G AdA Syl a2yd OF t Odz
A4St SOGA2YYS P80 dzy FdziNB &#83YSyid RQdzyS F2NXS
intersection avec pluR Qdzy aS3YSyids S LINBINIYYS OK2AAANT
du curseur au moment du clic.

Insérer un segmenfoption de mode)@
Le segment entier sélectionné est ajouté a la forme reconstruite. La condition requise est que le
nouveau segment débute ou se termine aux coordonnées du dernier sommet de la forme
construite.

Assemblerdeux Formes closese chevauchanfoption demode)
Cette option permet d fusionnerdeux formes closes entrecoupées. La nouvelle forme sera créée
en suivant le contour extérieur des formes sélectionnéessmemblageCette option ne doit pas
SUNBE O2Y0AYSS I@8SO RQlIdziNnBa 2LJiA2ya RS O2yainN

é' Effacer le dernier sommefoption immédiate)@
t SN¥SiG RS NBGSYANI Sy FINNASNBE RIya fF F2NX¥S NB
dernier sommet a été ajouté par mégarde.

EHD
L= Termineren tant queune forme ouverte(option immédiate)
[ 02y aiNHzOGA2y Said I OKS@SS YsYS air € y2dzSt
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Qutil construction d@n ruban rectangulaire (géométries)

I £ QFARS RS OSG 2dziAft RS Y2RSI f QdziiAtlosg | (S dzNJ
LINBYlyd O02YYS o6lasS dzy aS3avySyild ast&SmaRiayS RS

largeur du ruban est définie en étirant le c6té opposé du rectangle créé. Quand la partie

AYGSNI OGAGS RS OSGGS 2LISNI (lisageyr déScanfirm& suf S Ol dzSS =
RQIFI2dz2AGSNJ £ € FNBSdzNJ FAYFfS Rdz NHzo 'y O2yaidNUzA

Qutil Insérer des points d@ttache (géométries)

Cet outil de mode est applicable seulement aux formes représentant les trajectoipEscirs
RQ2dzipRA P UASRQI GG OKS az2yid ySOSgohfebtBidisédj dzZ Yy R
pour découper des objets entiers hors siock Lesp2 Ay 1 a RQF il OKS a2y G RS
de segments insérées dansgle NO 2 dzZNBE R Q2 dzli A f  Liplaiphatiehe IneNdpitg&sNJ S &
SUNB SYdASNBYSyl Syt S@SSo /[ S OsockelddpuiSsa odger 1j dzS
RdzNI yi t QSYGASNBGS Rdz LINRPOSaadzaz RQdzAAYF3ISP [ Q
p2Ayida RQI GGl Oméde BigfierddiggOG A2y Rdz G@
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3.6. Controéle de I@cran graphique et des mouvements du curseur

58 y2YO0ONBdzE O2y (iNkf Sa a2yl éFad gaplidua Cdrifinzdls ¢ce® dza
O2y (iNbf S& a2y G NB I NRaztddsl Pprédsionzéom avt, zoamlarNddEn e Q 2 dzii A
bloc et mode de rafraichissement). Voir le chapitiet NNJB  Rusdardzlies mé&mesifonctions
peuvent étre exécutées en appuyant sur les combinaisons de touches au clavier suivantes

ou O pour zoom avt
8 ou (D) pourzoom ar

PourNJ F NJéardh igapNgudawc la précision et les coordonnées
courantes
Pourun zoom enbloc
De plus
Centreft QI FFAOKI 38 &adzNJ t $a O22NR2yysSSa F

rectangle virtuel encerclant tous les éléments graphiques du projet.

CTRL Rafraichit les graphiques avec une précision et des coordonnées telles que
le projet entier soit visible.

(Shift ) (Espace) Panneau®Sy i NB f QF FFAOKEF 38 adzNJ £ 8& 022 N
curseur. La méme fonction peut étre appelée en appuyant sur le bouton
central de la souris.

(Roulette delasouris)¢ 2 gzNy SNJ £ & 62dzi2y RS | #opmaMdh &4 O SNE
¢ 2dzNY SN OSNE f QlzobhMmAveE NBE Said Sljdzi g € Sy

[ S O2y (ebghdmplidbe peuRétre déplacé horizontalement ou verticalement au moyen
des barres de défilement. La visibilité de ces barres peut étre affichée ou non. Voir le menu
affichage

Lemo®@SYSy i RS I LIS ¥drad gaPHigReksE nodndld@niérit dolzblSpar laa dzNJ
souris. Dans les cas ou une grande précision est requise, les fleches dtar -
LISdzoSy G sUiNB dziAftAasSad [2NRAIdzZS f QdzyS RS 0OSa
direction correspondaR Qdzy” & A YLIJ S LI & pNEELABAGBAAT2AYS RRS yiar foll NN
standard.

Appuyer suShift] j dz YR t S O dad#arSydpNgua g 3 cBqudr »gauche

sur la souris.
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E!J Reglage des parametres d'usinage

2 ® L K

@ Usinage

i-mm Stock
E|l.. Géométries
= 61
B Parcours doutifFlat snd mill o 4,00 mm(PROFILE]]
oL 62

utillFlat end mill @ 4,00 mm{PROFILE]]

B Parcours doutilfFlat end mill @ 8,00 mm{PROFILE]]
=ik G3
k FParcours d'outillFlat end mill @ 5,00 mm[PROFILE]]

m Sortie

Paramétrez d'outil

Cliquer pour affic

Outil Sélectionné

Flat end mill @ 4,00 n

Longueur de coupe 12,000mm
Witesze de broche [RPM] BE0000rpm
Avance d'entrée dans la matiére 300,000mm.min
Avance de coupe 300,000mm/ min

Stratégie d'usinage

Flat end mill & 4.1

Stratégie PROFIL

Caté & usiner Interne [formes intén
Compenzation d'0utl Additionnelle (0,000
Coins acérés r
Entrée/Sortie Aucun

Epaizzeur des points d'attache [T ab-2] (0,000
Parcours de coupe avant & arigre [bi-directionnel) r
Farameétres de parcours d'outl W aleur

Miveau Haut pour déplacement rapide [Retrait £] 15,000
Miveau Bas pour déplacement rapide [Entrée ) 1,000
Frofondeur de coupe - Profondewr max. d'entrée [£] 10.500mm
Taille dez paliers de descente [Pasz-Z) 1,000
MHombre de pazzes [£) E
Décalage du début de fraizage viv & viz du haut du Stock [décalage-2) (.000rmm
Pazition Zéro de décalage [valeur-Z) (0,000

Direction générale de coupe

Sens horlogique

=

Calcule le parcours d'outil

Fiéalage des paramétres pour les parcours d'outil G2/Flat end mill @ 4,00 mrm[PROFILE]
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3.7. Dialogues pop-up

[ S& LI NF YSUNBA LI2dzNJ f QAYLENIF A2y T f QdmpAyl IS

up.
Ces dialogues peuvent avoir la forme ci contre:

Les parametres sont listés sous forme de tableau. Les cellules dans la colonne de gauche
contiennent les noms des parametres. Les réglages courants et les valeurs sont affichés dans la
colonne de droite.

Les cellules affichées avec un fond jaune présaries parameétres ou autres informations
additionnelles qui ne peuvent p&re modifiés.
Les fonds gris indiquent une séparation des diverses catégories de paramétres.

Les réglages et valeurs affichés dans les cellules de la colonne de droite peurenbéifies

(mais seulement si la couleur de fond de la case est blanche). Cliquer sur ces cellules permet de
changer la valeur courante du parametre. La facon de changer le parametre dépend du type de
cellule et est immédiatement affiché quand on clique sucellule.

Cellule boite de texte
Ouvre une boite de texte ou la valeur du parameétre peut étre entrée au clavier.

Cellule avec liste déroulante
hdzONB dzyS tA&ad0S RSNRdzZ yGS 2dz f QdzyS RSa @I t Sdz

Cellule combinée Boite de téa / liste déroulante
Les parametres peuvent étre entrés tant au clavier que choisis dans la liste déroulante.

Cellule Case a Cocher
En cliquant sur cette cellule, on coche ou on décoche la case ce qui est équivalent a activer oui ou
non le parametre.

Cellule Bouton
En cliquant sur cette cellule on fait apparaitre un petit bouton qui par exemple peut a son tour
étre cliqué pour fair@pparaitre un autre dialogueop-up.

La plupart des dialogue®p-up sont redimensionnables et le programme mémorise leur taille et
position apres fermeture. Les tables sont déroulantes de haut en bas au moyen des barres de
deéfilement ou du bouton de la souris.

Le dialogue présenté en haut du tableau ci contre 5t uLJS dz LJ dza O2 YLJX SES LI N
une arborescence présentant la structure ddéese de donnéeprojet comme présentée dans le

PNE INJ YYS RQdzAAY Il ISP [ o0FNNBE RQ2dziAfa OAaAOT S
fonction utilisés pour élaber et sortir lepN2 ANJ YYS RQdza Ayl 3Sod [ aSft S
RFya fQFNbp2NBaAaOSyO0S SyiNInyS S OKIy3aSyYSyid RS
[/ SGGS dFroftS yS Y2YyGNB [dzS £ S&a LI NI YsonNSa | dzA
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3.8. Qutils d@laboration du programme d@sinage

0S O0OFNNBE RQ2dziAfrg3a&FFAE RI AL RNSNRYS RNB & 2 B 0283
F2yOtA2z2ya ySOSaalANBa bt f QSft | géandlrigsA 2y Rdz

— ~
w» Uy
Q¢ T

RQdzAAY | 3S LISdz@Sy i s géNdetries@xdstniteS fediverit élze dilB& SUI @ [ S
reclassées. Dggt NO2 dzZNBA RQ2dziAf LISdz@Syd siNB | 22dziSasz
pour appeler le calcul de taajectoire deparcousds R Q2 dziAf SG LJ2dzNJ f QSyf SO
: o L ¥ = | roa-
et en bas de la fenétre
Calculer le parcours d'outil
Tous les boutons de cette barsont dupliqués dans le menwp-up activé en cliquant a droite
sur les articles affichés dans lasecihi2 I NJ YYS RQdzaAyl 3S RS OS RALf

Qutil réglage desoutils

' |
|

AvecColiCAM®estinstalléeconjointement labase de donnéesutil qui contient les parametres

RQdzy 3INI YR y2YONB RQ2dziAfa dziAfAiasa O2dz2NT YYSy
accéder a cette base de données de facon a ajoutedésli A f & |jdzA y S aQeé {NPRdz
RSa 2dziAfa ljdza yS aASNIASYyd LI & dziaAftAaasa Sa S@
cliguant sur ce bouton, on ouvre un dialogue comme illustré ci apres.

Note:
Le méme dialogue est également ouvert lorsque lQtilisateur assigne les outils pour
les Parcours d@uitils. Ges deux modes d@uverture de la base de données outils ne
doivent pas étre confondus. Dans le cas présent, aucun outil ne peut étre choisi, la
base de données outils est ouverte seulement pour examiner et mettre a jour son

Tool database configuration (=]
Configuration  Exit
o | (3 Toal display
|
Tool detabase
Y Mew
Tool group Al tools = ﬂ

Ayailable tools:

Tool name [Diameter |
Ball nose @ 1,50 mm 1,500
3,000

Detailed informatior

DOoill Bits @ 0,60 mm 0,600 Group

Dl Bits @ 2.00 mm 2000 T o =
Erd ol For ALL 27,00 mm 1,000

Erd ill For AL 0 2,00 2.0m Tealname End il fr ALU @ 4,00 mm

Ened il for ALU 23,00 mm 3,000

End rill for AL 2 4,00 mm 4.000 Order REF Shaft diameter Diameter

End ol For ALL 25,00 mm 5,000 COLETON30 =

End il for AL 0 6,00 mm £.000 Am 48

Flat end mill @ 10,00 mm 10,000 Length Cutting length Tip angle
Normatline Milling Tool o 0,20 rom 0.200 [ #8000 o [ oreooo oo 0

LT T I T T T T T T T T 171

Max entry speed  Cuttting feed Dptimal RPM
[ 5000 [ 15000 £0000

wnss |
Dwelltime (ms)~ Lip count
0] 2 TedD: 88

Turet position
0
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Ajouter une géométrie d@sinage
UnenouvellgS2 YSUNR S RQdzaAyl 3S &SN} |22dz0SS | dz LINR2

comme le boutorn g dans labl NNJstilsRI€Bthe principale. Le programme ouvre

automatiquement lebase de donnéeedz(i A f & LISNXY SG Gy G 1 aSt SOGA2Y
pour le premiepl N2 dzZNB  RR2YAANRA RS 22 dzi SS @ ' LINB& f QlF O
fonction, la nouvellgéométrie ansi que son premigpl N2 dZNA  RQ2dzi At O2 NNB A L
REya £QFNb2NB&OSyY 0PN FNEAYOKS SR (Rdzey RpidingtfedieBiCHi Ay22/dz
02dz22dzNB | RSNYASNBE RIFya fQ2NRNB RS tF tAads

S Déplacer la géométrie versle haut

Déplace layeomérie actuellement sélectionnée vers le haut dans la liste (par exemple de la
d4S02yRS t fI LINBYASNBS LI I OSgésmétrieSest sédimnaéyianS a i |
la sectionpNR INJ YYS RQdza Ayl IS d¢eamétliedd€linid avantelle | dz Y2 A Y &
sélectionnée.

x Déplacer la géométrie vers le bas

Déplace lay¢ométrie actuellement sélectionnée vers le bas dans la liste (par exemple de la
d4S0O02yRS t fI GNRAAASYS LI} I O&onbtrid eSt séettidanédgns S a U
la sectionppNR INJ YYS RQdza Ayl IS d¢eamétliedt€linid apréscelle  dz Y2 A Y &
sélectionnée.

- Enlever la géométrie d@sinage
Enléve lagéométrie sélectionnée dans la sectigN2 I NJ YYS RQdza Ayl 3 SonRdz LINJ

travaille exactement de la fagcon que le bouw... RIFya f loutistdeddhBs R Q
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Ajouter un nouveau parcours d@uitil
£

Le programme ouvre lbase de donnéesdzii A f & LISNX S G G I y Gpl NDI2aH2NE T RO

F22dziS® ! LINB& € QF OO0O2YLX A & pSNSYdNERSROSdeil 5t T2 VD
dernier dans lgyj¢ométrie active dpN2 INJ YYS RQdzaAyl 3So

Enlever un parcours d@util

4

Lept NO2dzNBR RQ2dziAf &St SOGAZ2YY R NINENE yR (B22030dA £ {
calculée, elle sera enlevée également.

Déplacer le parcours d@util versle haut

.14

Déplace Il NO2 dzZNE RQ2dziAf | OlGdzsStft SYSyid asStSOGA2YYS
deuxiéme place vers la premiére). Ce bouton est activé quapld B 2 dzNB R Q2 dzi A f R
PNEIN} YYS RQdzAAYF3S Sa0 & Sphréori®2 gz 5t SRS KT MDA £ | &
sélectionné.

S
2

Déplacer le parcoursd®@uitil versle bas

B
Déplace Il NO2 dzNB RQ2dziAf | OGdzStf SYSyd astSOGA2yyS
premiére place vers la deuxiéme). Ce bouton est activé quapld RO 2 dzZNBR R Q2 dzii A f R
PN2 IANJ YYS RQdzaAYylF3IS Sad asp SO2AARY R Q8 iz If 4zQ RS T
sélectionné.

Calculer le parcours d@uitil

En bas de la fenétre

Calculer le parcours d'outil

Cette fonction calcule la trajectoire pourpe N2 dzNB RQ2dziAf &St SOGA2YYyS
été transférées a1gS 2 YSUNAR S RQdzAAY | IS | OGdzSt té8ah [ S& NBac
graphique efpeuvent étre vus en formdigne centrale odaille réelle. Ce bouton est activé quand
unparcoursR Q 2 dzii A pPNRPREINJ &Y YISS RQdzaA Ay | 3S S&aG aSt SOUA2y vy
des formes dans lgéométrie, le calcul des trajectoires peut étre plus ou moins long. La

progression est affichée dans la barre de progression visible dans le badadeides calculs de
trajectoire doivent étre effectués pour tous les N2 dzZNA RQ2dziAf a RIya S 1
gyl RQsUNB al dzdS3aF NRSad OSNE S FTAOKASNI RAAJ
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Les images a@lessous montrent desajectoires de p NJO 2 dehlEalciéR<L(Pourtouextérieur,
stratégie { PROAL} externe en formatligne centrale etaille réelle:

Enléve toutes les formes de trajectoire pouple NO 2 dzNE R Q2 dzi A€t | Ol dzSt f SY ¢

Geénérer un rapport de piece

=

Un rapport complet contenant les informations de toutesd&s2 Y S NA Sa PBafrdedsA y I IS 3
R Q2 dzii A fréglag@sRi©arain&irés est sauvegardé vers un fichier texte et présenté dans le
blocnz it Sa® 9y R Qappoit dEBidce estubteaéscriptibn téxelle compléte du
LINE 3 NJ ¥iMa§e. R Qdz
Sortie de |Qsinage

Ce bouton est actif quansbrtie est sélectionnée dansfN2 I NI YYS RQdza Ayl 3S S
dupN2 AN} YYS RQdzaAylI 3S RlIya fQdzy RSa F2NXIGa RS
choisirlepl NO2 dzZNB RQ2dziAf ljdzZA R2AQGSYy G siNB AyOf dza

condition que tous les parameétres nécessaires pesprogrammesR Qdza Ay I 3S | ASy G o
Unités
MM -
Ce petit menu déroulant permet 1§t SOG A2y RS f Qdzy A GilmetreS) podlS & dzNB
entrerlespt N} Y§ G NBa RQdzaAyl 3S® /S NBItIFIAS Sad St Al

paramétresR Qdza A y I IS @
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4. Importation

Le programme démarre son fonctionnement en affichant un dialogue de sélection axé sur le
répertoire hors duquel les derniers fichiers ont été importeBEOB est le répertoire par défaut lors
du premier lancement du programme).

Le type de fichie(DXF ou HP-GL) est automatiguement reconnu lors de la sélection. Le
LINEIANI YYS 2dz@NANI} fS&8 FAOKASNE | SO YyQAYLEZNIS

Si un fichiebase de donnéepNR 2SG 6 SEGSyaArzy o/ . to0v S&d &ast SO
ROAYLEZNIFGA2Yy S €S LINRP2SG SyYyGASNI aSNI OKIFNHBS S

o]

~h

{A €S FAOKASNI 2dz@SNI yS O2NNBaLRYR LI a
LINEINI YYS I FFAOKS a2y O2yGSydz RIya €S of y 2
Pendantquele @ ANJ YYS F2yOGA2yYyST f QAYLRNII GA2Yy LIS dzi

S
20

—
r4
me—)

Importation de dessincao

Le temps que cela prend pour importer un fichier dépend de la complexité du dessin. La plupart de
ce temps est consommeée par la reconnaissangematique nécessaire et la reconstruction des
formes ouvertes ou closes dans le fichier.
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5. Edition des dessins CAO

5.1. Formes closes

Les dessins préparés dans les ensembles de programogeuvent contenir des séries de

INI LKA dzSa | YoATddza R2y il fSa NRdAziAyS& RQA YL NI
NEO2yaiaNHz2OGA2YyY O2NNBOGS RSa FT2NX¥YS&a RQdzaAyl 3S
que des formes sousntendues commetant closes ne le sontpas O dza S RQA YLINB OA :

RSTAYAGAZY -desSaay B exeraphyfigde: / A

. En ces endroits la forme n'est pas close

/
./_/_.A.....
'

A cause des ouvertures, le programme interprétera ce graphiqgue comme deux formes ouvertes a
la place de la forme close qui était attendu2ans de tels cas, les ouvertures peuvent étre
NBYLIX ASa SG 1 F2N¥S 2dz@SNILS :22AyG2eSS t QA

o ]

Ajouter une brme> & dzA @A —w= S Cloréugelidinmke Buyerte.
Danslecas® Saadza f Q2LISNI G A2y Opemiere feinbralle trod ¥galRliRdzE S i
ce qui réduira le nombre de formes ouvertes a une seule. Dans la seconde étape, la forme ouverte
&SN} Oft2asS Sy NBYLIX Aaalyd €S 0NRdz £t RNRAGSO |
f Q2 dz&S NI dzNB i | SOKASNSS NI dE FO dENBRBYESNI FASNE €S LR AYyd 2(
nouveau.

CSNXYSNJ f Q2 dz#S NI dzNB
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5.2. Utilisation de |Qccrochage et des points de contact en édition

[ QSRAGAZ2Y Ay Of dzi &2 dz@Sy int (ttarsfornm&iadp dedorinds2 vy SY Sy (i
Durant ce procédé, la forme mise en surbrillance suit le mouvement du curseur ou sa forme

OKI y3aS Sy adzaaglyid OS Y2dz@SYSydod [ S OdzNESdzNJ &S
LINBOAA&AAZ2Y RQIFFFAOKI 38 | O lodeSetdiveBsasSligtances maspées OS
dans les unités de la base de données interne. Par exemple, si la précision a été fixée sur 0.010
mm, alors les éléments peuvent étre déplacés ou étirés par pas de 0.010 mm.

Lf Said a2dz@Syi RAFFAOALS RQI2dzAGSNJ £+ LINBOA&A
Rdz OdzNB SdzNX» / SGGS LINBOAAaAAZ2Y L)Sdzi siNB F2NOSS
RQ2 &ilA Rl NRU S Sy [ coehagdlLgsirepdsitionierdeyit®du EtkeyhenB Q1 O
a0l OONRPOKSNRY(G | dzE t20FGA2y&a RS 1 3INAREES tSa
RS I LINBOA&A2Y RS QI FFAOKIIASD [ Q2NARASY Gl GA2Y
visibilité desNB 3t Sa 6 @2 A Ntandard) avéc NdNdervRIQ &judeé & uh fultiple du pas

RQF OONROKI IS t I ANAEESd [ F2yO0GAzy RQlI OONER
de rectangles encadrant.

[ QF OONR OK I 3S | Yy AdpfdtSA N2 NES @2 da/BNINRHWILDA 2y RS T2
¢2dza £Sa LI NFYSONBA LI2dzNJ f Sa NB3IfSa 2dz £ Sa ¥F2
gue les formes sont déplacées ou transformeées.

Parfois un élément de forme doit étre aligné avec M ¥ISY i RQdzy' S | dzi NBE F 2 NI S
RSK2N&E RS fF aANREEfSd 51ya dzy (St OFaz Af Sad
LA

GK2NE 3INRE o éplacérdi? poiNtded cOnBadizét Aefs options. La forme sélectionnée
pour repositonnemedd S GNF yaF2NXIFGA2Yy ANF aQlF OONR OKSNJ

La combinaison de latouctShift) § ¢ R& t Qdzy§ RS& (2 dzOKSA ydzySNA
raccourci pour placer des points de contacts sans devoir basculeplaees un point de contact
'dz RSLI NIi RQI dziNBa 2dziAfad RQSRAGAZ2Y D

Options:

Accrochage a l@n des sommets d@ne autre forme

Positionner le curseur prés de ce sommet et appuye Shift] ot (1) simultanément avant de
repositionner ou transformer.

Il OONR OKLF IS | dz LI2AYRQASY GINdzi NR QEANMS IYSy

Positionner le curseur prés de ce segment et appuye Shift ] g @ simultanément avant de
repositionner ou transformer.

Placer le point de contact aux coordonnées de la grille les plus proches de la position du curseur

Positionner le curag prés de ce point et appuyer stShift] g @ simultanément avant de
repositionner ou transformer.
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LafigurecRSada2dza Y2y UGNB f QdziAftAal A2y RS LRAyGa
tf

R
BSNE LR2AY(G FAYyLt RS RSREpodidnfeNEoeme.¢ K2 NA 3 NA ¢

5.3. Ajout de formes

hdziAf RS T2y OlAz2y LISNX¥SGOGFYy(d RQlF22dzi SNE NBLR A
Y28Sya RQAYAaSNBNI RSa 202Siéa RQdzAAYlF3IS [ RRAGAZ
opérationsadditionnelles de fraisage ou de forage sont nécessaires de facon a usiner des objets
completement alors que les formes définissant correctement ces opérations sont manquantes ou
invalides.

Dans le cas présent, ces outils transform@éoili CAM®en un simpe utilitaire decaoxz  LJdzA a |j dzQ A £

LISNXYSG f1 ONBlFGAZ2Y RS RS&aaAya RQdzaAyl S5 02 vLx
ajouter une forme danslabar@ Yy OG0 A2y 34 RQSRAGAZ2Y @
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5.4. Ajout de texte

Une autre forte particularité d€oliCAM®est la possibilité de créer des dessins pour lagede

textes dans des polices true typlees chaines de textes dans une police et une taille choisie
LISdzoSy G siNB LI I OSSa adsNJ f Sa RSaaiya Rlya €I
f e@e cidessous

@

s A N s A

GSEGST al GFrAtfS SG al LRtAOS az2yd SyiNbBa

a2 2dzi SNJ dzy S ¥F2 NﬁZajoateizﬂthe: RS fQ2LJiAz2Y

Tl Ajouter texte =
Propriétés Valeur
Police Miriam Fized
Police 228,600mm
Italique r
Espacement It 1.000mm
r

Placé dans le dessiao:

Entouré par une forme créée en tant qt@me close rectangulaire

outil de fonction E E

arrondis dans les quatre coinautil de fonction
un arrondi

ajouter une forme optio ajouter une forme rectangulaireet les

DeuxgéométriesR Q dza soft-n8icBssaires pour graver ce texte en relief de 1mm, une pour le
textelutYs YS S dzyS LJ2dzNJ RSO2dzLJISNJ £ S QkrReNTSpour ! LINB a
fraiser le texte e{ PROAL } externe pour découper la plaque hors de la matiere, pascours
RQ2dziAfa NBadzZ GlFlyd :aSNRyd | FFAOKSa
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6. Baboration du programme d@sinage

[ S LINPINFYYS RQdzaAYIl IS Said Stro2NB t fQFARS R
f QSa Ll OS ®@BCcANieNBardiefadut, la pad® 2 v (1 S gdray daphjguest placée a
3 dzOKS RS ft QSONI Yy RS réghgeRRA v LI BldZK3 GXdbiceSR Qdzi & ¥

[ &adZAGS KIFIoA(GdzStfS RQ2LISNIpNRANBEYXELIRNGzAzE $ B AR
les étapes suivantes

- 1 22 dz gSRYISUNRA S RQdza Ayl 38

{FA&dAS RS FT2N)Sa LilHedrdb QdzA Ayl 3S | dz RSLI NI
Ajoutdepl N2 dzNE RQ2dziAf LJ2dzNJ f QdzaAyl 3S RS&a F2N
{ St SOUAsZMI RQHX S R Qdza pl yNIRSIZNE2 d&ND 2QIilAljf dzS

Réglage dgl NI Y8 (1 NB & RduelspauylesIitatédieg R A

/£ O0dzt RS fF (GNI2SOG2ANB RQ2dziAf LJ2dzNJ OKI |j

[ Qdza Ayl 3S RQdzy 2062SG O2YLX SG NI dzigboméirieRd ya f |
programme. Par conséquent, les étapesiessus doivent étre répées pour chaque jeu de }
F2NX¥S& ljdzA RSTAyAaaSyid OSi 202800 x2AN f QSESY

Ce dessiao consiste en 17 formes facilemeidentifiables. 1l'y a 11 formes closes définissant le
profil externe de cet objet, la zone interne qui doit détachée fpaisage et neuf alvéoles rondes
avec un diameétre identique. Il y a aussi six formes ouvelééisissant six encoches en deux jeux

de trois, en saillie a gauche dans la matiére le long du profil interne. Les lignes noires en pointillé
dessinées sur urmdit vert plus épais représentent les limites stock
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[ Qdza Ayl 38 RS

- Fraisage de découpe de la zone interne
- Fraisage des neufs alvéoles rondes

- Découpe des trois encoches inférieures
- Découpe des trois encoches supérieures
- Découpe du profil externe

58
figure ciR S &4 a 2 dza

Fl oe2y t 02y aidNHzA NB

t S

Y2Y(OINB O2YYSy fS

f Q Aessh@dicorghideS ghargionR $uiyairtest S

LINE 3 NJ Yoé@nétReQ dza A y | 3 S

LINEANI YYS RQdza A\

l.j
dansla sectiorppN2 I NJ YYS RQAzZAAfYEHSA Rdz REIA T RANSYSINBA R

Les représentations graphiques de touspesNI 2 dzNBE R Q2 dzii A f
sont des formes montrant les trajectoires ge N 2 dzNB R Q2 dzii A f

INMEEEET TIOOEES

[®] usinage
' Stock
- Géométiies
=l Fraisage zone intérieure
Parcours d'outilEnd mill for ALU @ 6,00 mm{PARALLELE]]
i %, Parcours douti[End mill for ALU 8 6,00 mm{PROFIL)]
I Fraisage des alvéoles
i B Parcours doutiEnd mill for ALU 6,00 mm{SPIRALE]]
-l Découpes des encoches inférieures
b Parcours d'outilEnd mill for ALU @ 2,00 mm[ENCOCHE]]
-l Découpe des encoches supérieures
b Parcours d'outilEnd mill for ALU @ 2,00 mm[ENCOCHE]]
=l Découpe du pourtour extérieur
Patcours d'outifEnd mill for ALU @ 6,00 mm[PROFIL]]

Format de sortie sélectionné G-CODE RS5274NGC

Unités pour les coordonnées Millimétres

Niveau de relait pour effacement
Flatation de |a broche
Format de sortie des Arcs

150,000mr|
Sens anti-hollogigue
Foimat &ics centrés

End mill for ALU 2 6,00 mm_|d=84

End mill far ALU @ 3,00 mm |d=81

Fraizage zome intérieurs/End mil for ALU @ 6,00 mm{PARALLELE]

Fraisage zome intérieure/E nd mil for ALU @ 6,00 mm{PROFIL]
Fraizage des alvéoles/End mill for ALU @ 6,00 mm(SPIRALE)
coupes des encoches inférieures/End mill for ALU @ 3,00 mm({ENCOCHE]

coupe des encoches supérieures/End mill for ALU @ 3,00 mm(ENCOCHE]

eoupe du pourtour extérieur/End mill for ALU @ 8,00 mmiFROFIL]

Sottie ds lusinage

RSTAYAE R
Ol t Odzt SS4a
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Observez que les formes inclues dans chacungéesétries sont dessinées dans différentes
couleurs. Ces couleurs peuvent étre individuellement assignées. Les formes représentant les

GNI 2SOG2ANBa RQ2dziAt a2yl JgedhaterAySSa Rlya I O
Lagéométriedfraisage zone intérieuréconsiste en une forme close qui défile pourtour de la
zone interne dont la matiére doit étre enlevée. Dgakix N 2 dzNBR R Q2 dzil A € azyid N

cette géométrie.

5QF062NRX [ YIFI2SdzZNB LI NIAS RS f kpaUaE)EANB Sai
seconde partie, le pourtour est terminé en utilisant la stratgieoAL} interne. Dans ce cas ci,

f Q2dzGAf | 83AA3YS LR dzNJ STREeOi dzSNI f Sa RSdzE 2 LISNI

Toutes les neuf alvéoles rondes ont le méme diametre et peuvent donc étre fraisées avec le méme
outil et utiliser la méme stratégigsPIRALE}. Par conséquent, toutes ces formes ont été saisies dans
le dessincaodans une seulgS 2 Y S U NA S Y R ¥ §z&F Rigageddss alvéolesd

La découpe des encoches a été divisée en deux opératiesgS 2 Y S (i DEkoSpe des

encoches inférieures  Hécoupie des encoches supérieuée® 51 ya f S& RSdzE OI &

tQadziAf dziAfAaSa a2yd f5a YsYSa Sgeombtiedeti 55 f Sa
|

usinées avecun sept NO2 dzNBE RQ2dziAf & /S OF & Aff dzaaGNB f
RQdz&AA Yl 3S LIYdzilt g2a N5 dRBESBES LIBa P t | NI SESYLX Sz A
f Qdza Ayl 38 RS Floe2y t NB2NHIYA&ASNI 1 FAEIGAZ2Y

inférieures.

CAYFESYSyiGz tQ202S0 GSNXYAYS Sail edSdidfumsat K 2 N&
pourtour extérieur a été saisie dansgd 2 Y S U NRA S cdDe@ujzd du YdurbGr extériedr & [ |
stratégie appliquée pour gat N 2 dzNBA  {RFDMA. dsiiedef Sai

Les formes saisies dans gEométries sont utilisées par le programe pour calculer les

GNF 2SOWZAANB ® YRABSYSyia RS tQ2dzirat RIya fSa |E
SYGASNBYSYyl RSTFAYA NBIdzASNI S N»B3ItI3IS RSa LI
ALISOATAOLI A2y a S Y2 dzoeeragléentRe dafsastazdived Ry a f
RQFNDP2NBaOSyO0S PNRAOGI SYRI RRJIARYEIOIARY & I dzy

régler et des propriétés a examiner ou a ajuster.

/ 2YYS 2y L)Sdzi €S @2AN adzNJ f QROHZASYLIRBaAS{6RYy§f
LINE AN YYS RQdzaAyl IS a2y0 OQOAadztArasa RIya dzyS
différents niveaux de hiérarchie. Ces entrées fournissent des onglets pour accéder aux parameétres
qui sont applicables individuellemepour chaque entrée. Cliquer sur une entrée entraine

f Q2dz8SNI dzNE RS al GFofS RS LI NIYSONBao
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6.1. Propriétés des dessins CAO

f
propriétés correspondard la présentation daessincaod dzBO NI/ I NI LIK A |j dzS
NASY t @2AN I SO €S LINRPINIYYS RQdzaAyl 3S
visibilité des graphiques

9y Of Aljdzk yi &dzNJ £ QSYNINBNE Y23 yRAEE RY IyAS 2y aSdad
® /S
|

@Réglaga des paramétres d'usinage EI@
b2 B| -
~mm' Stock
=i Géométries
2L 61
B Parcours doutilFlat end mil e 4,00 mm(PROFILE)]
=L G2
B Parcours dioutilFlat end mill o 4,00 mm(PROFILE)]
=il G4
g Parcours d'outi[Flat end mill @ 5,00 mm[PROFILE]]
=L 63
B Parcours d'outilFlat end mill @ 6.00 mm(PROFILE)]
m Sortie
Propriétés Yaleur
Dessin Ca0 PDMO0038
Largeuwr d'affichage (contenu) 0.508mm
Largeur d'affichage [Stack] 1,01
Changer la coulewr d'affichage du stack = (Défaut]
Changer la couleur d'sffichage des farmes I (D&faut]
Dessin CAD Contenu
Formes Ouvertes 39
Formes Closes B8
— —
- sz
Propriété Valeur Type de cellule
. Nom du projet ou du dessin
dessincao : ; Info
importé

Epaisseur de ligne avec lagediks
Epaisseur de trait (contenu) formes contenues dans leedsin | Boite de Texte
CAO sont affichées.
Epaisseur de trait avec laquelle I
bords du Stockont affichés

Epaisseude trait ¢ Stock Boite de Texte

Liste déroulante qui
ouvre une palette pou
la sélection de couleu

Listedéroulante qui
ouvre une palette pou

| 2dzf SdzNJ RQF FF A (

Changer la couleur du Stock Stock

Changer la couleur des Formes Couleur dans laquelle leedsincao

est affiché. , )
la sélection de couleu
dessincAO Contenu Type de cellule
Nombre de formes closes
Formes closes Info

contenues dans ldessinCcAO

Nombre de fomes ouvertes
Formes ouvertes Info

contenues dans leassincao

Nombre de textes ajoutés dans |
dessincao

Textes Info
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6.2. Propriétés du stock

9y Of Al dzI ysbck daimNa secldpNHI NBISYYS RQdzAA Yl 3Ss 2y 2 dz
propriétés géomeétriques detock peuvent étre définies. Ces réglages ont une influence sur la

facon dont les trajectoires pour la stratégieace} sont calculées. Cette stratégie enleve de la

matiere sur la zone entiere du barreau rectangulairestiheck.

1 T Réglage des paramétres d'usinage =] -E | [Es] 7
E s
Q Usinage
E:l Geéométries
=R A
B, Parcours doutifFiat end mill @ 4,00 mm{PROFILE)]
(=R 7
-8, Parcours doutilFlat end mill o 4,00 mm(PROFILE)]
i =L G4
b Parcours d'outil[Flat end mill @ £.00 mm[PROFILE]]
OEE
m suﬂ% Parcours d'outi[Flat end mill 2 5.00 mrlPROFILE]]
Di ions du Stock Réglages |
Largeur (<) 386,5486mm|
e B
Position relative du Stock| Vis a vis de l'origine de I'objet |
= 2
Pasition Z 0,000mm|
Données du Stock Coin inférieur gauche |
N
Réalage des dimensions & position du stock,
Dimensionsdu stock Réglages Type de cellule
Longueur du rectangle
Largeur . -
X représentant Boite de texte
les bords du barreau dstock.
Profondeur Largeur du rectangle représentatr -
9 g P Boite de texte
Y les bords du barreau detock
Hauteur du barreau dstock
Hauteur utilisée pour tester si la profondel -
. Boite de texte
Z de coupe est comprise dans la

gamme autorisée

Position relative du ®ck

{St2y t£Sa LINBTFS
coordonnées X/Y les coordonnég
peuvent étre:
b2NA3IAYyS RS
"coordonnées originales du
dessin", "données datocK,
"point de référence".

Info

Position X Localisation du coin inférieur Boite de texte
Position Y gauche du barreau detock Boite de texte
Position Z 0 ¢ actuellement non utilisé Boite de texte

Données du Stock

Le choix peut étre
Coin inférieur gauche
ou Centre

Liste déroulante
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6.3. Géométries d@sinage et leurs propriétés
LesgS2 YSGUNR SA RQdzaAAYl 3S a2yl enédigudnistrdedboutodz LINE 3 NI
Ajout degéométrieR Qdza A y' I 3 S

Cette action ouvre laase de donnéesdzii A f & LISNXYSGOFyad 1 asStSOGAzy
pk N2 dzNBE Rdodré ajdutéeR S |

Tool database configuration [
Configuration  Exit
Toal digplay
| e —
Tool databaze |
j New [
|
Tool group: ‘AII tools jﬂ 5
|
Available tools: i
Tool harme Dizmneter | - .
| [Ballnose @ 1,50 mm 1.500 !
| [Ballnose @3,00 mm 3.000 |
| [Ballnose @ 4,00 mm 4,000 i
| [Ballnose @ 8,00 mm E.000 7
|_|Eontour Router @ 1.50 mm 1.500 P E—— L
| |Dvill Bits @ 0,30 mm 0,300
|| Dvill Bits @ 0,60 mm 0,600 Group
| |Doil Bite @ 2.00 mm 2,000 Type |Mi|l j
| [End mill for ALU @ 1,00 mm 1.000 TR, =
|| End mill for ALU & 2,00 ram 2,000 [End il For 4L o 4,00 mrn
| [End mill for ALU @ 3,00 mm 3,000
M| End mil for AL @ 4.00 mm 4.000 Order REF Shaft diameter Diameter
| [End mill for ALU @ 5.00 rarn 5.000 COLCTO130 m 4,000
|| End mill or ALU @ .00 ram £.000 "
Flat end mill a 10.00 rm 10,000 Lenath Cutting length Tip angle
| |Nemnahline Milling Tool @ 0,20 mm 0,200 ‘ 45000 o | 1o e ‘ 0.0
Maw entry speed  Cuttting feed Optimal AP
[ om0 e | 1E000 £0000
Dwel time [ms] Lip count
‘ il | 2 ToolID a8

Turret position
1]

9y R2dzof S Of Aljdzk yii adzNJ f Qdzy RS& 2dziAfa | FFAOK
au progamme principal et a la création it NO 2 dzNBE Réoméré defa djoutég dd toute

Fl w2y YsYS air | dzOdzy 2dziAf pfQO28NE REQRIDGL Ay vS
ajoutés a lageométrie en dernier lieu. Les formes peuvent étre ajoutédagéométrie

nouvellement créée indépendamment du fait que g¢sNIO 2 dzZNR RQ2dziAf a 2y 4 Si

Laprocédure RS & a dza a QI LILI A lj dzS g2 82830 NRB S dzli 82NILINE I NINK Y 2
{ QA f @& géomdrigLajoutdesSad programmepss le derniepl N2 dzZNBE RQ2 dzi A f R
géométrie précédente est copié dans la nouvelle.

LesgS2 YSGNRSE [ 22dziSSa |dz LINPAN) YYS RQdzaAyl 3S a
LINBFAES aD¢ adzA A Rdz LINBYASNI ydzYSS NR3 (R Af aQLd2yySh oR ¢
propriétésdelagS 2 YSUONRA S S LISdzi sGNB OKFy3asSSo /2YYS

y2Ya LISdzdSyid RSONANEBE 1jdzSt f S NDANIFNE RS2 dzhr D 2B
géométrie. Les étiquettes (par défaut ou définies iz A £ A & G SdzND | LILI NI A & &
arborescence affichée dans la sectgd2 INJ YYS RQdzAAYy Il 3Sd / Sa SiAl dz
onglets vers une table de paramétres pour chacuneg®g YSG NA Sa Rdz LINR INI YYS

R
8
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La liste deggomél NA S a y Q Sfacon fig ¢t pdutdz@diryh@ment étre réorganisée. Une
nouvellegS2 YSUNRS Said F22dzisS Sy RSNYASNB LI | OS RI
de ce dialogue comporte deux boutons permettant de poussgétanétrie sélectionnée vers le
hautouved fS o6l a RIya fQ2NRNB RS I fA&GS Rdz LINE:
parameétres concernant leggométries et leurpl N2 dzNBE RQ2dziAf NBf I GAFa |
tout moment.

Les parametres ajustables pour Eométries sont de deux sortesln groupe contient les

propriétés individuelles mentionnées-dessus pour chaqugS 2 YSGU NA S® [ QI dzi NB 3N
des paramétres généraux applicables simultanément a toutegelesétries et leurparcours
RQ2dziAf NBfIGATaD

Cette division découle diait que certain®l NI Y8 (i NB & R QpkaNG/2 daNsh LB 2Ndz(it AS
souvent répétés. Ces parametres peuvent étre fixés une seule fois pour toutes.

La table deparamétres § Y SNJ dzE 2 FF NB  dzy Sgéem@ttieS datisNedsbgratnmé v (i NE
RQdza Ayl 3Sa®

@Réglagedasparamétres d'usinage E@
b2 B wm -
=] Usinage
~um Stock
BY T G ot L
=] QL Fraisage zone intérieure
i =& Parcours doutifEnd mill for AL @ 6,00 mm{PARALLEL)]
Parcours d'outifE nd mill for ALU @ 6,00 mm{PROFILE]]
=] L Fraisage des alvéoles
b Parcours d'outilE nd mill for ALU @ 6,00 mm(SPIRAL)]
I Dé des hes inféri
b Parcours d'outi[End mill for ALL @ 2,00 mm[SLOT]]
=-IL Découpe des éri
B, Parcours doutifE nd mill for AL @ 3,00 mm(SLOT)]
E-l. Découpe du contour extérieur
E Parcours d'outi[E nd mill for ALU @ 600 mm(PROFILE]]

- Sortie

P, Valeur par défaut
Localisation de l'origine de 'objst Bas / Gauche

Niveau Haut pour déplacement rapide (Retrait Z) 80.000mm
Niveau Bas pour déplacement rapide Entiée Z) 10.000mm
Pas latéral [0.5 & 0.9 = taile d'outil) 06
Longueur d'entrée/sortie (1 4 10 « taile d'outil] 0k
Précision dincrément dduc 5,000mm
Direction d= coupe Sens anthorlogique

Optimiger les parcours d'outil [

Unités de temps paur les valeurs d'avance 'unité'/min

Longuew du point d'allache 5, 000mm
Rapport de rampe des points d'attache [0.0 5 0.4] 02
Usinage en paliers =

Angle convese Max, [gravure) 160,0°
Précision en ligne centrale’ [gravure] 0.100mm
Pas |atéral Auta [gravure] r

Utiliser la mosaique pour les calculs [recommands) =

Réalage des paramétres généraux & par défaut
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Parametres généraux

Valeur par défaut

Type de cellule

[20Ff A&l GA2Y R
de

fQ202SG dza Ay

Spécifie la local&ion courante de
f Q2NA3IAYS RS f Q202
étre bas gauche, haut gauche, basdroite,
haut droite ou centre.

Liste déroulante

Niveau haut pour déplacement rapide
(retrait Z)

{LISOAFTFAS RS 0O2Y0AS
au dessus de la matiére pour se déplag
rapidement entre lepl NJ 2 dzN&

Boite de texte

Niveau bas pour déplacement rapide

{LISOAFAS RS O2Y0A
descendu rapidement avant de passer ¢

Boite de texte

(entrée Z) vitesse lente de pénétration.
Multiple pour calculer la distance entre
. deuxpl NI 2 dzNJFa O Q.2 (kA
PEs EEEl stratégies{ PARALLELE} Boite de texte
6ndp t ndd E RAN ’

{ SPIRALE}, { FACE}
et { REMPLIR DELIGNES}

longueurs des
NI YLISa RQSy (NS
6M £ mn E RAI YS$

Multiple pour calculer les segments
RQSYGNBS Si RS a
{ QI LILIX A lj dzS { PROAL}I

Boite de texte

t NBOA&aA2Y RQAYOQ

t & LJ2dzNJ £ QA Yy G SNLY
LINEINI YYS RQdza

Boite de texte

Direction de coupe

horlogiqueou antthorlogique

Liste déroulante

Optimiser lepl NO 2 dzZN&E R

Dans les cas ou lpg N 2 dzNA
contiennent des segments non continus
4S1ljdzSy 0S RQdzaAyl 3§

étre optimisée pour réduire les

Y2dz@SYSyia | SO f

Case a cocher

Unités de temps
pour les Avances

¢SYLE RQl gl yOS SE
'unités'/min or 'unités'/sec

Liste déroulante

Longueurdes pointsR QI G 4 I O

[ 2y 3dzSdzNJ LI NJ RS¥Ft+ d

Boite de texte

Proportion de rampe
RSa LRAyGaA
(0.0:0.4)

RQI

Multiple de la longueur totale dpoint
RQF GG OKS | dzlamdeINK
(ex. une proportion de 0.1 a 5 mm signif
une rampe de 0,5 mm au début et a la f
dup2 Ayd RQI GG OK

Boite de texte

Usinage par paliers de descente

Quand la case est cochée, toutes les
formes sont usinées séquentiellement u
palier dedescente a la fois. Sinon, chaqg

forme est usinée entiérement

Case a cocher

Angle convexe aximum
(gravure)

Angle famé par deux segments voising
dQdzy S F2NXS® [ RS
exécutée quand cet angle est inférieur g
valeur entrée

Boite detexte

Précision en ligne centrale
(gravure)

Pas pour les calculs en ligne central. N
peut étre inférieur a 0.01 mm

Boite de texte

Pas latéral Auto
(gravure)

Si cette case est cochée, le pas latéral p
les parties en spirale de la gravure ser
calculé automatiquement.

Case a cocher

Utiliser la mosaique
pour les calculs
(recommandé)

Méthode de calcul plus rapide et plus
précise spécialement pour les stratégi¢g
FIRALE} et

{ GRAVURE}. Peut échouer dans certaing
configurations de forme

Casea cocher
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Si applicable (par ex. retrait Z), il existe une option pour transmettre la modification de valeur par
défaut du paramétre vers toutes lggométries actuellement définies ainsi que lepescours
RQ2dziAf O2NNBALRYRI ¢éjadixées yidivel@ieinent: v i f Sa @I £ S dzN.
Les propriétés degéométries spécifient la fagon dont les formes inclues dagédenétrie sont
affichéessuf QBF Yy 3IANI LIKAlj dzSd t 2 dzNJ 2 6 ( geghiéiNg, dliduer Suk o €
a2y y2Y Rl ya fickEe dabsad&to@RyEaANS YIYES RQdzaAyl 3So
comportent aussi une liste de toutes les formes qui ont été transféréagedsincao vers la
géomeétrie. En cliquant sur un article de cette liste on met en surbrillance (pour une identification
plus aisée) la forme correspondante.

Tl Réglage des paramétres d'usinage
£ = = L

=] Usinage

;-mm Stock

= B Géoméuies

ISR Ml Fiaisage zone intéricure)

T

S
[ §5

B
B -

Parcours doutifEnd mill for ALU @ 6,00 mm{PARALLEL]]
. ¥, Parcours doutifE nd mill for ALU @ 6,00 mm(FROFILE]]

" 2L Fraisage des alvéoles

* 8, Parcours doutifEnd mill for ALU @ 6,00 mmiSPIRAL)

. =L Dé des hes inféri

; * &, Parcours d'outifEnd mill for ALU @ 3,00 mmiSLOT)]

' &IL Découpe des encoches supérieures

: * B, Parcours d'outifEnd mill for ALU @ 3,00 mr{SLAT)]

| B Découpe du contour extérieur

: B, Parcours d'outifEnd mill for ALU @ 6,00 mmiPROFILE)]

g3 sontie

Propriétés

S
[waleur %3

Etiquette de Géométiie

| Fraisage zone intérieure

Changer la couleur d'sffichage des foimes

M (Défaut]

Geéométie

Contenu

Formes Duvertes

Formes Closes

Pour mettre la forme en suibrilance

cliquer sur le numéro # corespondant

Fome close

#11

Riéalage des propriétés générales d'affichage pour les géométries Fraisage zone intérisure

Propriété

Valeur

Type de cellule

Etiquette degéométrie

Nom de lagéométrie entré par
f Qdzd At A&l GSdzN 2
assignée par le programme.

Boite de texte

Changer la couleur
RQI FFAOKLF IS

Couleur dans laquelle les forme
dans lagéométrie sont affichées.

Liste déroulante la

sélection ouvre une

palette de choix de
couleur

géomeétrie

Contenu

Type de cellule

Formes closes

Nombre de formes closes
transférées dulessincao a la
géométrie.

Info

Formes ouvertes

Nombre de formes ouvertes
transférées duessincao a la
géométrie.

Info

Textes

Nombre chaines de texte
transférées duessincao a la
geométrie.

Info

Pour mettre une forme
en surbrillance

Cliquer sur un numérgR | y &
des listes etlessous

Type de cellule

Formes closes

Liste des formes closes.

Case a cocher

Formes ouvertes

Liste des formes ouvertes.

Case a cocher

Texte

Liste des textes.

Case a cocher
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6.4. Saisie de forme et construction

Une saisie de forme et son transfert a uyg@omeétriedoit étre faite pour le moins partiellement
F@Fyid 1jdzQdzyS aiGNI G§S3IAS RQdzaAY Il 3S yS LldziaasS f dz
SUNB | LILJX AljdzSS |jdzt Yy R ¢ebmége@si: {FacE}Cand aryitégie TyRohy S I
toute forme qui aurait déja été transférée.

9y Ot Aljdz yi &dzNJ y Q Ag¥onieuiesiffehéd iz latsedtiomogranimizS § 6 & R S
RQdzAAYI 38T 2dz Sy tF &St 80iGA2yylryid RFya fF fAa

Dezsin CAD -

Sélectionner lgéométrieO 2 dzNJ y i S R y aaffithege poJetNNE R Q2 dzi A

On affiche cettggéométriea dzBtrabgfaphique awlessus des autrggéomeétries qui peuvent

avoir déja été ajoutées. Iggométried St SO A2y Y SS RSJA Syl lesfordas A @S € 3
du dessincAO peuvent maintenant étre saisies pour transfert et par la suite peuvent étre éditées,

ou enlevées si elles ont été saisies par erreur.

Saisie de formes

[ Q2dziAtf RS F2yOiUA2Y ljdzA R2A0 sGNB I OGA

R

Saisie de forme
RFrya I OoRNRNBARQPAIMRRSRAGAZY O

l'yS FT2NXS Sad arAaArsS Sy OftAljdayd t 3+ dzOKS & dzN
F2yO0GA2y F3IAG O02YYS dzyS o6l a0OdzZ S® 9y Of Aljdz yi
copie dans lagéométrie Ceci est signalé par un changement de couleur de la forme saisie de la
couleur dudessincao vers la couleur assignée agaométrie En cliquant a nouveau sur cette
FT2NX¥SI 2y déonByidbs 9§ RO tzi NS & 2 AW 5 & dddingphdet NJBS G N
NBELINBYR &l O2dzf SdzNJ 2NAIAYIESd [ YsYS LINE OSRU:
f QdzaAyl 3So

Les formes peuvent aussi étre enlevées dgdamétrieau moyen de la fonction
Effacer la forme
Tant pour une forme simple que pour un bloc de formes. Toutes les formes représentant les

trajectoires depl N2 dzNB RQ2dziAf o6aA SttSa 2yiad SGS OF f Oc
RQdzAAy Il 3S Said Syt S@sSSo
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Trés souvent des formes ouvertes peuvgnii NE al AaASa Sy-défoasOd +2 A NJ

t 9S2tSa OANDdA FANBA t £ QAy(dSNA SN Rdz
NRdza G N} dzZRS&0 ljdzA yS a2yd LI & RSadAy

PV

v U

ax ax
€ O
w ™
¢ N

Pour prévenir la saisie de formeavertes non désirées (tant en bloc que par sélection simple),
f QdzGAf A&l GSdzNJ LISdzéi F OQGAGSNI £ Q2LIiA2y RS Y2RS

&

Bloquer la saisie de formes ouvertes
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Gonstruction de formes
[ QOSESYISAS dAA Af f dZAGNB f I ySOS&aA flisBespofirleRSdzE | d
transfert de formes a lgéométried [ Qdza Ayl 3S RS OSi{ 202SidG O2 YLN
FNI AalF3S aSLI NBSaE O2YLINBylyid S FNIAal3aS RSa
la matiere.
Il'y a deux formes rectangulairesibles sur le dessin. Celle du c6té gauche représente le pourtour
RQdzyS &l A3ysSS ljdzA R2A0 siNB SyfS@sSS t dzyS OSN
Ot0dS RNRAG NBLINBaSyiS tSa tAYAGSA RQdget SLI dzZf S
[ S LINRPOESYS SO OS RSaaiys YsYS airx 0SS yQSai
a été dessiné dans le programme @®. Le pourtour extérieur et une forme close ainsi que les
trois alvéoles. Les deux autres rectangles ont étéésguste en tirant un trait continu entre les
cOtés supérieur et inférieur du rectangle de pourtour. Ces trois lignes ont donc été importées
comme trois formes ouvertes.
5lya dzy 0SSt OlFlaz RSa ¥
RS& | dziNBa F2N¥Sa t :fQ

Construire une forme close

zii

4 Of 2 &8 ANTILIZRIENS £ f SOVASayA(

2 NI
A RS fQ2dziAf RS F2yO

R

(0 M)

Cette fonction a plusieurs options spécifiant le mode sélection des sommets pour la forme a
construire. Les figures suivantes illustrent comment la formeectestangulaire a été construite
Sy dziAfAAlYyd fQ2LIGA2Y

' GAEAESNI £ S RSOdzi 2dz £ FTAY RQdzy

Le premier sommet a été sélectionné au début de la ligne a main gauche.
[ S LINBYASNI aS3ayYSyid Sad WiANBQ OSNER S az2vyvysSi
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