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Introduction

Systéme requis:
Minimum:

Systeme opératoire  Windows 2000/XP, Windows Vista, Windows 7.

Processeur 1 GHz

Mémoire (RAM) 128 MB.

Espace disque dur 15 MB.

Port de communication série aronvertisseur USB > Série avec au moins un port USB libre
ControleurColinbus®

Recommandé:

Systeme opératoireWindows XP, VISTA, Windows 7.

Processur: 1.4 GHz

Mémoire (RAM) 256-512 MB.

Espace disque dur 5 MB.

Port de communication série ou eertisseur USB > Série avec au moins un port USB libre
ContrdleurColinbus®

Principe de fonctionnement:

ColiDrive® a été créé pour simplifier le processus de fonctionnement avec les machines
Colinbus® La philosophie derriére le programmeColiDrive® est de fournir ure interface
utilisateur simple mais puissastjui préparera toutes les informations requises par le contréleur

RS I YIFEOKAYS L}RdzNJ GNIFAGSNI £ Sa FAKduIdBU ONB S
autre format support§voir les formatsupportés) Une fois le fichier chargé damsliDrive®vous

pouvez voir les contours de la piece que vous voulez traiter sur votre espace de @attailpiece

LISdzi sGNB RSLI I OSS S RSLI2aSS yQAYLRNI Stre2 G & d
pivotée, retournéeetcX v dz YR £ S G NI A ( SYS yadbliDRve@® efvaictsuteSitsl O2 Y
données nécessaires au contréleur et vous informera des actions que vous avez a faire, et quand
le processus est terminéa zone de travail du programmsteséparée en différentes fenétres ou

toutes lesopérationssimilaires peuvent étre trouveées.

Formats de fichiers supportés:

ColiDrive® peut manipuler des entrées denliCAM®, ColiLiner®, Deskproto® RAM SR, Type3®
el 06 SI dzO2 dzLJ R QICdziensBides senf ad&pies doB axgorter un code que nos
contréleurs utilisentToutefois, une spécificité deoliDrive®S & G |j dzQA f  Yddgfadoilzt S
si indépendante que des fichiers de tout type peuvent étre impoi$esrequétedu client, nous
pouvons oncevoir une nouvelle reconnaissance de code a la carte

Les formats supportés a la base sont

FichiersColinbus®(*.col,*.cbr)

FichiersColiLiner® (*.bff)

FichiersHPGL® (*.plt, *.hpg)

FichiersDeskProto®(*.iso,*.c3d,*.c4d)

FichiersTarget 3001®(*.cbt)

Fichierdsel®(*.ncp)

FichiersG-Code (*.gcd,*.nc,*.cnc)

FichiersSML(*.sml)

=4 =4 8 -4 -8 -9 -5 12
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Démarrage du programme

Quandon démarreColiDrive®, ilnousmontref QS O M&marragest exécute la fonction
de recherche pour localiser la machimns le cas ot lamakly S y QS &ad LI a (NP dzd S
FFFAOKS dzy YSaal3aS RQlIfSNLS
Warning @

Controller could not be found on any of the computer ports.

Aprés ce message le programme démarre, mais les fonctions relatives a la machine ne seront pas
accessiblesSi la machine est connectée et allumée, alors vous devriez vérifier votrguation
systemet 2 dzNJ LJ dza leRsQctiofigogfiguEatiod@ogrdthme ou dépannagedans ce

document.

Gonfiguration programme

CommeColiDrive®est un module de contréle universel écrit pour de multiples systémes
de contréleurs, la premiéere choseligdoit étre testée est que le programme est bien configuré
pour étre uilisé avec votre machindéme si votre programme est probablement bien configuré,
ce petittestne peutpag A NS RS YI f Ligcdzdli cg queIbusalébie: du@mt @2 A NJ
t r3tallation.

ColiDrive®est fourni avec un fichier de configuratio@o(inbus.dat) qui est sur votre CD,
clé USB ou dans le fichi@Pfourni.[ 2 N&E Rdz LINBYASNJ OKIF NBASYSyd Rdz
vous demandera de découvrir la localisation de cedictie fagcon a charger vos propres réglages
pour le programmeCe fichier comprend le numéro de série de votre machiweis pouvez
0 NB dz&S NJ OSautbadaGINRE & diNdzf @2 yy SOG SdzNJ RQIFf AYSyYy G G

Note:
Dans le cas de la machine Profiler, apresinstallation, le fichier colinbus.dat n@st pasrequis, car
le programme est préconfiguré pour ce projet.

Si vous avez besoin de support, il est possible que le service technique vous demande ce fichier,
ayez le dont¢oujourssous la main.

Quand vous travaillez avec le programme, vos réglages sont sauvegardés dans le fichier
Colinbus.datlj dzA NBAaAARS RlIya S NBLISNI 2 eNdasR@usy & G f |
F@ST t NBAyadlftSN S LINE3INI VWS vauddésireringtatlé | f f
dzy S y2dz0SttS @GSNEA2Y Rdz LINPINI YYSSI @2dza LI2 dz0
nouvelle installation. Cela vous assurera que votre configuration est sauve

t 2dzNJ F OOSRSNJ £ Qdzi A f AdAGFAA NS SRé§lapMEs2 bt A8 R dz LINE

principal et cliquer suPropriétés machineviachine properties, @ YY S 2y LISdzi fS @2AN
dessous

S
S

m ColiDrive V3.0.0.56 ..:: Professional edition ::. - [

Project Material Plugins  Window
(4 | = | Machine properties

Tools

|I.l| Pl

La fenétre de réglage apparaitra en pop. La fenétre de réglage contient tous les paramétres
concernant le contrdle de la machine, le comportement du progranftype de communication
2LI0 A2y a RQ) GhaquedbiementSera expliqué en détails ci apres.
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Onglet machine

[ QA Y kd&$us@dnne des informations concernant votre type dehirae, votre contréleur,
les vitesses maximum etc. Selon la version du logiciel, certaines valeurs peuvent étre visibles ou
non.

rm Program setup & options EI =] @

Machine | Options Miscellaneous System File processing Layout

Machine properties

Your machine : | profler
Contraller : PEID
Spindle motor : |4 1050

Auta tool changer installed

Machine infa Park. pozition Tool change poszition
#-Range Saved Z home posiion *-pasition [mm] #-pozition [mm]

300,000 0,000 0,000 0,000
*r-Range Default Zero position *r"-position [mm) *r"-position [mm]

400,000 0,000 400,000 0,000
Z-Range Mirrar line pozition

75,000 150,000 (g5
| \/ Ok | | x Cancel | | Apply

Propriétés machine
1 Votre machineyour maching
définit la machine que vous utilise3 la valeur affichée ici est diffénée de votre machine
(voir la documentation de lmachine)essayez svp de recharger le fichier de configuration
jdzZA | SGS F2dz2NYyA | SO @2 (i RBfounis5 RQAYyaGFtf I G
9 Contrdleurcontrollen
définA (Electra@ique installée dans la roline Cette valeur peut seulement étre changée
par votre distributeur ou fabricant de la machir& vous avez des problémes pour lancer
la communicationessayez svp de recharger le fichier de configuration qui a été fourni avec
@2 GNB /5 R@dans ke lichieztPlourmi. 2 y 2
1 Type de moteur de brochepindle motor type
définit le type de moteur de broche installé sur la machi@ette valeur ne peut étre
OKIyasS t Y2Aya jdS @2dza yS 0O2yidl OGASI
RQA Yy T 2. dirHaindte2qyfi suit
Les valeurs correctes qui doivent étre affichée pour la ¥oéiler®sont:

Votre machine: Profiler Profiler pro
Controleur: Robby ou PB3D
Moteur de broche FCT 300 FCT300

Note pour la Profiler:
9 vous décidez de changer votre moteur de broche pour un autre modéle que la FCT300, vous
pouvez laisser lesréglagesinchangés. La FCT 300 ne peut étre contrélée par |@lectronique et des
lorsle programme ne tiendra pas compte des fonctions moteur.

Pour les autres machirse les réglages varient selon le tyf& vous ne parvenez pas a
communiquer avec la machine, svp contactez le suppopgort@colinbus.coin

Colidive®v3.0.0.56Manuel 01-2010
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Configuration de vitessespeed configuration(Seulement pour l&rofiler)

Vous permet de fixer la vitesse maximum que le programme utilisera quand il enverra les données
au contréleur Vous pouvez fixer respectivement les valeurs pour les vitess¥sZ_es valeurs

sont exprimées en microns par secor{@e/s). 1 micrem = 1/1.000.000 ratre.

Aprés gue la machine est assemblée, utilisedentroles maching@our déterminer la vitesse

maximum que votre machine peut utilis&fous pouvez effectuer cela en accroissant

graduellement I @A 1SaasS 2dzalj dzQ| pds apasYiSseril plud dapabl&ide s¥ 2 (1 S d.
déplacer et ont tendance a bloquérous reconnaitrez cela aisément par un bruit aigu élevé que

les moteurs produisent{ QA f & of 21 dzSy (2 @2 duais he@&éz pas éfiages y (i f
RQS T TS O lwuzleNblodadge des Sateurs ne peut pas les détruire

Le réglage par défaut e60000 um/s (60 mm/s)Cette valeur est considérée comme étant slre et
réalisable Lors de nos tests nous avons pu atteinBfemm/set nous avons ramené la valeu6a
mm/spouNJ | @2 ANJ L) dza RQIF A&l yOS | dz YyA@SI dz Rdz (I YL

M ATTENTIONNejamais fixer la valeur au dessus de la valemaximum possiblé!! Le programme
utiliserait cette valeur pour se déplacevers lespositions standard et pour se déplacer vers toute
autre position irterne. Si la valeur fixée est trop haute, les moteurs finiront par bloquer et les
conséquences sont imprévisiblédela peut causer defgatsa vos outils et a votre machine

Infos machine

¢ Gamme X,Y,&,Y,Z range
Affiche la zone de travail maximum Bemachine sélectionné&i vous essayer de déplacer
fl YIOKAYS Sy RSK2NHE RS OSa @I fSdNER>X S LN
Ce déplacement est hors limiteShis move is out of boundls

1 Position Z de repos sauvegardégved home position
Quanddzy S @I f SdzNJ Sad Sy dNBS RIya OSGdS OFrasS:s
section!Action! (vake ity de sélectionner la position sauvegardéemme position zérale
f QLES % | @FyG RS FTNIFA&SN

1 Position Z de repos par défautefault home position
Quand une valeur est insérée dans cette case, le programme fixe automatiquement la

L2aAdA2Y T SNR RS fQFES % t OSGGS LRetAlGA2)
transmise a la machine (voir la secti@ction (vake it).

Note:

Au fond, la position Zde repos sauvegardée et la position Zde repos par défaut font la méme
chose. Bles sont utiliséestoutesles deux pour sauter a la position Z de repos avant de démarrer
le processus de fraisage. La seule différence est que la position Zde repos par défaut a une
priorité plus grande et avant de démarrer le processus de fraisage, elle sera automatiquement
sélectionnée. Pour utiliser la position Zde repos sauvegardée, vous devez la sélectionner
manuellement.
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t 2aA l] A2 y a ﬁ S é K I y = S Yﬁsl Marifge poRoﬁk%adZ&itﬁnf 9 R S LJI
Ces groupes vous permettent de sauver la positicluellementOK2 A aAS RS f Q2 dzi A €
RS OKIFy3aSYSyd RQ2dziAf 2dz RS LI NOF3ISP / S&a LIRaha
utile de travail de lanachine. En ce qui concerne les valeurs Z, elles sont toluf@éuos

Définitions
1 t2aA0A2y RS OKdyha@sS:Sy 0 RQ2 dzi A f
est la position ou le programme déplacera la macHjnézl Yy R Af | 06Saz2AiAy R

aSt2y f QF LILXfdteSlaved|@nyachinelZ® praiieaduie utilisera TOUJOURS cette
position comme position pour monter votre outil

1 Position de parcagerark position
est la position ou vous voulez que la machine se déplace quand vous voulez avoir une
surface de travail dég&g pour monter, placer ou fixer quelque chose sur la mactiaas
le cas des circuits imprimés cette position sera utilisée comme point ou la machine devra
se déplacer quand la platine doit étre retournée
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Onglet options

[ QA Y kd&Sous@dus peret de configurer les propriétés du programme

m Program setup & options - = 2 |
t achine | Options Mizcellaneouz System File processing Layout
Images File innport Open GL
[7] Show outiine image 7] Auto margin _ IJze OpenGL
. L Ak for depth on import [FCE
[7] Move outling with image [ arly] Detail level
File drawing options [T Remaove redundant paints () Low detail
. () Medium detai
[] Show lines above material Meazure units - _
[] Draw circles on tool down Select units to use ; @ High detai
[ Draw lines on zera depth [Milimete[g - Frame rate
File proceszing optiohs S0
Ww'hen finished go to [T On end reset machine Machire Desktop
(71 Machine arigin (] Prefer default zern position S o e
I @ Tool changs position Show pracess duration when done 0025
i 3 [7] Always zet zera an bottam :
| ) Park position [ Prefer all interpolated
@ Retract head Time comection fackor
1
L
Febuild file extentions ] ’ Restore window positions ]
[ .,/ ] ] ’ x Cancel ] ’ Apply
Colidive®v3.0.0.56Manuel 01-2010
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bl achine | Optionsg

Images

[7] Show outline image
[] Mave outiine with image

File drawing options

[7] Show lines above material
[7] Draw circles on toal down
[7] Draw linez on zero depth

File processing options
Wwihen finished go to
(71 Machine arigin
(") Tool change position
() Park position
@ Retract head

Mizcellansous

m Program setup & options -

Rebuild file extentions

= 52|

System File processing Lapout

File impaort Open GL

[T] Austa margin

| Jze OpenGL
1 Azl for depth an import [FCE el
anly] Dretail level
[T Remaove redundant points (7 Low detail
. () Mediurm detail

Meazure units o _

Select units to use @ High detail

[ kilimeters - Brerie bl

a0
[T 0n end reset mau:hine. . Machine Desktap
[T] Prefer default zer |:|I|:|$|t||:|n S ereen) grid resolution -
Show process duration when done 0075
[] shways zet zero on bottom :
[] Prefer all interpolated
Time carrection factor
1
] [ Restore window positions ]
[ \/ (] ] [ x Cancel ] [ Apply
01-2010
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Images

Lesinagessont desobjetslj dzA &2y 4 RSaaAySa adaindgmSall) 0S RS
importation./ S INR dzLJS @2dza LISNXSG RS ONBSNJ dzyS A Yl 38
actuellement sélectinnée

- L FFAOKSNI f QAL oS im&RS O2y i 2 dzNJ
DSaaAyS fQAYF3IAS RS O2y(2dzNJ | dzi2dzNJ RS f Q20 2 ¢

- 5SLIX FOSNJ £ S O2yoikiwdzNdhlhgS O t QAYLF IS
9 cette option est sélectionnée OSt Il RSLI I OSN}Y f QAYIAS RS
jdzt YR @2dza RSLI I OSNBIT S OBY DS ad dzNII & Q DRNIKYS
restera a la place ou votre objet se trouvait avant que vous ne le saisissiez et le déplaciez et
a4S NBLRaAUGAZ2YYSNI dzyS F2rAa tQ20602S0 f NOKS

Importation fichier (File import)

1 Marges automatiquesauto margin)
Fixe les marges du fichier a zémela signifie que le programme placera automatiquement
votre objet dans une zone la plus petite possible quand le fichier est chargé. Pour plus de
détails voirFixer la taille &s marges.

T 5SYFYRSNI I LINPF2YRSdzZNJ £ f QAYLERNIFGA2Y o/ A
(A for depth on importPCB only
Quand un fichier est importé deoliLiner®, le programme demandera pour chae fichier
simplede fixer les profondeurs correctg®ur le tratement. Ceci inclut la profondeur de
fraisage, la profondeur de percage et la valeur de retrait

1 Enlever les points redondantgsenove redundant points
ColiDrive®@st concu pour optimiser la structure de fichier et sauter les mouvements non
nécessaired Sa& Y2dz@SYSyida az2yid RSFAYyAa 02YYS RS
de la surface de la matiére

Optionsde dessin desfichiers

1 Dessiner les lignes avec la téte relevéew lines with raised heajl
{A OSGGS OlIasS Sail GizeOiopvementQduela @ashink dfgciu® K S NJ-
dans le fichier quand la téte est en positigiractée (Ces lignes seront dessinées en traits
pointillés)

1 553aAYSNI RSa OSNRcSEonRodowf Q2 dzi At LI 2y 3S
Cette case si elle est cochfseceraf S RSaaiAy RQdzy LISGAG OSNDf S
dans la matiéreCeci peut étre tres utile quand vous voulez afficher les percages qui sont
normalement dessinés comme un tout petit paint

Note:
Les percages de QoliLiner®ne seront pas affectés par ce réglage. Les percages de QoliLiner®sont
toujours affichés dans leur taille réelle.
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1 Dessiner les lignes de profondeur zére lines on zero depth
Le programme dessine les lignes basées sur les données que le fichier importé Tamusit
les nouvements qui ont une valeutinférieure a zéro sont traités comme au dessus de la
matiere et ne sont pas dessingsl sont dessinés en traits pointilléssoir Pessiner les
f A3y Sa | @S 0.Qhiand catte daSe eNEBothed BBeQ seront deissies pour
dzy S LINRPF2yRSdzZNJ RS 1T SNR &t SYSyid> | dz f ASdz

Options de traitement de fichierrile processing options

Lesoptions de traitement de fichievous permettent de sélectionner la facon dont le transfert des
données au contrbleuresa effectuée, et comment certaineglgationsseront traitées

- Alafin aller verswhen finished go tp
Définit la position ou la machine se déplacera quand le processus est terminé

(@]

Origine machinevachine origin

t 2a3A0A2y RS OFobcfa@SNiSHY T RQ2 dzii A f
Position de parcageark position)

Téte rétractéeretract heaq

Si téte rétractée est sélectionné, L'axe Z estae® a son origine

(@]

o o

- A la fin réinitialiser la machineon end reset machine a la fin du travail, la machine se
réinitialise elle méme

- Préférer la position zéro par défaubrefer default zero positioh

- Afficher la durée duraitement quandterminé (Show process duration when dope

- Toujours fixer le zéro en basways set zero on bottoin

- Préférer tout extrapolérreferall interpolated)

- Facteur de correction de tempsme correction factoy

Open GL

- Utiliser open GLuse OpenGL)
Quand sélectionnéOpenGLest utilisé pour afficher les simulation®3

- Niveau de détailpetails level)
Lors de travail avec des dessingsstcomplexe$1000000déplacements ou plyst sur des
t / @ndiensi est pratique de réduire la résolution de rendsi vous ne rencontrez pas de
probléme de performance, vous pouvez garder un niveau élevé de détail

- Tauxde trame(Frame ratg
Identiqueau niveau de détail. Baissez le taux de trames si votre ordinateur ne répond pas
bien. La valeur est en trames par seconde

- Espace de travail machineiachine desktop

- wSaz2fdziA2y RSscfedoio@dNdf £ S RQSONT Y
Lar@ 2 € dzi A2y RENIMYy HINIOABAROQ I NBaz2fdziAzy RQI
aFAaAS RQ202S0amachid f QSaLI OS RS (NI G Af
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Unités de mesure (Measure units)

St SOUA2YyYS tQdzyAlS RS YSadaNBE t dziAft A&aSNE @2 dz
préféré. Apres que les unités ont été changées toutes les entrées et valeurs dans le programme
az2yid OKIy3dSSa RIFEya £Sa dzyAaAdsSa astSOGAz2yySSa L
maximum qui sont maintenues @mm/s)

Reconstruction des extensions de fichier (rebuild file extensions)
/ £ AljdzZSNJ adzNJ OS o6 2dzii 2y NI GoliDrivieRdir lds Oxkedsirs Oekfithieh 2 y
qui sonthabituellementutilisées ave€oliLiner@.CPR, *.CBR, *.BFF)

Restaurer les positions de fenétre (restore window positions)
Cli dzZSNJ &adzNJ OS o62dzi2y NBAGEFdzZNENI S&a LIRardrAzya

Onglet divers (Miscellaneous tab)

[ Q2y 3t SG RAGSNE @2dza LISNX¥SG RS O2y FAIdzNBNI f Qd:
celles-ci sont disponibles sur la machine).

m Program setup & options - dlj
Machine Options | Miscelaneous | System File processing Lapout
Digital outputs V| Start external devices when maotar starts
Azzign external devices ta the outputs in Digital inputs
order to contral them
00000000
1 | Toal changs clamp . Refresh Auto check
2 | Coolant .
5 . T ool measure system
4 . Installed
5 . * position 250,000 Underay 5.000
. . ‘' position 40,000
- o Height 10,000
i
| Closeal
[ " OK ] | XK Cancel | | Apply

Sorties digitales (Digital outputs)
/| Sa O tSdNER az2yid OSNRNBzizA f & § 6 8 S HARHZNIS tz0 dzOK & ¥ & 5 .

Of Aljdzl yG & dzNJ f !/\ yRRUgEsigIiifie daiJa BoBie etictivg deii que la sortie
est active Ce que chaque sortie contréle ne pgasétre changé par les utilisateurs

Démarrer des appareils extérieurs quand le moteur démarre (Sart external devices when motor starts)

Quand cette case est cochée, tousagpareils optionnels comme un systeme de refroidissement

2dz RQIFIALIANFGAZ2Y RS LI2dzaadAsNBa RS Youdatpsie yi OKI
démarrage automatique dees appareils décocher la case

Entrées digitales (Digital inputs)
Surveille et #Hiche le statut des entrées digitaleBafraichir teste une nouvelle fois le statukuto-
stop rafraichit le statut desrégrées constamment
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Systeme de mesure d@util (Tool measure system)

Installé (installed

AAAAA -~ A YRS

vdzr YR OSGGS OF aS NS &AIS di2 QEGAS A afSNdzit ASt AaRlaii$dr S
j dzZQAt &a2Ad AyadlfftsS RIFEya fF YIFOKAYSO
Note:
L@tilisation du systéeme de mesure d@util n@ pas d@tilité sur des machines qui n@nt pasde
changeur d@uitil.
Position X position
Définitlecentredla @ 818 YS RS YS&adz2NE RQ2dziAf Wdayia € Sa

def QXE S

Position Y(v position
5$FAYALl £S OSyidN
def QN.ES

RS YSvdgaNn® RQ2d

(0p))

Rdz agadsy

&

Hauteur (Heigh
Définit la hauteur du systé S 2 dz Sy RQF dzii NS & Y 8oit thakersérlen RA a G |
plus aprés avoir été mesuré vers le bas pour toucher la table

Sous coucheinderlay
Lors de fraisage avec un matériau de sous coush&, LIS OA FASNJ £ QS LI A & & S dzN

Note:
L@tilisation de sous couche n@ pas d@ffet sur les machines qui n@nt pas de changeur d@uitil.
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Onglet systeme (gsiemtab)

M
E Program setup & options - == & |

Machine Options Mizcellaneous Systern | File processing Layaut

Access level logon Maching info

Senial humber:

T2002s

Controller configuration

Open

[ ok || % cancel || Appy

ﬂ

[ Q2 yBEndelest dilisé par les agen@slinbus pour effectuer des travaux de maintenance sur
les machinesSi le support a besoin d®us pour effectuer certaines actions spéciales, vous
pourriez étre redirigé vers cette fenétle ! OS Y2YSy G At @2dza .aSNI

Onglet Traitement de fichier (rie processing tab)

m Program setup & options EI = @

Machine | Options System File processing:

Pre processors l Post processor
PCE | GCode |

Fietract and depth walues for PCE milling

Retract 0100
Depth for milling 20000 o
Drepth for diiling 5.000 -

« 0K | x Cancel | Apply
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Préprocesseurs (pre processors)

Lespréprocessets permettent aux usagers de changer la fagon dont les données des fichiers
importés sont interprétés.

Circuits imprimeés (Pcs
Les valeurs de retrait et de profondeur pour fraiser des circuits imprimés permettent aux usagers
de modifier les valeurs de piondeur des fichierg€oliLiner® BFF.

Le formatColinbus BFALJS dzli & Sdzf SYSy i RA&GAY3IdzZSNI aA f Q2dzi A
avec la téte relevée (hors de la matiere) ou téte engagée (dans la matidagt)aussi une

distinction spécialesix@A &8 RS& LISNXel 3Sa 26 f Q2dziAf R2AG Sy
/I 2YYS Af yQe | LI & ROKLINBFZSYRSINBLALSOAXZ2$SE> LR
les profondeurs correcteet cela peut varier en fonction de la matigdies outils et és

I 00Saa2ANBa RQdzaAYIl 3S dziAf AasSa

Les valeurs dans le tableau sont des valeurs standard pour le fraisage de circuits imprimés sue les
machinesolinbuslj dzA a2y i O2y cedzSa LJ2 dzNJ (déese®R & llabBexRS OA

Retract and depth walues for PCE milling

Retract 100
Depth far milling 2000
Depth for drilling 5000 o

N —

Retrait (retract) définit de combien la téte doit se retirer par rapport a la position zéro quand elle
R2AG &S RSLI I OSNJ OSNE dzy I dziNB LR2AYyl RQSY(UNBS

Profondeur de fraisageiepth for milling) Spécifie la profondeur pour tous les travaux de fraisage
(gravureetc.)

Profondeur de percageiepth for drilling) est utilisée pour les percaged| définit la profondeur a
entrer dans la matiére quand la commande percage est rencontrée

Note:
Toutes les machines Qolinbus pour circuits imprimés doivent utiliser cesvaleurs étant donné
qu@llesont une téte flottante spéciale pour la gravure qui requiert que ces réglages soient fixés
a cesvaleurs. 9 une autre machine est utilisée, les valeurs peuvent étre ajustées correctement.

M Attention: Les utilisateurs des machés CNCProfiler R2 A @Sy i Y2RAFASNI OSa N
dziAt AasSyid ftQFES % Ftadbusiryd SiG f1 GsiS RS 3INI Od

M [ 2NAR RS f Qdzi A fColinbuspaug officuikz BnprimisQikest FGRTEMENT recommandé
de NE PAS changer ces valeurs
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G-Code

m Program setup & options EI =] @

Machine Optionz System

File processing:

Pre processors l Post processor

"PCE GCode ]

v &uto detect Z coordinates
-

J QK | x Cancel | Apply |

Quand un fichieG-Code est importé,ColiDrive®essayera automatiquement de détecter si le
fichierestun@ 2 RS & LWUB&GatiE/@® RQIl dzi NS a Y2 iGLadepeuBent 02 2 NR
interpréter tous les mouvements en dessous de la position zéro conesealeurs positives ou

comme valeurs négatives

ColiDrive®requiert que les coordonnées sous la position zéro soient positives

SiDétectiondes coordonnée& auto(auto detect Z coordinateseSt cochéeColiDrive®essayera de

détecter quel est le typealfichier et chargera le fichie®i le fichier semble étrange ou différent

RS OS [jdzQAf RSONIAG siONBI OS&flyaaXdy OFaS D&SzLIS
détection et essayer de recharger le fichierQA f & QI F¥FA OKS nt,volspiouSef | yi O
laisser le réglage tel quedinon, cliquer sur inverser les coordonnéesvZrt 7 coordinateset

rechargez le fichier

Détection des coordonnées Z autaito detect 7 coordinatésest enclenché par défau€eci vous
LISNY S Bofidtitie® dvéc HoGsNEs fichiete-Code Toutefois, il est plus sir de couper la
détection automatique si vous utilisez toujours le méme programme de €A serez alors sOrs
j dzS € QAYLRNIFGA2y Sald G2dz2dz2NBR O2NNBOGS

Note:
Le réglage standard pour QoliCAM est: toutesles cases non cochées.

Fichiers SMlswmL Files

Le format de fichieBMLS & i dzy S SESOdziA2y &LISOAlIf S .@etle T2 NXI
application esgriséedang QI FFA OK I 3 S .{L82 dOND dzadS RYSRAYASNKI L) dza R
f QFLILX AOFGA2y O2y il OGST &0L) y2(iNB adzJJ2 NI Si
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Post processeur (Fost processor)
m Program setup & options EI =] @
Machine Ophionz Mizcellaneous Swyztern File processing | Warm up table Irtermal Layout

Pre processars | Post processor

Feed control

| Optimize entry zpeed @I
Uz slow retract @
Milling in £ plane QOther
| Enable miling in*Y - Z plane Alwapz group tools
b ax retract 0,000
Zero position £ 0,000

[ \/ ak l | x Cancel | | Apply |

_ T — — -

Post processeupost processorlLJIS NY S G £ déteroimder canBnddt ¢ei$aines données seront
traitées lors de leur exgrtation vers la machine.

Contréle d'avancereed contro

9y aStSOUA2Yy Yl Yl ah LI AeOkiddelinkReyt IRSOX I S 308 3 SRGSDY |
la matiere sera optimisée de facon a ce que le mouvement de plongée soit effectué comme un
m2dz&dSYSy i NI LIARS 2dzadnsuzier mJ WY ARS RISI OBl R YNNI
02y F2NXS | cdSddtefixde tadgstlefichirUilisez cette option quand votre

~ A s L oA

LINEINF YYS RS /! h yQI LI a OSGiS F2yOQiuA2yyltAGS

Retrait a vitesse lere (Use fow retract)

f QF @FyOS LIdzNJ £ &a2NIAS RS 1 YR3GOSNK Sa NI A2y
cochée, la machine utilise la vitesse maximum autorisée pour sortie de la mati®@& & G dzy' S
option trés pratique lors du fraisage de trotés profonds

Fraiser dans le plan-X (milling in Y-z plang

ColiDrive®offre lafonctionnalitéspéciale de fraisage dans le plaZ Yu fraisage latéraCette
particularité peut étre utilisée sur les machines spéci@ebnbusqui ont un plan latératle
fraisage(p.ex.pour descoffrets électriquek

QuandFraisage dans le plan-X (enable milling in ¥Z plane)est enclenchéColiDrive® permettra aux
FAOKASNE RQs (i NRuandtde iéglape esticaclie Sobids [ enGbafirdle

R Q dza Junéholvgllecase a cocher appated qui vous permettra de fraiser votre projet
latéralement

La valeur de la position zérgzZro position ydéfinit la position zéro sur le plan latérak valeur

- A L sA

la hauteur maximum du fichier que la machine peut trai{@n fraisage standard sur le plan ceci
Sad RSTAYA LI NlDéslors iégler tetteSvaleur ZRESoU I RAidreeSt placée sur la
table.
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Valeur de retrait maximummax retract value
Lors de fraage latéral, la machine se comportera différemment du fraisage sur le pfah R dzy” S
RS4 RAFTFSNByOSa Sail | dz5 . OassllegrBgles deofibritie® énd ldsii S O 2
différents odils la machine doitétracter complétement la téte quand elle effectue tout
mouvement entre les outild 2 Y'Y S Xd&la rkashine peut étre de plusieurs métres, cela peut
prendre beaucoup de temp&a Valeur de retrait maximum est des lors utilisée goniter la
distance g la machine peut effectuer earriere entre les outilsLa valeur suggérée pour ce
réglage se situe entr20 et 200 mm.
Note:
Cette fonctionnalité ne sera pasvisible
si le contrdleur utilisé dans votre machine n@ pas la fonction 3D.

Autre (Othen ¢ Toujours grouper les outilgiiways group tools)

Quand un fichier est chargé daasliDrive®et que deux outils sorft Q dayiereR 21 dzi NB R y a
listeSG | dzaaA & QA ColiDrive®lgs GharfeSazcomyhg paBids séparéespdogramme

Ceci vous permettra de sauter le traitement de cet outil

QuandToujours grouper les outilsiways group toolsest sélectionngColiDrive®essayera de

grouper les outils a votre demand€ela signifie que les mémes outils qui ne sont pas saettqui

ne sont pas assigs&n stop seront traités comme un seul outilutét que comme des outils

separés

[ Sa | OGA2ya ljdzA LISdz@Sy i SYLISOKSNJ fSa 2dziafa R
- Les outils sont sur des couches différentes
- [ QdziAt A&l GSemdp) I RSYF YRS dzy
- Les outils ne sont pas les mémes

Mise en page (Layou)

I-‘mProgram setup & options EI =] @

Machine Optionz Mizcellaneous Syztem File processing w'arm up table Internal Layout

Machine control

Move control tupe
Edit box
@ Drop down box

Move control style

@) Calculation edits

Mumerical edit

Show confimation when moving to position

[ " OK ] | x Cancel | | Apply |

[ Q2 ypEsebtadtion( ayou) vous permet de sélectionnda fdagon dont sont mis en pagertains
des modes opéraires dans le programme
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Type de contrble de mouvementove control typg

Move contral type
Edit box

@ Drop down box

+2dza LISNX¥SG RS aStSOGA2Yyy SN tsSe lamacihenR@Sy G NB S
control. vV dzk YR 0 2 N (S hodest SéRdtioNAER yous devrez taper la valeerslaquelle

vous voulez vous déplac&uand boite liste déroulanterop down boy est sélectionnéef Q Sy (i NB S
serachoisie dans une liste déroulante avec les valamrgndiesles plus communes

Style du contrdle demouvemens (Move control style)
Move control style

@ Calculation edits

Murnerical edit

Cecivousperme de choisir entre deux chofx I F | ce2 Y R 2 yirde app8raissen2 n 1 Sa R
Ceci sera seulement appliqué dans le cas ou le type de contréle des mouvemeéndtitest
R QS R edi k@ Y

Edition de calcuicalculation edit3

@2 dza LISNX S R @dititinAToutedé§ubltiorf ehtré® serg évaluédeDcdémi Toute
expressiormathématique qui inclutnultiplication, addiion, soudraction ou divisionsera évaluée

RIFya f Q2 NBshdtenti@geriNsgSqldiles crochets sont autorisfsQ SRA G A 2y LIS NI S
f QSY (i NBS RS @tncodndaNdesin®lys expgeeskons a

{A £S NBadz I G Rdz OF f Csiizhe égligiénané peutlpasd etrdavalugeler 6 NB
G§SEGS @A NB NffichdgetionheBa @@’ cofhine résifat{ A f QSELINB A aA2Y
correctement évaluée, le texte resaennoirSG f QF FFAOKEF IS Rdz O2y (i N f
calcul

S
S

Edition numériqueNumerical Edit)
@2dza LISNXSGGONI RQSY G NBN AtButziaBur fsftive & Rr§ute flodhtd) S dzNB

Voici quelques exemples d'édition de calcul quaatle-ci estactivée

54 [ § GSEGS SaG NRBAAS LI NDS jdzQdzy 2 LISNI G
5+2] [ QF TTAOKIGF@I 8xrés§lofedttorrectement évaluée

e [ QF FFAOKIGIS ¢R2Y Y SNI

1 inch| [ QF FTFAOKIGHD ORZY Y S NI

itz [ QF TFAOKIADDMRPEY S NI

IF0/Enh FAT2 OF TFAOKIGZ MR DEY SN

S 4+2/12°241 | O} FFA OKIGTHS ORDE S NI

| KF1jdz§ Y2dz8SYSyid | gSO OS 3Sy NBépl&éntert dansSised A 2y S
RANBOGAZY NBIldzAaS RS f | .exdelrdsubattNg (FORJNI R/ {R S/EALI
entrée.

[ Show confimmation when moving to position

Si cette case est cochée affiche tous les messagds mise en gardersquef ufllisateurdoit
étre prévenu que la machine se déplacera vers une certaine posBiiaettecad S y QSad LJ &
cochée, les messages de mise en gamgseront pas affichés

Attention: des mouvements d& machine inattendus peuvent se produiMous vous
recommandons fortement de ne pas décocher cette case
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Espace de travail du programme (rogram layout)

[ QSa L) OS RS (i NbuinteKate gRypkiqueNtBisAtbLESYAWiSE en différentes

fenétres. Chaque fenétrenanipuk sa propre partie du travaiLa plupart des commandes peuvent
SUNB (NRdz@SSA& RI ya f S&re odandtidudeRete fdporpourdotr& G Ry
meilleure convenance, afin que vous puissiez utiliser les fea&te la fagcon que vos®uhaitez

Toutes les fenétres peuvent étre ajustées en largeur, hauteposition.

De cette facon vous pouvez organiser votre espace de travail de la maniére qui vous convient.

Nousavonstrouvé pluscommodede placer la plupartles optionssupplémentaireslansdes

menus popup plutdt que dass le menu principal

Pendant que vous vous déplacez dans le programme vous trouverez que la plupart des objets
comportent dedonctionnalitéssupplémentaires que vous pouvez effectuer enudict a droite

sur les objets

5Flya tS KIdzi RSa FSysiNBa asS ddNRdwSyid 0O02YYS R
principal Celuiciest utilisé principalement pour les fonctions qui ne sont ptilssées ssouvent
mais sont néanmoins requises parprogramme

[ I FAIdZNBE adzA JI y 0 SIGWidteyface\gEaphitiu Gilia@ahNENBYES YESYAly & G |- f

[ ColiDrive /3.0.0.53 . Professional edition =..

Project Material Setup Plugins_Window _Help

L@ B GBAC|S@X| wE|% M| o )8 &0

Machine Controls @] || Machine selected [CPR-30 / PCB/ HF]

Obiect selected: [none]
W [ import fis in project ] [ Show all ]

-

Head

L]
L]
*
L

Figure 1IC Sy s  Nplic&idh f Q
Comme vous pouvez le voir sufigure 1 il ya trois fenétres différeneY f QA Yy 0 SNF I OS 31

utilisateur, la barre de contrdle et le menu principaés noms qui seront utilisés dans ce
document pour les fenétres sont comme suit

1. Fenétre ds contrblesde la machine
2. Fenétre espace de travail de laaohine
3. Fenétre des positions sauvegardées

[ Qadpe de toutes ces fenétres sera expliquepmes
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Fenétre des controles de la machine (machine controlswindow)

[ FSYysiNB RSa O2yiNxfSa RS I YIFIOKAYS Sai
machinese situent Elle vous donne des informaty & adzNJ € 1 L2 aA0A2Kle RS f
permet aussi de déplacer la téte de différentes fagatsvous permet de positionner la téte sur
les objets sélectionnés QS &G f I FSYysiNBE 2G @2dza LI aaSNBT LI
La fenétre est disée en trois sections

1. Explorateur de projet

2. Information de statut

3. Contréles machine

ML i =AY X [z =& & 4

By 0.000 mmiEERd 10,00 mmy/'s
z

40,00 mm/¢

anananan

Contréle machinecg explorateur de Projé

1. [ QSELX 2NF 6SdzNJ RS LINEP2S({i Y2y {iNBNI G2dza tSa
sontréférenciéscomme objets dans ce documenit donne une information de base sur les
objets dans un affichage arborescent

2. [ QAYF2NXI (A 2 ysoiR&positidnidé ldziete deHaFniachiisditla positionde
f Q20602S0 adENg vous pelet@& éfeStiner les vitesses de fraisage manuel,
affiche le statut des appareils connectés a la machine et montre le statut de la machine

3.[]Sa O2yiGNbftSa YIOKAYS @2dza LIS NI Raniefeyiént RQI
 dzZS RS RSYI NNBNJ f.BestidiMdé ko paiigsdistiittds t Q206 2S

a. Contréle des mouvementsvotion control): (montré dans la figure aontre) vous
permet de positionner la machine en choisissant une valeur de la liste déroplante
régler les parametres des mouvements, et vous petrde déplacer la téte vers des
positions spécifiques de la machine par rapport aux objets qui ont été chargés.

b. Déplacer vers et deviove to and from) vous permet de déplacer la téte vers des
positions numériques sur la machine dans les coordonXées Z

c. Des suppléments sont disponibles comme options supplémentaires pour différents
contréleurs (dépend du contréleur installé dans votre machine)

9y Kl dzi RS OSGGS FSysiNB &S (iNRBdzS €S YSydz LN
AAYLI AFIABA QAR IUNRE INF YYS SO RIEya €S YSydz LINR
YyQdziAft A&S LI a GNBA a2dzSyido
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Description du menu principal vain menu description)

|Project Material Setup  Plugins Window Help

Onglet Projet (project)

New...

Open project Ctrl+0 ‘
Save Ctrl+5
Save As... ‘

T L

Close

Exit

Nouveau projet (New)

Cette entrée de menu démarreunndsit dz LINP2SG® 9FFIF OS G 2dziSa
GN} @At RS fF YIOKAYS SG SFTIOS (2dziSa fSa
projet. Nouveau projet est démarré par défaut lors du lancement du programme.

Quvrir un projet (Open project)

Quvre un projet préalablement sauvegardé. Les proftisnbus®ont une extension de fichier
.CPR

Sauver le projet (save)
SalzdS3AF NRS S LINRP2SG | OGdzSt IFAyaa ljdzS G2dziSa f
Y2Y3S Q2 LIAARYS X dpffEtdis place.

Sauver commeX (Save Asx)
Saivegarde le projet actuelrelui assigant un nouveaunom de fichier.

Fermer (dose)
Ferme le projet en cours

Quitter (sdt)
v dzA G0 SNJ F S NNz fy®RF LHIQEF LD It K A0 VlesresgourSes udilisé@d serit S> G 2 d
libérées et le port COM est fermé
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Onglet Matiere (materia)

Matiére est utilisée poufixer la matiéreposéesur la surface de lamachinedzl YR f Qdzi A f A &
Of AljdzS adzNJ OSGGS Sy idNBS RdouRéfdda taileysSla maBeyes (i NB
ainsi que son décalage sur la table de la machine au départ de la pd@s@iidrest aussi possible
RQdzli A f A & S NIpféedefizgsSconiin® & estinlisai possla de sauvegarder des matiéres de
tailles frequemnent utilisées.
Note:
La fonction matiere est seulement utilisée a desfins d@rientation a ce stade.
Le décalage de |@bjet n@st pasréférencié a la position 0,0 de la matiére mais bien a la position

0,0 de la machine.

Insert material information L

Load material from library
7 i) (@

I aterial description Display color :

Al 15 [ Sky Blue

Size [®] Size[Y'] Size[Z]
50.00 50.00 15,000

Offset[=]  Offzet[Y]
0.000 0,000

[ W OK ] [annceI]

Pour charger les matiéres de librairigsélectionner la simplement de la liste déroulante du menu
Pour créer une nouvelle entrée matiere dans la base de données, cliquer sur nowveaet
remplissez les champs

Taille [X]size[x] Taille [Y]size[] et taille [Z]size [z1définissent la géométrie de la matiére

Décalage [X}ffset[x)) et Décalage [Ydifset[v) vous permettent de placer la matiere en un point
précis de la table de la machine

En cliquant suOKon ferme la fenéte et la matiére est affichée stirQ S & Lira@b RS
Onglet Réglages (s:tup)

Plugins  Window

Machine properties

Tools

Le menu réglages machine vous permet de changer les paramétres du programme et de
configurer vos outils

Colidive®v3.0.0.56Manuel 01-2010

Page29



Onglet Modules (Flug-ins)

Plugins | Window Help

Drilling...
Mill holes...
Mill text...

Ring Press utility
Create/Reposition Mirrar Line

Circle...
Rectangle...

Line...

Fonctionnalités supplémentaires distribuées a@stiLiner® Quand un nouveau ntule est créé,
il apparaitdansce menfi QA f S & UColiDrvERf ildgtrodvedesdans la racine, sindn i
apparaitra dans le soumenu externe (external).

Percages (driliing)
Vous permet de percer manuellement des trarmsun certain point

Typede forage(prill type).

Forage normal (normal drill:

Drilling properties @

Used for drilling holes in a single drill
stroke without pecking. It's motion
is feed down [into the hole) and
rapid out [out of the hole).

" Peck diill (G83)
(" Boring (G85)

2 stioke

[ Stop motor on finish
0 mm

Feed

2 mmds

X Cancel

Utilisé pour forer des trous en une simple passe de forage saosia Son déplacement est une
plongée lente (dans le trou) et un retrait rapide (hors du trou)

Plongée Z7 strokg
tailedelalt 2y 3SS RIEya 1 YFGASNSE O6LINRTF2YyRSdzNI Rdz G N

Vitesse lente de plongégeed
+A0SaasS SO tF1jdzSttS fQ2dziAf SYyGNBNI RIya f1I

Arréter le moteur a la finStop motor on fini&)

- A L LA

{A OSGGS OFrasS Said O20KSSz S Y2(0SdzNJ aQF NNk G SN,
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Forage de trous avec épaulement plat (lamage) ou conique (G82)

(Counterbore / countersink)

Drilling properties Bl
Drilltype . Used for counterboring or
" Normal drill (G81) countersinking holes. Its action is

: similar to G81 except that it has a
£ Zomt=hacrfcotntat i (62) timed dwell at the br::'ltom of theZ
¢ Peck dill (G83) stroke.

(" Boring [GB5)

2Z strok
i [~ Stop motar on finish

mmds

o
@
i— &
%] [} o

i

0K X Cancel

Utilisé pour forer des trous avec épaulements plat (lamage)onigees (trou fraisé€), son action

S&40 AAYAfLFANB | dz Dym SEOSLIIS 1jdzQAf Y NJjdzS dzy
Plongée Z7 stroke)

GFrAtftS RS I LX2y3aSS RlEya fI YFGASNBE O6LINRF2YR
Vitesse lente de plongée<ed)

+A0SaasS SO 1 1jdzSttS fQ2dziAf SYyGNBNI RIFya €I
Temps de pausedwell)

¢SYLA RdzNI yid € SljdzSt f Q2dziAf NBaGdSNI Idz F2yR R

Arréter le moteur a la finStop motor on finish

O -UA A

SIOSGGS OFras Saild O20KSSzZ S Y20GSdzNJ aQF NNk G SNI
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Forage en coups de becs ou par paliers (G83) (reck dril)

-Drilling properties 5 |
Diillyps . Used for peck diilling. It should be
¢ Nommal drill (G81) used whenever the hole depth

exceeds three times the drill's

" Counterbore / countersink (G82) | giameter Drill wil go down for the

Sl s e ey
" Boring (G85) repeat this until it reaches the
bottom of the Z stroke
[Zstrok;u [~ Stop mator on finish
Ly [v Use fast down on peck diill
Feed
2 mmds
Increment
3 mm
e | o o X coca |

Le forageen'coups de becs' ou par paliednit étre utilisé quand la profondeur du trou excede

troid FT2Aa a2y RAFYSUNB® [Q2dziAf LI 2y3aISNIF RS f1I
LINE F2YRSdzNJ LINBOSRSYy (S Sié NBLISGSNY €S (2dzi 2dza
Plongée Z7 stroke

taille de la plongée dans la matiére (prgf®R S dzNJ Rdz G NP dz0 SELINRAYS Rl Yy &
Vitesse lente deplongée(reed)

+A0SaasS SO fFjdzSttS fQ2dziAf SYyGNBN} RIFya €I
Incrément

¢FAEfES RS f QA \edrbld@agGepaiceRBmETENENIA/SSI S RS YSadz2NB o
Temps de pausewel)

¢SYLA RdzNI yid € SljdzSt f Q2dziAf NBadSNI |dz F2yR R

Arréter le mdeur a la fin(stop motor on finish)

- A 7 VRPN

{A OSGGS OFrasS Said O20KSS> S Y20SdzNJ aQF NNk G SN.
Utiliser la desente rapide lors du forage par paliersse fast dowron peck drill)

Si cette case est cochée, a chaque palier, la téte descendra rapidement jusqu'au palier précédent,
puis passera en vitesse lente jusqu'au palier suivant avant de serretiainsi de suite.
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Alésage (Boring)

Drilling properties Bl
Dril type ) Action similar to G81 except that it
" Nommal diill (G&1) feeds in and feeds out, rather than
" Counterbore / countersink [G82) i3pids ol
¢ Peck diil (G83)

(¢ Boring [GB5)

Z stroke

5 [~ Stop motor on finish

mm

Feed

2 mmds

X Cancel

Action similaire au G81 (forage normal) excepté que le déplacement est effectué a vitesse lente
GFryad Sy LX2y3sSS 1dzQSy NBGNF AG LX dzis G | dzQdzy NB
Plongée Z7 stroke

taille de la plongée danslam&tNBE 0 LINB T2y RS dzNJ Rdz G NRdz0 SELINAYS
Vitesse lente de plongéegzed)

+A0SaasS SO 1 1jdzSttS fQ2dziAf SYyGNBNI RIFya €I

Arréter le moteur a la finstop motor on finish
Sicettecaseed2 OKSSZ S Y20SdzNJ aQF NNEGSNI FLINBa | @2,
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Fraiser destrous il holes

+2dz8 LISNX¥YSG RS FTNIA&ASNI RS&a GNRdzA y2NXIdzE S R
spécifié

Custom mill hole process &J

Add new abjects. .

16

->| L— B6

Toal information

Tool will be conzsidered a flat end mill with zpecified diameter. Make
sure thiz tool iz in the milling motor, az there will be no confirmation
before executing the hole geometm.

Tool diameter  Downztep Diown zpeed
G 4] K]
Miling zpeed £ retract
10 10 Contral the motor start/stop
Mil hale X Cancel
L s _ "
-

En sélectionnant un type de trou sirS Ot (S 3| dzGlEsSus ®8s séledtibrviezThS O A
géométrie qui serafraisé¢ S Ot S RNRAG RS f QSON}Yy aQl RF LIS
trou sélectionné Utiliser svp les cases pour remplir les valeurs des dimensions du trou. Des
exemplespour les deux types sont décritsdessous.

BE>emple 1:

Géomeétrie de trouHole geometry
Le trou sélectionné est un simple trou de 15mm de profondeur et 3.25mm de diarhese

Gl f SdzNBE 1jdzS @2dza SyaNBiI az2yid R)ya fQdzyAdS RS
Information outil (Tool information)

5AF Y38 GulBoo Rete)

SSOAFAS €S RAIFIYSUNB RQ2dziAf. |jdzS @2dza dziAf AaSN

Palier de descenteDown step

Lors de fraisage de matériaux durs, ou en utilisant des outils plutdt petits, Yy QS &G LI & NI
ROSYGNBNI RIFIya f.LepYil iISNINBS SRS AdySy FR A@2dza LISNXY S
des paliers de descente, donc pas le nombre de paliers de descente mais la longueur des pas (1 =
1mm si votre unité de mesure est lellimetre).
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Vitesse de descenteown speeq
Vitesse qui seratiliséepour entrer dans la matiere

Vitesse de fraisageuiling speed
+ A (i S avanSequRs@ra utilisée lors du fraisage des trous (dagdn XY)

Retrait Z(zretract)
Définit la digl  y O S
N

S Sy iNB
£ YFGASNES

j dzt v R

f | LJ2 A.Céclest Rtife pdukitdriles dbstalés sdr | Y
f Q2 dzi A f guieSidddPugpouplis de &éls.i N2 dz S

Contréler ledémarragedu moteur (Control the motor start/ste)

Si votre machine possede un moteur de broche qui peut étre controlé ganikedleur, le moteur
démarreral dz(i 2 YI GAlj dzSYSyYy d | @l yi RS a0&eraddsyud BINJ t
géométrie du trou sera achevée.

T NI 7/

Fraiser le trouwmill hole)
Lanceé fraisage du trou au pointida téte est actuellerant positionnée sans fermer la fenétre
Ceci est principalement utilisé pour testargéométrie du trou

M Attention:da A @2dza GNI I AffSIT PSSO @P20NB LRAY & RQ2d:

moteur qui démarre automatiguement soyez attertou vous créez vos trous. Si vous étes trop
prés de la matiére vous pouvez casser votre oultil.

Exemple 2:

Custorn mill hole process 3

Add new objects...
m g
°

Taol infarmation

Tool will be conzidered a flat end mill with specified diameter. Make
sure this tool is in the miling motor, as there will be no confimation
before executing the hole geometry.

Tool diameter  Downstep Down speed
3 1 3

Milling speed 2 retract
10 20

Contral the maotor start/stop

x Cancel

Mill hole

Géométrie de trouHole geometry
Le trou sélectionné est une alvéole avec pnefondeur de I5mm et un trou de3.25mmde

diamétre.[ S &
gl £ SdzNE

RAYSyairzya RS
j dzS§ @2dza G LIST

f QS LI dzf SY S épaissaudl¥s]

azyi

Pour les autreparamétresd2 A NJ £t QSESYLX S wm
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Fraiser un texte mil tex)

Create text for mi\ling- &J

Selected tool

Eall nose @ 1,50 mm

Setup fonts

Font: Text:

I mpact] -~ Colinhus
Size

15 om

Milling parameters

Create:
Depth 5 Retract 0

Flunge 10 Feed 45

mm/s mm/'s X Cancel

Bouton desélectionR S { @2cdaztl iAitbn -
Si on clique sur ce bouton, on ouvre la base de données odtils, ainsi vous pouvez sélectionner
fQ2dziAt 1jdzS @2dza @2dzZ. ST dziAf A&ASNI LI2dzNJ FNI A &SN,

Police(rony
+2dzd LISNXYSG RS a4StSOGA2YYSNI YQAYLIRZ2NIGS 1jdzSt €S
sera utilisée pour générer les détourages du texte.

Taille(size
Taille approximative du texte (hauteur du texte). De petites variations de la taille essitye
RSLISYRIYd RS ft QAYGSNLINBGFGA2Y RS 2AyR2¢a RS f

Texte(Tex)
Taper ici le texte que vous voulez fraisees détouages seront créés avec la police sélectionnée

Note:
Svp notez que la sélection d@util n@st pas utilisée pour créer le texte.
Hle est seulement utilisée comme indicateur pour le programme.
Les détourages générés seront toujours fraises Gurfa ligne.

Profondeur(pepth)
Srgcifie la profondeur de fraisage (profondeur pour entrer dans la matiéere)

Plongéeriunge
Vitesse a utiliser pour entrer dans la matiére.

Retrait (Retrach
Hauteur au dessus de la matiére pour se déplacer de trace en trace.

Avance(reeq
Vitesse utilisée pour fraiser le texte

Créer(Create
Créele texte en utilisant les données et legesdzNJ f QS a LJ OS RS .mesl gF Af RS
maintenant le traitement du texte est le méme quelui detout autre fichier

Annuler(cancel
lyydzZ S f QSYGUNBS Rdz §SEGS Sy O2dzNE SG FSNXYS 1
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Utilitaire de Sertissage de bague (ring press utility)

La diponibilité de lafonction dépendde la machine et de sescessoirefournis. Cet utilitaire est
dzGAf AAS LI2dzNJ dziAf AASNI £ YI OKAYS LJ2dzNJ LINBaaSN

B! Ring press utility - I=HRCI X

Pressrings | Configuration

Step 1:
Load the tool to which you wish to press the ring to in the motor | Open damp

Step 2:

Place the ring in the ring holder

Step 3:

Click the "Press tool ring” button to press in the tool

Press tool ring

Avant de pouvoir placer les outils dans les bagues vous devez veidanee tous les réglages
L2 dzNJ £ S aeadsyS RS asriudokedténed Snfifugs ¢ FhHAZANARNG X daR Ay
configuration

Properties

* position 200,000 Approach direction  Dpisplay colar

© Tap W Ted -
Bottom

Y position 30,000

2 position 20,000

Press speed 4,000 Left

Diameter 14,000 Right

V| system installed

ke save

Position X,Y,Zx, Y and Z position

Sont les positions absolues sur la machimesurées adépart RS f Q2 MInachineS Q&5 G t t |
position finale ou la machine doit séplacerLJ?2 dzNJ LINB & a4 SNJ f Q2 dAeitd Rl ya |
position peut étre correctement fixée garessantmanuellement m outil et en ajustant la position

de la machine au centre du systeme

Vitesse de presseress speed
est la vitesse d descente que la machine utfis LJ2 dzNJ &, SeNdivitebse doR&rd4anket
pour éviter des chocs soudains a la machine et au moteur.

Diametre (Diameten
Est une propriété visuelle utilisée pourvidud a SNJ {t S aeaiusYS RS .DdNHaas
fagon a avoir une vision réaliste, régler la valeur au diametre actuel mesuré

5ANBOUA2Y aR&hdksIiINE OK S

Définit comment la machin®@ | & QI LILINE OKS NJ Rdz Zeéladéegn¥d& laRS LINE &
position du systémee sertissagsur lamachine5 Sa 1j dzS f Q2dziAf Said OKIF NEH
YI OKAYS a4S RSLIX I OS @SNB S a@deplagenhéntdé d2NIdziS L2 A
I 2YYS SESYLX S & dzNSeR RUNVEYH Gb&BLA I ph<iiofi200, BOpsr& quda

position actuelle du systéme est @00, 30S i f QI LILINE OK HauRFr cBnséyied,i A 2 y
lacoordonnéeY est augmentée de lavale@0 mm). 8 f I RA NB Ol A Bgsaldis®a LILINE C
premierecoordoméedevrait étre(200, 0).
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[ 2 dzt SdzNJ R@kyFoHA OKI 3 S
EAd dzyS LINBLINAS(OS @OA&adzSEfS dziAf AASS LI2dzNJ f QF F71
/| St @2dza LISNXYSUO RS &LISOAFASNI €I O2dzf SdzNJ Rdz &

Systeme installésystem installeg
Cette case a cocher enclenche ou non le systeme. Si le systeme est enclenché, le systéme de
LINSdaS RQ2dziAf Sad I FFAOKS adzNJ 1 YIFOKAYS Si

Sauversavg

Sauvegarddaoutesles malifications qui ont éteé faites

{A £Q2y FSN¥XYS I FSysiNB (2dziSa tSa R2yySSa a
58a 1jdzS§ €S aeadsyS RS LINF@é&v&s powwezdnmiméncedasertir O 2 NN.
VOs outils

La pocédure est simpleplaceNJ f Q2 dzii A f . Setregl@mariél® a Migsar sattdspacedu
0l & Rdz Y2GSdzNJ gSNE I LI NLAS O Niéyesérég 0 S RS f Q

{A @2GNB YI OKAYyS Said SljdaA LSS SO dzy Y20GSdzNJ |

|
utiliser le bouton ouvrir la pince pour contrdler la pince du moteur

- A s LA

b2dST [dzS aA €S Y20iSdzNJ yQl LI} a!o0SatidsS LlRraaAroAt

ax

Ensuite placez la bague dans le support spécial livré avec la machine

Fress toal ring ]

Clguez sur le boutonesser & bague @ 2 azarn—t
dans la bague

FFAY RS &SNIAN

M ATTENTION
l 84 dz2NBT @2dza 1jdzS €t Q2dziAt Sad o0AS
Utilisezvotre bon sens quand vautilisez ce systéme
boSaalesST LI & RS &aSNIANI dzy 2dziAf REya dzyS
{A @2dza dziAfAaST RSa 22dEbAffD20NBE (LB EAIE 5@ NBR 1.
48a08YS RS .LINKSaaS RQ2dziAf
En oubliant de faire ce test on peut casser des outils et/ou abimer la machine

<,

l 84 dzNBT @2dza 1jdzS t S & eépidiagambe sBriy les Nt 4 S RQ2 dz
Sivous réutilisez cérl A y S& 0 | 3 dzS él&sneiséntpad abi@desda aufudefacon
Si vous placez un outil dont le diamétre de la partie coupante est le mémdegdametre
AYGSNASIZNI RS tF o6F3dzSs It 2NR L)X I OST fletol 3dzS
ensuite pressez le avec le systéme
(Exemple: Sertir un outil de3 mmdans ure bague pour outil avec une queue de 3 mm
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Qréer/ repositionner laligne miroir (create/ reposition mirror line)

Option uilisée pour sauvegarder la position de la ligneamigui serautilisée pare programme

lors de la création de circuits imprimés double fdce ligne centrale est une ligne virtuelle
BSNIAOLES 0602dzOKSS &dzNJ f QI ES |, 0 Fdzi2dzNJ RS € | |j
imprimé.t 2 dzNJ LJrrdadion R R2dpesEe la ligne centealse référera Aide-> Manuel de la

machine

Cette fonction travaille de la facon suivantea premiere fois que vous cliquez sur ce bouton, le

LINE ANF YYS @2dza RSYI YRSNI ddoitbdfviusd8ulk rhettre ingedd S R S
point de référenceAccomplissez le forage des trous pourpeotsde centrageUne fois que ces

trous sont faitsyevenez en arriére et cliquez a nouveau sur le bouton du mépres une

réponse affirmative, votre ligne miroir ssecréée ou repositionnédrégler la ligne miroir sur X =0

effacera la ligne miroir et le programme ne permettra plus de fraiser des circuits imprimés double
face

I coliDrive v2.2.0.9 - [new project]

L X =2 o &e&X s E % 0 100% v & & O Allapers -

Machine Controls 25/ | Machine selected [Profiler] £

Obiject selected : [none]
Import files in project Show all

Saved positions P
|position | x | v | z |
ﬂ Home position 0,000 0,000 0,000

() Add (A Edit X Remove

Save current position

ColiDrive L

Show position of : Position the head with the arrows to make a reference point, and click on this button again.

s e Speed valves

X 0,000 mm{ER 4

INFORMATION

; v EEEOUT - Tt
P 0,000 . [ ——
5]
R aps [ ety
Tool clamp Motor  Vacwm table  Vocwm cleaner Coolant
® ® ® ® ®
Move with raised head 2
* A ¥ A
=
<€ 9% » ) W
P v @
o
Make it Fe
20,00 - 1,000 ~ 4
T

MOTION CONTROL MOVE TO AND FROM, EXTRAS

omLine

Figurel ¢ apres avoir cliqué sur créer la ligne miroir
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B! Conrive v2.2.0. - new project] [ESRCTR )
Project Material Setup Plugins Window Help

O eu BT emoex  wm @ [wr -l aalp Maw -

Machine 125/ | Machine selected [Profiler]
= = Object selected : [none]
Import files in project | Show all |
Gpad | ZEdt | X Remove|
Save curent position |
Z  Show position of :
g  Object + Head AL
§ X 150,000 mm
= |k 0,000 mm
3
< |z 0,000 mm
a
o REL  ABS
Toolclamp ~ Motor  Vacwm table Vocwm cleaner Coolant
® ® ® @ ®
X Y o @
z 0 ®

MOTION CONTROL MOVE TO AND FROM EXTRAS |

ent de la téte de fraisage a 1B

’

Apres avoir cliquéur le bouton du menu une nouvelle fois et confirmé&ddection vous noterez
une fine ligne verticalblanche a travers votre écracSa i f I .t ATy S YANRANJ

Figure3 ¢ notez la ligne blanch@ignemiroir)
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Rectangle
Module permettant deplacer directement sur I'espace de travail un objet de forme rectangulaire
sansdevoirrecourir a un ficher importé.

Insert rectangle information @

Selected tool :

<:n|
S

Contour method

Inzide @ Outside On Line

Rectangle width [<] Rectangle length [Y]  Depth of cut
180 =] 2

Downstep Cutting feed Entry speed
1] 20 1

o OK X Cancel

En premier lieu, on choisira I'obtivec lequel on veut fraiser le rectangle dans la base de données
outils en cliquant sur le bouton:

i
e

oo |

Méthode de contourcontour method)
Pemet de choisir si le fraisage se fera sur la ligne de contour, a l'intérieur ou a I'extérieur de celle
ci.

Largeur du rectangleRrectangle width)
Longueur du rectangleRrectangleength)
Profondeur de coupepepth of cut)

Sont les cases ou I'on peut entrer les dimensions du rectangieque la profadeur de fraisage.

Paliers de plongéeowrstep)

Case al'on entre la valeur des pas de plongée dans la matiére.

Avance de coupeutting feed)

Case al'on entre la valeur déa vitesse avec tpiellela fraisese déplaceralans la matiere.

Vitesse d'entrée dans la matierentry speed)

Case al'on entre la valeur dda vitesse avec tpiellela fraiseentrera dans la matiére.
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Cercle (cirde)

Module permettant deplacer directement sur lI'espace de travail un objet de foximeukire sans
devoirrecourir a un ficher importe.

Insert circle information
.

Selected tool :

Inside

Diameter
40

Downstep
0

o K

ml
=

Contour method

@ Outside On line

Depth of cut
2

Cutting feed  Entry speed
45 10

X Cancel

En premier lieu, on choisira I'outivec lequel on veut fraiser &ercledans la base de données
outils en cliquant sur le bouton:

i
e

oo |

Méthode de contourcontour method)
Pemet de choisir si le fraisage se fera sur la ligne de contour, a l'intérieur ou a I'extérieur de celle
ci.

Diametre (Diameten
Profondeur de coupepepth of cut)

Sont les cases ou I'on peut entrerdiametre du cercleainsi que la profadeur de fraisage.

Paliers de plongéeowrstep)

Case al'on entre la valeur des pas de plongée dans la matiére.

Avance de coupeutting feed)

Case al'on entre la valeur déa vitesse avec tpiellela fraisese déplaceralans la matiere.

Vitesse d'entrée dans la matierentry speed)

Case al'on entre la valeur dda vitesse avec tpiellela fraiseentrera dans la matiére.
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Ligne (line)
Module permettant deplacer directement sur I'espace de travaileuiigne a fraisesansdevoir

recourir a un ficher importée.
8 coe o S . b

Selected toal :

&)

Line direction

@ X A

Line position

@ Left O line FRiight

Length Depth of cut

Daownstep Cutting feed Entry zpeed

" OK X Cancel

En premier lieu, on choisira I'outivec lequel on veut fraisea lignedans la base de données
outils en cliquant sur le bouton:

“
Ed

<Z5]

Direction de la ligneLine direction
Pemet de choisir sid ligne a fraiser sera horizontale ou verticale

Position de la ligneLine position

Permet de choisir si le fraisage déite effectuésur la lignea gaucheou a droitede celleci.
Longueur(Length

Profondeur de coupepepth of cut)

Sont les cases ou I'on peut entrarlbngueur de la ligne a fraisainsi que la profadeur de
fraisage

Paliers de plongéebowrstep)

Case al'on entre la valeur des pas de plongée dans la matiére.

Avance de coupeutting feed)

Case al'on entre la valeur dda vitesse avec tpellela fraisese déplaceralans la matiére.

Vitesse d'entrée dans la matiérentry speed)

Case al'on entre la valeur déa vitesse avec tpiellela fraiseentrera dans la matiere.
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Onglet Fenétre (window)

Window Help

Drilling...
Mill holes...
Ml text...

Ring Press utility
Create/Reposition Mirror Line

Circle...
Rectangle...

Line...

Le menu feétre (window) vous permet de sélectionner quelles fenétres vous voulez afficher

Menu Aide (rep)
Uzer Manual i
Report a problem...
E-rnail us...
About
Manuel utilisateur (User Manua)
Clguer surcette entrée de mau affiche ce document
Rapporter un problémereport a problem)
Ouvrele dialogue
Colinbus error reporting @
“our custamer information
Customer number Profiler customer
Machine serial number Profiler
Please type in your problem description
V| Inchude project file
X Cancel

Qui vous permet de rapporter a Colinbus uropléme rencontré, gincluant ou non le fichier du
projet concerne.

9 ONJX @S ioviyi2 dzaX
Clguer sur ce bouton lance unalogue decourrier (email) avewotre adresse email, qui vous
permet de nous envoyer un courriel avec votre question.

A propos(About)
Clguer sur ce bouton affiche la version de programme installée ainsi que nos informations de
contact au cas ou vous auriez besoinsdpport clienéle.
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Barres d@utils (oolbary

D26 00 [ &#Y  arAc| 2o @ # .| ([w: Jaa, -

Barre d@uitils proj et (project toolbar)

LD &a| =

Nouveau projetstart new projecy
Ouvrir unprojet (open existing project
Sauvegarder le projetsave projec)

LancerColiliner®sidisponibleRunscoliLiner@s available)

R @

LancerColiCAM®sidisponibleRuns ColicAM if available

Barre d@utils usi Nage (machine toolbar)

DmAC| 2 eX

P!

Lancer NP OSaddza RQdzaAYy Il HS ol2dza f

==
1]

Place la matiére sur la machine

Configuration des obstacles

Configuration des growgs de fraisage

Reéinitialise la communication avec la machine et réinitialise la machine

Quvre le port de commuication

X & |Q |e T

Ferme le port de communication
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Barre d@uitils pOSitiOﬂS (positionstoolbar)

% @ |
Iﬁ? = A % LA L0 A ~ e > A =
5L FOS I udusuS OSNA I LI2aAuAzy RS OK
P , A .
Déplace la téte vers la position de parcage
=&
Déplace la téte vers une position déterminée par la sodés que vous avez
cliqué sur ce bouton, la programme attend que vous cliquiez sur la surface de
travail de la machine et déplace ensuite la téte aareplacement
i

5SLI FOS I (siS OSNEYDOS Y IgRKNhiér oieRiNA I A Y
objet de la matier¢

Barre d@utils zoom (zoom toolbar)

100 % &

&P

[ tAAaGS RSNRdAzZ I yiGS @2dza LISNMSfusRS T 22YSNI F

&, o i L

h Zoom@SNE t QF gl yi RQdzy LI &

- Zoom@SNE f QF NNA S NB RQdzy LI a
-

%22Y @GSNAER f Q@@ OS RS (NI @I At

Qouches (Layers)
I -
Sélectionne la couche que vous voulendrevisible(y Q| influgnce®R@NJ £ S LINR OS & a dz

seulement un réglage de prévisualisatioGci est seulemenisiblesi un fichier avec plusieurs
couches est chargé)
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Obstacles
=

Les obstacles odia base de données obstacles est une partie spéciaemtPrive® qui permet a
l'utilisateur de placer sur la machine différentsstdiclesou la machinene peutse déplace
ColiDrive®utilisela fonctiond'obstacle pour tous les objstjui sont placésuy la table de la
machine etqui sont utilisés pour Idon fonctionnement interne du programme.

De tels exemples sont:
- Systéme de mesure d'outil
- Utilitaire de sertissage de bague d'outil
- Systéme de changement d'outil
- Picots de ligne miroir
- Guides supportdle platine de circuit imprimé

Une chose importante a savoir a propos des obstacles esCojilerive® ne permet pas qu'un
mouvementde la machine soit effectué s'il débute, se termine ou si sa trajectoirgugdle que

facon que ce soit présente uneémsection avec l'obstacle

Dans un tel cas, un message apparaitra enap

"Ne peut effectuer le mouvement, intersection trouvée.erannot move there is intersection found on...)
ToutefoisColiDrive®permet les déplacementsar dessus tous les obstkes, et la régle est que la
machine doit toujours pouvoir se mouvoir au dessus de chague obstacle quand elle se trouve dans
sa position zéro Z (Z=0)

M Attention: le chargement d'un outitrés long est dés lors interdit
si cet outil peut toucher les obstées quand la téte est complétement rétractée

Vous pouvez ouvrir la base de données obstacles en cliquant sur le bouton de configuration
d'obstacles:

F

La fenétre ci desais s'ouvrira alors

Obstacle database 2

4 -0 Obstacles ®
----- & MinorLine pin 1 j e xl
v @ MinarLine pin 2 Selected obstacle : MinorLine pin 1 Color
Obstacle type Origin -
Rectangle Bottom left M Customn... ~
@ Circle @) Center ¥ On machine
Mame : MirrorLine pin 1
10000 B 3,000
25,000 ¥ fl. Close
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L'arborescence lustacles affiche tous les obstacles quitsplacés sur la machin&i I'un des

obstacles qui sont utilisés en interne est enlevé (excepté les picots de ligne miroir), il sera recréé
automatiquement. Pour enlever ces obstacles regarsl/pla section correspondante dans ce
manuel. Comme on le wasur la figure, la petite icone en téte du nom de I'obstacle définit la

forme de l'obstacle. Elle peut étre soit circulaire soit rectangulaire. La ‘coche’ sur I'image signifie
gue l'obstacle est actuellement placé sur la machine.

r

Crée un nouvel obstée

b

Sauvegarde les changements effectués dans la base de données Obstacles

X

Efface I'obstacle sélectionné

Crée deux picots de ligne miroir sur la position de la ligne miroir. Vous devez seulement spécifier le
décalage Y du premier picot.

Obstacle type
() Bectangle

@ Circle

Type d'dstacle(obstacle type) vous permet de modifier la forme de I'obstacle. Selon la sélection, la
mise en page de la fenétre changera.

Origin
Bottam left

@ Center

Origine(origin) déterminevers ou les positions X, Y de I'obstacle sont pointées. Ci la sélection est
centre, cela sigfie queColiDrive® calcule d'abord le centre de l'obstackt place ce point sur la
position X, Y de l'obstacle. Si en bas a gauchen left) est sélectionnél'objet est placé avec son
point inférieur gauche sur la position X, Y de la positionatestacle.

Color
B Custom.. -
Couleurcolor)vous permet de spécifier la couleur pour I'obstacle

' On machine

Vous permet d'enlever temporairement 'obstacle et de I'utiliser de nouveau plus tard lorsqu'il est
de nouveau sur la machine.

Mame : MirrarLine pin 1

Est la case ou vous pouvez entrer un nongua pour l'obstacle.
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Exemples:

Obstacle database @
a -0 Obstacles ®
@ MirrarLine pin 1 _.1 l x'
@ MimorLine pin 2| 4 dding new obstacle... Colar -
Oy Mew obstacle Obstacle bpe Origin -
& Rectangle Battam left (] Custom... RS
Circle @) Center V| On machine
Marne : Test
S | 20
20
50 ¥ j"L LClose

Comme on le voit sur I'image-dessus 'obstacle créé est de forme rectangulaire et son nom sera
"Test", il sera positionné sur la position X=50 et Y=50 en utilisant le point central de I'obstacle. Sa
largeur est 20 esa hauteur est 20. L'obstacle sera visible sur la machine.

Ceci signifie en d'autres mots que le point inférieur gauche de l'obstacle se trouvera sur la machine
en position 40, 40.

Toutes les valeurs dans la fenétre sont exprimées dans l'unité cli@isgeoliDrive®par
['utilisateur.

JHX| ®
Adding new obstacle. ..
. Colar ;

Obsztacle type Origin

Rectangle B aottamn left B Custom...
@ Circle @) Center 71 On machine

Mame : MirrarLine pin 1

H
130,575 3,000

20,000 ¥ | j-LEI':'SE |

Dans ce cas ci, I'obstacle egipelé"MirrorLine pin 1. C'est une forme circulaire, son point
central est positionné sur X=130.575 et Y=20.00@liamétrede I'obstacle est 3mm
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Si vous essayez de déplacer la hiae au dessus des obstacles et que votre téte n'est pas
completement rétractée (Z=0), vous recevrez un message semblable a I'exemple qui suit. Notez
gue la machine est sur la position (35,35,10) et nous essayons de nous déplacer en diagonale de
50mm danshaqueaxe.ColiDrive®enverra alors une alerte:

o0

D'autre part si vous importez un fichier et que vous voulez le traiter et que vous cliquez sur le
bouton Action(vake it), ColiDrive® calculera les intersections éventuelles entre votre fichier et les
obstacles présents. Si une intersection est trouv@sjDrive®vous donnera une alerte et vous
devrez déplacer votre objet ou enlever I'obstacle pour pouvoir continuer.

124 Q BY GRAC X 2@ H s [0z %S

66

De plus, tous les vecteurs présentant une intersection avec un obstacle seromndéiien rouge.

A certains moments il peut étre requis de se déplacer a I'emplacement de I'obstacle
manuellement, soit pour tester quelque chose, soit pour aligner certaines pieces sur la machine.
Vu que normalemenColiDrive®ne permet pas cela, il y ana case a cocher disponible sous
I'onglet "déplacementvoves tab) dans la fenétre de contrdle de la machimechine Contro).

Quand la case— Fhable moveto obstacle | o o0 héeil vous sera permis de vous déplacer partout

sur la machine sans s'occuper des obstacles placés sur la machine. Ceci ne permettra cependant
pas de démarrer le processus de fraisage si le fichier présente des intersections avec les obstacles.
RemarqueColiDrive®teste le fichier importé vis a vis des obstacles présents en fonction de la
position des vecteurs et du diametre d'outil utilisé pour fraiser ces vecteurs. Donc, vous pouvez

par exemple utiliser des picots sur le dos de la matiére pour fixer tegaorvu qu'il n'y ait pas de
vecteurs passants au dessus de I'obstatles mouvements téte rétractée sont ignorés dans ce

test. Il est de la responsabilité de I'utilisateur de régler une valeur de retrait suffisante.
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GROUPES DE FRAISAGE (Milling groups)
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Fenétre espace de travail de la machine (vachine desctop window)

[ FSYysiNB RS f QS aLIEONEdamsSe dooNthegtous donnRI& € | Y I C
NBLINBASYGlrGA2yY @AadzsSttS RS f QPa @éuii chaddeifighieh 2 Yy S
chargéRl y & f QSE LJ 2¢NdntioRctlk RaShinepRataifaiitomatiquement danga
fenétre ETM aligné avec la position actuelle de la.téte
9¢a @2dza LISNXS{ RQdzi Adépot@eSNaddws® pbi sindfiirde2 y RS
RSLX I OSYSy (i RQ2062S0 &adzNJ t.DNB@SFt OSSKRES LI
pas a vous soucier de la facdont le programme de posfraitement générera le fichierPlacez
AAYLX SYSy(d LI I ORBbésifepaiter i L 2G @2 dz

Sur chaque objet vous pouvez appliquer certaines actiglss seront décrites plus loin. Ces
2LI0A2ya aSNRyG FLILX AljdzSSa Sy OfAljdzZ-yd £ RNRAG

al A
aapo

Placement d@bjet & édition utilisant le dialogue pop-up

(object placement & editing ging object popup)

Désque vous importez un fichier dans le projet, il appagaitizNpate@&Stiavail de la machina

LI NIANJ RS OS Y2YSyil @2dza L32dz@ST RSLX LCe&dE t Q20
fait par simple saisie et dépotnkliquant a droite sur un objetous pouvez fixecertaines
LINELINASGSa O02YYS NBIfSNI LINBOAASYSyYy(d dzyS Lkaaii
travail ou du projeX

Une fois que vous cliquez & droite sur un objet ou sur le lien correspghd Rl ya& f QSELJX 2
LINE2SGX dzy 2Sdz RQ2 LI A d&adsvoi lQex®e duNsBit. £ @2 dza ® t 2 dzN

MR amnes
@/\ Show detail

Draw With Toel

3
Move head to 4
Transform 4

»

Paosition
Ground

Refresh
Show geometry info
Ffy  Calculate file time

Zoom to..

Afficher les détails (sow details)

R ol dram e & setings N . e ¥ - pu— ]

Backpondcsior: @Be: - Toopaheiors @ime v P [ poth coor: [ Lne - AOFOEHD B

Vous permet de prévisualisérs fichiers importés en 3D, lancer des simulatietts
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Dessiner avec |@Qutil oraw with Tool)

DSaaAyS fQAYF3IS &AdzNJ £t QSONI ¥y | @S O.Dk tettelfdganf t S RQ:
vous pouvez estimer le résultat du fraisage

Note:
Lors de I@ffichage en 3D de fichiers qui ont de nombreuses lignes de fraisage, cela peut aboutir &
desblocs entierement noirs. Ceci est da au fait que les parcours d@util recouvrent |@ntiereté de
|®@bjet. Pour voir plus de détails, utiliser Afficher détails (show detail) & la place.

Enlever removg

De I@cran (from screen
9yt s§03S @G2GNB 206
RFcrya 1 FTSysiNB
ne seront pas traités

RS rdpge@rentligyantisud $mnofn He fitlizra & A 6 A

2sSi
R $Notel Q SjEded 2t NS &l STdaND KRASS NBNRlj2dgAG @y S

Du projet (from project)

EnB @S O2YLX §GSYSy.il fQ202Si0 Rdz LINRB2Si

Déplacer latéte vers (vove head to)

(@
(0p))

5SLX I fll GsGS OSNER RAOSNARA SYRNRAGA RS fQ2o6e
Object bottom left

Ohject bottom right

Object top right

Object top left

BOOO0

Object center

157

Move arround chject

Transformer (rransiorm)

Rotation (rotate)
+ 2 dza LIS NJXY S (uneRp@ationd ubtre hbiSobiir un traitement ou emboitemeptus
aisé. Dans ce menseules les valeurs a sélection rapide sont disponilBlear une rotation plus
précise, voir la fonction afficher les détails

@mﬂﬁmmﬂﬂr@

Show detail

Transform 5 Rotate 15°
Position » M Miror v 30°

Ground & Scale » 45°
p Invert Z coordinates 90°
Reload

Refresh BE  Step & Repeat dE0 D
Create duplicate Fd  Set margin size sl I:I
Show geometry info EETe @
Show source file

fr  Calculate file ime @
Save to file
Zoom to...
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Miroir (Mirror)
UiAtAAS ljddt yR @2dza | 981

imilod)

YANRAGSNI f Q:

Qi
(0p))
QX
No
>
<
Pl
(0p))

Echelle (sale)
aSt @20NB 202S0 t dzyS SOKSft f SendeaozypbjeBHINT I Ay L2
grands ou plus peti)s

I SNIFAya 7Tl pgéd&idepduveRt Otk Odsattivés Si le résultat ne peut prendre place
sur la table de la machine

Mettre al@chelle de 100% (saleto1009rS G F 60 f Al f QSOKSE £ S 2NRAIAYI f

Mettre & l@chelle pour remplir latable de lamachine (saletofit themacine) Y S G € Q202 S0 |
t QSOKSt £ S L f I Cediéshpfincigaleriedt utilisé quatBice egt Blus
grande que la machine.

Au choix (austom)vous permet de spécifier votigropre échelle

Note:

Lesfacteurs d@chelle modifient les coordonnées en pourcentage des valeurs et maintiennent les
informations d@uitil. Lors de réductions & agrandissements une perte de donnée peut se
produire. S votre piéce doit étre précise, alors vous devez mettre a |@chelle dansla partie CAO
ou CAD du traitement du fichier!

M Attention:f S& O22NR2Y Yy SS amAY AfaGIAE &! % QSO KBF if i
Régler les marges (st margin size)
A22dzi0S dzyS YI NHS RIdépgartR d2 dpy2ANiySli RREsAYWS diidedierd 2p 2 S U

point sur le fichier qui est dans la matiere.

Déplacer & dupliquer (sep & Repeat)
Vous permet de créer plusieurs objets@gpartdu smple fichier Répéte simplement le fichier
dans les directionX & LJ2 dzZNJ 20 G SYANJ £ S y2YOoNB RQ2062S0G4a | dzS

Bolimius Galin

GolimhiisiGolin

GalinhusiGolinhn
U |
U |

5IIII
(=7 (= (=) (=) (=

ColinbusiGoliin
GolinhusiGolil
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[ 2NE RS f{ QFfotrtioh @épiaderydupiiGer L F Sy s (1 NBdesg@us £ QA Yl 3S
apparaitra

Step and repeat properﬁes’ -+ @
\ = ‘ Repeats in * 2 %
J J ----- J Repeats in'r' =

Offzet in™" direction [vd) B.00

¥d
J J J Offsetin diection (4d) 50
! |
y

| X

Obiject zize : 154,76 » 105,85 mm [ho tool comp).

w

En ajustant lesluplications erX & Yet votre décalagevous créerez le nombréésiréeR Q2 6 2SGa 6
décalage estitilisé pour fixer la distance entre les objets)

Position

Aligner sur le curseur (align to cursor)
Aligre votre objet sur la position de votre curseur / téte.

Aligner en bas a gauche avec le curseun bottom left to cursor

Aligner les origines du fichier avec le curseiin the file origin to cursor

Aligner le cetre calculé avec le curseutign calculated center to curgor
Aligner avec la matiére (align with material)
AligrS f Q2062S0 | @3000dé ISmatiete@i 2rMeatigry 568 dmportde(Voir
placement de la matiene

Aligner sur le point central (align the center point)
Alignet Q2 NA IAY S Rdz FAOKA SNJidhde l[AaNBhE&NI YYS /! a &dzNJ |

Mettre devant (Bring to the fron
Si dewx objets se chevauchent cetteffdO G A 2y LI | OS t Q2062S0 &St SOUA 2\
objets.

Mettre derriere (send to back)
Si deux objets se chevauchent ceftactionLJt || OS { Q@noé&riere togsles ddiiek

objets.

Seeller (Ground)
Scelle virtuellement l'objet sur latable e2wdzd S Y LIS OKS RS RSLIJ .| OSNJ f Q20

Recharger (reloading)
RROKI NBS Q2 06 2 STouted NdndaificAtioriscorantefrotatjodz3d. senat annulées

Rafraichir (refresn)
Redessine le fichier
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Qéer une cople (Create duplicate)
ULA&dasS Q20280 02 dzNI y (. (tres &iéquadd @z8dond bijét doiSye mio  NA S d

Galinhusy2udnilad

Svp notez que les objets internes créés via lesutexipiugins)ne peuvent pas étre copiés. Vous
pouvez toutefois créer deux fois mémeobijet.

Montrer le fichier source (sow sourcefile)
Vous montre le fichier source original

Sauver la position dansla liste de sauvegarde des positions

(save position to saved list)

Vous permet se sauvegarder la position actuelle de la téte dans la liste de sauvegarde des

positions pour un usage ultérie@raccourci clavier @)

Save current position (F5)

\
/| SOA aQl FFAOKSNI &A @2dza Of Alj dzST1 Ide laRdghikgl S Ry

Colidive®v3.0.0.56Manuel 01-2010

Page58



Importation & structure desfichiers mporting files and file sructure)

Aper(;u (Overview)

ColiDrive®peut importerdifférentstypes de fichiers qui incluent des fichi€sst-Colinbus®

(générés pas les programm@AMcommeRAM S®, DeskProto®, Type3®etc.), des fichierdsiPGL

et des fichiergprovenant deColiLiner®ou ColiCAM®.

Tous ces fichiers sont écrits en code machine et sont tous une sorte de laHigabemais

néanmoinsune version étendue du langagi®GL LJdzA & |j dzS  Q jprpfdndeNdesti A 2y RS
nécessaire pour le fraisageour les fichiersiPGL qui sont importés dans le programme, cedii
demanderat f QdziAf A&l G§SdzNJ RS &ALISOATASNI £ Sa LINBF2YR

ColiLiner®et ColiDrive®communguent avec un code inte® Rl y & dzy F2 NXI
Avec laProfiler S& 0 | LILJF NHz £ S 0 S a 2 fonttiomh&ité pcidinieSlaNI dzy' Sy 2 dz
profondeur de fraisage des circuits impriméwses la séri€PR la profondeur de fraisage est
réglée a la valeugui correspond a sa catuction. Les usagers qui utilisent uieofiler devront
spécifier leurs propres profondeurs

Spécifier la profondeur peuétre quelquefoisd QF FSNB NJ dzy LISdz RSt A OF
gue vous utilisezPour les meilleurgésultantsavec la Profiler vadevriezutiliser des fraises a
pointe plate vu que cette machine ne possede pas de téte de gralanerofondeur peut varier et
dépend essentiellement de la planéité de votre matiére de base

Vous pouvez spécifierdis valeurs difféerentes pour le ptessus
1 Valeur de retrait ou valeuPU pen up)
1 Profondeur de fraisage ou valeBD (pen down)
1 Profondeurde percage

La valeur de retrait est la hauteur ou le mouvementestlibr& €t I aAIYAFAS 1jdzS OQ
laquelle la téte de fraisage iguand elle se déplacera vers un autre pqiRtQdzy’ S IS 2 Y S U NR &
f Ql)dzi NB

La profondeur de fraisage est la profondeur au départde laposianR 2 y i f+ (sdS &aQ
dans la matiére pour graver (tailler) le circuit imprimé

La profondeur de percagest la profondeur qui sera utilisée pour tous les percages et pour
découper le contour de la platine

Pour charger les fichiers, lire ce qui suit

Chacun de ces fichiers peut étre importés en utilisant le bodatanY LJ2 NIi SNJ dzy FA OKA S
LINE @n$oiifig to project). Ce bouton est localisé dans le coin supérigamchedef QSONJ y R y &
fenétre de contrble de la machine

Import files in project

vdzZl YR € QdziAf A&l GSdzNJ Of AljdzS &adzNJ OS o62dzizy > dzy
chercher le fichier a importetl est important de savoir chaque type de fichier nécessite un
préprocesseurCespréprocesseursont inclus dans le programme et sont sélectionnés a

f QAYLRZING I SA2yR2y O LINBFSNIo6fS RQdzUATA&aSNISE S TA
FTAOKASNEAE
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Une fois le fichier sélectionpéliquer sur ouvrirete¥ A OKA SNJ SN} F FFAOKS 4&dz
la machineDans cette démo lmmémeplatine est utilisée pour le programn@liLiner®. Pour ce
faire sélectionneile filtre aFichier ColiLiner®
‘ColibriveVZ.Z.O.llr[newproj«ﬂ =l
L 2E &8 ¢ o eX ®E B @ oz v &P Allayes &
Machine Controls 25 | Machine selected [Profiler] |
I Jport fles in project | Showal Obiject selected : [none] Saved positions 35
ﬁ |position | x | v | z
ﬂHomeposilion 0,000 0,000 0,000
Select file to import 2L
Look in: | (=3 Pony vy & & B3~
’/»' Mpony.BFF
Recent
9
()’
My Documents
L
z Show position of : My Computer
E S S Speed valves -
L = ommm ©
i y 1,500 cm| z - MyPll\lae:;vsod( File name: ¥
§ 7 . ‘ Files of type: ColiLiner files - Cancel
< R e = AR o s | Bew | XRemme
Excellon fomat
Ctgnéfglrges % Save current position
Tool;hmp Mo.vor Vacw.nmm Vacuum'cleoner Coo.lanv %fs;lj:;mﬁles
Move with raised head B
* A ¥ A
b
< S » & W
PR Y v L
Q o
00 S 000 |3 Make it i
7 o
Imports cbr files in current project omline
Aprés voir sélectionné le filtre, nous sélectionnons le fichier et cliquons sur ouperir
S e 5 [ S5 OItSdNBE a2yd AOA REya f QdzyA

ce cas en milligtres) Il est important de comprendre de ce

Pen up value (PU - retract value)
-2

Pen down [PD - milling depth) value

gue chaque valeur enteéreprésente S vous avez un doute
quelconque, lisezsp QA Y i N2 RdzOG A2y &
Importation & structure des fichiers

05 A x o
Notez la valeur2 dans la case Plume hauterup./ QSa ot f I
Drilling depth @l £ SdzNJ RS NX i NI Histancedey RQI dzi NB a
20 positionnement au dessuseda matiére que la machine
utilisera
v 0K [% M Attention! Cette valeur doit étrenégative ! Si vous

YADSEdz T SN2 S

rentrez une valeur positive la téte se positionnera en dessous du
@2dza | dzNBT €t QSTFSd F

Apres avoir cliga sur le bouton OKle fichier gra importé dansoliDrive®.
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Gontour de la platine (zoard outline)

vdzZl YR Af yQé | LI a RQAYTF2NXI GA2Y RSEolln2rg (i 2 dzNJ R

ColiDrive@ QSY I LISNe2A G S @2dza RSYIl yRSNI} Aukded®? dza

platine.

Note:
Le contour créé sera effectué avec |Qutil sélectionné pour les contours a une distance de 2mm
autour deslimitesde la platine.

La platine est maintenant chargée datiDrive® a la position ou la téte de fraisage est
positionrée.

Note:
Ceci est une regle standard. Chaque fois qu@in fichier est chargé dans le projet, il sera positionné
sur le point ou le centre de la pointe de 1Qutil se trouve.

Dans notre cas la platine est chéaeglans le coin

¢

AYFSNRSAZNI I @OKBIRFESE ASONT v

(puisque la position de la téte était 0,0). Pour voir ou la

GsiGS S&aidzadzNABOSONRY XFAOKI 38

de position:

Show position of :

* Object Head

9 0.000mm
v I
i o000

Notez lasélectionRS f Q2 0 2 S (iQu&hd volsS f |
déplaceZ S 02 dzi 2y W omdieBi? 058SNIQ
@2dza 02dzaST {.ERr@B&lendd dzNJ f |

méme affichage est utilisé pour montrer les positions

Pour déplacer le fichier vers une position sur la machine saidsséposez lesimplement a
I'endroit voulu.

Astuce:
En dliquant a droite sur le fichier vous pouvez appliquer plusieurs options a celui-ci.

Une fois que vous avez place le fichier sur la position désirée dansla fenétre de contréle de la
machine, diquez sur le bouton:
Action! (Makeit).

[ QS&LJ) OS RS GNI @GFAt RS fF YIOKAYS RSOASYRNI

instructions de fraisage
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Nous allons maintenant expliquer ce que la figure ci dessus signifie

[ QF FF¥A OKI 3 Strarifde fa txéhimdelt @nteRast blanc pour vousgnaler
directement quevous étes en train de démarrer le fraisage. Durant le niktgion € (make inles
objets ne peuvent plus étre déplaceés

Observeda platine a circuit imprimé

Sur la positin originale ou le fichier était vous pouvez voir les percages et la couche du bas de
votre platine. lls sont dessin€s noir.

5S fQldziNBE OGS Sy ftAdySa LRAYGAffSSa INRASA
affichés

ColiDrive@raite toujours les couches de la platidanst Q2 NRNB & dzA @ y Y

1. Couche de percage
2. Couhe du bas

3. Couche du haut

4. Contour de la platine

LespercageS G f I 02dz0KS Rdz 6l a az2yid STFFSOGdzSa &dzNJ d
nous devrons retourner la pliste du circuit imprimé pour fraiser la couche du haiqires que la

couche du haut est terminée, fdatine sera découpée suivant son contour

Lf yQSaid LI a ySOSaalANB LldzNJ f QdziAf A&l §SdzNJ RQ
Lasolutionsetrouve dans la ligne miroir que vous avez créglée doit étre 100% correctdne

erreur dans le positionnement de la ligne miroir@& mmcausera, apres que la platine ait été

retournée une erreur d®.2 mm.Et ceci est clairementisiblesur un cirait imprimé.
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